











Titan XQ puls — MIG/MAG-Multiprozess-Schweil3gerat, ewm Xnet 2.0, Bauteilverwaltung

ewm Xnet 2.0 Bauteilverwaltung (Modul 3)

Das Ziel heif3t: Die Wertschopfung an der Schweif3naht steigern.

Von der Arbeitsvorbereitung im Biro bis zum Schweif3en So entfallen beispielsweise unproduktive Nebenzeiten

in der Fertigung - die ewm Xnet 2.0 Bauteilverwaltung leis- des Schweilers fiir Finden und Einstellen der jeweils exakt
tet ganze Arbeit zur Vernetzung. Die Software begleitet passenden Schweil3parameter durch eindeutige Zuord-
alle Beteiligten wahrend des gesamten Arbeitsprozesses nung der WPS im Produktionsplan.

bis zum tadellos gefertigten Werkstlick und sorgt aktiv
dafir, dass Fehler erst gar nicht entstehen oder rechtzei-
tig erkannt und behoben werden kénnen. Neben hoher
reproduzierbarer Schweinahtqualitat kann die EWM
Bauteilverwaltung die Fertigungseffizienz massiv steigern.

Erstellter Barcode aus WPS

SchweiBanwelsung (WPS) [ [Rev. g
ev\;frr i |
MTREAII

Hersteller EWM AG SchweiBstof Stumpfston

Strae Herestrt SchweiBnahtainzelheiten cinseitig ohne Schweilbadsichering v
ort Town At der Vorbereitung und Reinigung Plasma
WPQR-Nr /01 202 644 v-220098 00112 Bearbeitung der Wurzellage none
Prifer oder Prifstelle <lsldo Spezfikation Grundwerkstoff L 5355.0R
Spezfikation Grundwerkstoff 2 sas IR

Werkstoffdicke 1 [mm] 30
Werkstoffdicke 2 [mm] 30

il
w;

AuBendurchmesser [mm] o
SchweiBpostion PA
Bauteilgeometrie Blech / Blech v
SchweiBnahtvorbereitung SchweiBfolge
®

Arbeitsvorbereitung in ewm Xnet 2.0 - Schritt 1

= Produktivitdtssteigerung durch beschleunigte, [ ]
papierlose Dateniibertragung und Kommunikation @) OPCUA Schnittstelle

= Hohere Fertigungsrate durch umfassende Arbeitsvor- Durch Verwendung von standardisierten
bereitung inklusive automatischer Einstellungen der Schnittstellen, wie z. B. OPC UA, kénnen
Schweil3parameter fir jede Raupe/Naht Daten aus dem EWM System in ein Stan-

= Qualitatssteigerung durch Beseitigung von Fehler- dgrd-lfor.mat exportiert werden,.sodass
quellen - der SchweiBfolgeplan definiert WPS fiir jede diese in Gbergeordnete Produktions-
einzelne Raupe/Naht verwaltungssysteme integriert werden

konnen.
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Schritt 3

Xbutton

Optionaler Monitor
direkt am Schweif3-

ewm

WE ARE WELDING

arbeitsplatz zeigt u. a.
den Schweif3folgeplan

Barcode-Scanner
Einlesen der Bauteile- -~ T T
kennung - Schritt 2

~ B
< B

Bauteil-Schwei3erzuordnung -

QR-Code

Anmeldung von beliebigen mobilen
Endgerdten, Smartphones oder Tablets
usw. Uber Expert XQ 2.0

¥ SchweiBBabfolge - Schritt 4

J 7
LA LA

PM-Brenner mit
Grafikdisplay
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Titan XQ puls — MIG/MAG-Multiprozess-Schweil3gerat, Optionen

Ubersicht Optionen

S

Drehbares Drahtvorschubgerat

Aufnahme von
zwei Drahtvorschubgeraten

Rammschutz

Brennerhalter

2. Drahtvorschub Gerateanschluss
fiir Titan XQ kompakt

.

Drehdorn-Verldangerung

I

Schlauchpaket-Halterung*

Staubfilter fiir Stromquelle
und Kiihimodul

iy

N
!

Doppelflaschenhalter

Hebegestell *
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*Nicht kombinierbar mit Titan XQ puls kompakt
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JGas-SoIIwert L;‘min“_'I Ij

DGC - Elektronische WHS - Drahtspulenheizung WRS - Drahtreservesensor
Gasmengenregelung

Ly ak' §

Brennerhalter Radsatz
u L]
[ ] u
GummifiiBe Kranaufhdngung

1

L
~

|
-~
P~
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AN

Heavy-Duty-Set (Schutzblech Anschluss fiir Fassforderung
plus Kranaufhangung)




Titan XQ puls — MIG/MAG-Multiprozess-Schweil3gerat, Optionen

Erfullt die Winsche des Schweil3ers
Titan XQ puls Optionen

Drehbares Drahtvorschubgerit - runde Sache
= Platz fur ein Drahtvorschubgerat Drive XQ
= VergroBerter Arbeitsradius durch Drehbarkeit

= Drahtvorschubgerat werkzeuglos aufsetz- und
abnehmbar

Ca g

Drehdorn-Verlangerung - schafft Platz fiir Rader

= Ermoglicht Aufsetzen von Drahtvorschubgerat
Drive XQ mit montiertem Radsatz auf die Option
Drehbares Drahtvorschubgerat

= Wenige Handgriffe - die Verlangerung wird einfach
auf den Dorn der Option Drehbares Drahtvorschub-
gerat gesteckt und befestigt

Aufnahme von zwei Drahtvorschubgeraten -

Schwei3aufgaben wechseln ohne Riistzeit

= Miiheloser Wechsel zwischen zwei Schweif3an-
wendungen durch zwei Drahtvorschubgerate
Drive XQ auf dem Gerét

= Leichter Drahtspulentausch — Gerate lassen sich
auseinanderziehen

Schlauchpaket-Halterung -
auch fur lange Leitungen*

= Halterung zur Aufnahme langer Schlauchpakete
(bis 40 m), Zubehor und Brenner

= Gemeinsam einsetzbar mit Nachriist-Option

. Drehbares Drahtvorschubgerat
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Rammschutz - fiir den taglichen Werkstattverkehr

= Schiitzt Anlage und angeschlossene Stecker vor
Beschadigung von vorne

Staubfilter Schwei3gerat und Kithimodul -
Schmutz bleibt drauen

= Schiitzt Schweil3gerat vor extremer
Verschmutzung

= Werkzeuglos zur Reinigung montier- und demontierbar
= Befestigungsmittel unverlierbar
= Leicht zu reinigen

Brennerhalter - Ordnung ist das halbe Schweif3en
= Sicherer Platz schiitzt vor Beschadigungen

= Fiir MIG/MAG- und WIG-Brenner

= Einfach am Griff der Anlage verschraubbar

= Ausfiihrungen individuell fiir Rechts- und Linkshander

Doppelflaschenaufnahme
= Flr Betrieb mit zwei Drahtvorschubgeraten

= Schweillen mit unterschiedlichen Schutzgasen
ohne lange Ruistzeiten
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Titan XQ puls — MIG/MAG-Multiprozess-Schweil3gerat, Drahtvorschubgerat Drive XQ, Optionen

Alles passt — weil anpassbar
Drahtvorschubgerat Drive XQ Optionen
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[/min. 4

30

DGC - Gaseinsparung beim Ziinden

A

Gasverbrauch ohne DGC

DGC

Dﬂﬁ DGC - Elektronische Gasmengenregelung -
einfach exakt Gas sparen

= Vermeidung von Schweif3fehlern durch zu viel oder
zu wenig Gas

= Effizienz durch Gasersparnis dank genauer Einstellung

= 100 % reproduzierbar durch digitale Einstellung und
Speicherung im jeweiligen JOB (Schweiaufgabe)

= Konstante Gasdurchflussmenge durch elektronische
Regelung

= Digitale Soll- und Istwertanzeige der Gasdurchfluss-
menge in |/min

= Besonders vorteilhaft bei langen Schlauchpaketen,
z. B. im Schiffs- und Stahlbau

= Kein Gassto3 mit Verwirbelung beim Ziinden des
Lichtbogens durch sanftes Offnen und SchlieBen
des elektrischen Ventils

. -
gl
-
-
—
=%

= Verhindert Feuchtigkeitseintrag in das Schweil3bad
durch Trocknung des Schweil3drahtes mittels
Vorwarmung

= Geregelte Temperatur auf 40° C (einstellbar)

= Gewadbhrleistet einwandfreie Schweillergebnisse,
insbesondere bei Aluminium

= Reduziert Gefahr von Wasserstoffporen

WRS - Drahtreservesensor -

keine Uberraschungen beim Schweifen

= Warnt bei 10 % Restmenge der Drahtspule

= Verhindert Nahtfehler infolge zu Ende gehenden
Drahtes

= Reduziert Stillstand durch friihzeitige Planbarkeit des
Spulenwechsels
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Titan XQ puls — MIG/MAG-Multiprozess-Schweil3gerat, Drahtvorschubgerat Drive XQ, Optionen

Brennerhalter - lasst nichts anbrennen
= Mehr Sicherheit bei der Arbeit

= Erhoht die Lebensdauer des Brenners

= Schafft Ordnung am Arbeitsplatz

Radsatz - macht mobil
= Maximale Flexibilitat fir Drive XQ

= Komfortabel, da fahrbar
= Grof3e Rollen (@125 mm) Gberwinden Hindernisse

GummifiiBe - damit nichts ins Rutschen kommt
= Zum Austausch gegen die Standard-Gleitschiene

Kranaufhdngung - Schweben leicht gemacht

= Fiir einfachen und sicheren Transport
= Maximale Mobilitdt auch im hangenden Betrieb
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Heavy-Duty-Set (Schutzblech plus Kranauf-

hdangung) - wenn es hart auf hart kommt

= Optimaler Schutz bei rauen Einsatzbedingungen

= Fiur stehenden, liegenden und hdangenden Betrieb

= Gleitfahiges, temperaturbestandiges und stof3sicheres
Schutzblech

= Kranaufhangung fiir maximale Mobilitat und einfachen,
sicheren Transport

Anschluss fiir Fassféorderung - endlos schweil3en
= Hohere Effektivitat durch das Fordern aus dem Fass
= Zeitgewinn durch eingesparten Drahtspulenwechsel

Anschlussbuchse am Drahtvorschubgerat

= Anschlussmaoglichkeit fiir Fugenhobel und Elektroden-
halter zum E-Hand-Schweif3en

= Erhohte Flexibilitat in der Anwendung

m‘«
WP,

Lna\()!

_—

AR

iy

4

Flowmeter fiir manuelle Gasmengeneinstellung
= Prézise Einstellung und Uberpriifung direkt vor Ort

= Besonders vorteilhaft bei langen Schlauchpaketen,
z.B. im Schiffs- und Stahlbau
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Titan XQ puls — MIG/MAG-Multiprozess-Schwei3gerat, Zubehor

Titan Zubehor -
nutzlich, weil anwenderorientiert.

R10 19 pol Fernsteller

= Einstellung Drahtgeschwindigkeit,
Schweifl3spannungskorrektur

= Robustes Metallgehduse mit GummifiiBen
Haltebiigel und Haltemagnet,
19-polige Anschlussbuchse

= separates Anschlusskabel wahlweise
5m, 10 mund 20 m

Systemiibersicht Push/ Pull-Brenner

Drive XQ

Systemiibersicht Zwischenantrieb

Drive XQ
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RC Expert XQ 2.0 Fernsteller

= Einstellung und Anzeige aller Titan XQ
Schwei3parameter

= Robustes Metallgehduse mit Haltebligel
und 3 Haltemagneten

= Kunststoffabdeckung
= 7-poliger Anschlussstecker

= wahlweise mit Anschlusskabel
2m,5m, 10 mund 20 m

bis zu

<412mp-

MIG/MAG-Push/Pull-
Brenner

Push/Pull-Brenner

= Sichere und konstante Drahtférderung von
diinnen und weichen Drahten, wie z. B. Aluminium,
auch bei langeren Schlauchpaketen

= Prazise den Anpressdruck der
Drahtvorschubrollen einstellen

= ErmUdungsfreies Arbeiten durch den
ergonomischen Handgriff

Fernsteller
(optional)

miniDrive WS

MIG/MAG-Standard-
Brenner

miniDrive Zwischenantrieb -
da kommen Sie liberall hin
= Ist hr Schweillarbeitsplatz beengt, weit von der

Stromquelle entfernt und grof3es Gewicht hinderlich?
Dann ist der miniDrive die Losung.

= Robustes Leichtgewicht: Nur 7,5 kg

= Bester Schutz durch abgerundete Kanten und
Kunststoffprotektoren

= Sichere Drahtférderung selbst tiber lange
Wegstrecken

Weiteres Zubehor finden Sie unter
www.ewm-sales.com
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Titan XQ puls - MIG/M

3Years /7

ewm-warra

3 shifts / 24 hours / 7 days
. “For details visit wwwewm-group.com J

AG-Multiprozess-Schweif3gerat, technische Daten

Years
transformer
and rectifier

nty"

Technische Daten 350 puls 400 puls 500 puls 600 puls
Einstellbereich Schweil3strom 5A-350A 5A-400A 5A-500A 5A-600A
Einschaltdauer Schweif3strom bei
Umgebungstemperatur 40° C
100% 350A 370A 470 A 470 A
80% - 400 A 500 A 500 A
60% - - - 550 A
40% - - - 600 A
Netzspannungen 50 Hz / 60 Hz 3 x 400V (-25 % bis +20 %) bis 3 x 500V (-25 % bis +10 %)
Netzsicherung (trage) 3x20A 3x25A 3x32A 3x32A
Wirkungsgrad 88 %
cos ® 0,99
Legrlaufspannung 82V
bei 3 x 400 V Netzspannung
max. Anschlussleistung 15,4 KVA 18,6 KVA 25,8 KVA 34,1 KVA
empf. Generatorleistung 20 KVA 25 KVA 35KVA 45 KVA
Schutzart P23
EMV-Klasse A
Umgebungstemperatur -25°Cbis 40 °C
Geratekiihlung Lufter

Brennerkiihlung

Gas oder Wasser

Kihlwassertank 8L
Sicherheitskennzeichnung /CE
Normen IEC 60974-1,-2,-10
MaBe L x H x B 1152 x 976 x 686 mm

45,3 x38,4x 27 inch

Gewicht Gerat gasgekihlt

114 kg/ 251,32 Ib

Gewicht Gerat wassergekiihlt

128 kg/ 282,19 Ib

*Titan XQ puls 400 / 500 puls




Drahtvorschubgerét Drive XQ, technische Daten E\A"‘)’

WE ARE WELDING

Technische Daten Drive XQ
Einschaltdauer Schwei3strom bei
Umgebungstemperatur 40° C
100% ED 470 A
40% ED 600 A

Drahtvorschubgeschwindigkeit

0,5 m/min bis 25 m/min

Rollenbestiickung ab Werk

Antriebsrollen Uni 1,0 bis
1,2 mm (fur Stahldraht)

Antrieb

4-Rollen (37 mm)

Schweil3brenneranschluss

Eurozentralanschluss
(EZA)

Mannlochtauglichkeit

Komplett,
ab 42 cm (oval)

Drahtspulendurchmesser

genormte Drahtspulen
von 200 mm bis 300 mm

Schutzart P23
EMV Klasse A
Umgebungstemperatur -25°Cbis 40 °C
Sicherheitszeichen C €
Normen IEC 60974-1,-5,-10
660 x 380 x 280 mm
el Lrelies 26x15x 11 inch
. 13 kg
Gewicht 2866 Ib
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Titan XQ puls — MIG/MAG-Multiprozess-Schwei3gerat kompakt mit integriertem Drahtvorschubantrieb
eFeed, technische Daten

ewm-warranty”

3 shifts / 24 hours / 7 days
. “For details visit wwwewm-group.com J

Technische Daten Titan XQ 350 puls Titan XQ 400 puls

Einstellbereich Schweil3strom 5A-350A 5A-400A

Einschaltdauer Schweil3strom bei
Umgebungstemperatur 40° C

100% 320A 320A
80% 350A 350A
60% - 400 A
40% - -
3x400V (-25 % bis +20 %)
Netzspannungen 50 Hz / 60 Hz 3x 460V (-25 % bis +15 %)
3 x 500V (-25 % bis +10 %)
Netzsicherung (trage) 3x20A
Wirkungsgrad 88 %
cos ® 0,99
Legrlaufspannung 82V
bei 3 x 400 V Netzspannung
max. Anschlussleistung 17,6 KVA 18,6 KVA
empf. Generatorleistung 25 KVA
Schutzart P23
EMV-Klasse A
Umgebungstemperatur -25°Cbis 40 °C
Geratekiihlung Lufter
Brennerkiihlung Gas oder Wasser
Kuhlwassertank 8L
Sicherheitskennzeichnung /CE
Normen IEC60974-1,-2,-10
Ty
Gewicht Gerat gasgekihlt 117 kg /257,94 b
Gewicht Gerat wassergekihlt 131kg/2888Ib
Drahtvorschubgeschwindigkeit 0,5 m/min bis 25 m/min
Rollenbestiickung ab Werk Antriebsrollen Uni 1,0 bis 1,2 mm (fir Stahldraht)
Antrieb 4-Rollen (37 mm)
Schweil3brenneranschluss Eurozentralanschluss (EZA)
Drahtspulendurchmesser genormte Drahtspulen von 200 mm bis 300 mm

*Titan XQ puls 400




HAUPTSITZ

EWM AG

Dr. GUnter-Henle-Stra3e 8 | 56271 Miindersbach | Deutschland
Tel: +49 2680 181-0 | Fax: -244

www.ewm-group.com | info@ewm-group.com

{* PRODUKTION, VERTRIEB UND SERVICE

EWM AG

Dr. Glinter-Henle-StraBe 8 | 56271 Muindersbach | Deutschland
Tel: +49 2680 181-0 | Fax: -244

www.ewm-group.com | info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

9. kvétna 718 /31407 53 Jitikov | Tschechische Republik
Tel: +420 412 358-551 | Fax: -504

www.ewm-jirikov.cz | info@ewm-jirikov.cz

TECHNOLOGIEZENTRUM

EWM AG

ForststraBe 7-13 | 56271 Miindersbach | Deutschland
Tel: +49 2680 181-0 | Fax: -144
www.ewm-group.com | info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan | New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City | Jiangsu | Post code 215300 | Volksrepublik China

Tel: +86 512 57867-188 | Fax: -182
www.ewm.cn | inffo@ewm-group.cn

EWM-EUEN GmbH

Mechanisierung und Automation

Santisstrae 81 | 12277 Berlin | Deutschland

Tel: +49 30 742-38 | Fax: -8013 | kontakt@h-euen.de

(O VERTRIEBS- UND SERVICESTANDORTE DEUTSCHLAND

EWM AG | Vertriebs- und Technologiezentrum Nossen
Gewerbestrafe 8 | 01683 Nossen

Tel: +49 35242 6512-0 | Fax: -20

www.ewm-nossen.de | info@ewm-nossen.de

EWM AG | Vertriebs- und Technologiezentrum Rathenow
Grlnauer Fenn 4| 14712 Rathenow

Tel: +49 3385 49402-0 | Fax: -20

www.ewm-rathenow.de | inffo@ewm-rathenow.de

EWM AG | Vertriebs- und Technologiezentrum Wittstock
Ruppiner StraB3e 6 | 16909 Wittstock

Tel: +49 3394 40009-0 | Fax: -20

www.ewm-wittstock.de | info@ewm-wittstock.de

EWM AG | Vertriebs- und Technologiezentrum Géttingen
Rudolf-Winkel-StraBBe 7-9 | 37079 Géttingen

Tel: +49 551 3070713-0 | Fax: -20
www.ewm-goettingen.de | info@ewm-goettingen.de

EWM AG | Vertriebs- und Technologiezentrum Moers
Rheinlandstra3e 6 | 47445 Moers

Tel. +49 2841-602376-0 | Fax: -6
www.ewm-moers.de | info@ewm-moers.de

EWM AG | Vertriebs- und Technologiezentrum Ibbenbtiren
GildestraBe 23 | 49477 Ibbenburen

Tel: +49 5451 93683-0 | Fax: -20
www.ewm-ibbenbueren.de | info@ewm-ibbenbueren.de

EWM AG | Vertriebs- und Technologiezentrum Pulheim
Dieselstrale 9b | 50259 Pulheim bei KdIn

Tel: +49 2238 46466-0 | Fax: -14
www.ewm-pulheim.de | info@ewm-pulheim.de

EWM AG | Vertriebs- und Technologiezentrum Koblenz
August-Horch-Strasse 13a | 56070 Koblenz

Tel: +49 261 963754-0 | Fax: -10
www.ewm-koblenz.de | info@ewm-koblenz.de

EWM AG | Vertriebs- und Technologiezentrum Siegen
Kohlerweg 29 | 57250 Netphen bei Siegen

Tel: +49 2738 69241-0 | Fax: -20

www.ewm-siegen.de | info@ewm-siegen.de

EWM AG | Vertriebs- und Technologiezentrum Stuttgart
Schelmenwasenstr. 23 | 70567 Stuttgart-Fasanenhof
Tel: +49 711 633 929 -0 | Fax: -20
www.ewm-stuttgart.de | info@ewm-stuttgart.de

EWM AG | Vertriebs- und Technologiezentrum Singen
Hohenkréher Briihl 6 | 78259 Miihlhausen-Ehingen
Tel: +49 7733 5039-0 | Fax: -79

www.ewm-singen.de | inffo@ewm-singen.de

EWM AG | Vertriebs- und Technologiezentrum Minchen
Gadastrafle 18a | 85232 Bergkirchen bei Miinchen

Tel: +49 8142 284584-0 | Fax: -9
www.ewm-muenchen.de | info@ewm-muenchen.de

EWM AG | Vertriebs- und Technologiezentrum Tettnang
Karlsdorfer Stra3e 43 | 88069 Tettnang

Tel: +49 7542 97998-0 | Fax: -29
www.ewm-tettnang.de | info@ewm-tettnang.de

EWM AG | Vertriebs- und Technologiezentrum Neu-Ulm
HeinkelstraBe 8 | 89231 Neu-Ulm

Tel: +49 731 7047939-0 | Fax:-15
www.ewm-neu-ulm.de | info@ewm-neu-ulm.de

(O VERTRIEBS- UND SERVICESTANDORTE INTERNATIONAL

China

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan | New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City | Jiangsu | Post code 215300 | Volksrepublik China

Tel: +86 512 57867-188 | Fax: -182

www.ewm.cn | inffo@ewm-group.cn

Osterreich

EWM HIGHTEC WELDING GmbH
Gewerbestrale 7 | 4653 Eberstalzell | Osterreich
Tel: +43 7241 28400-0 | Fax: -20
www.ewm-austria.at | info@ewm-austria.at

Grof3britannien

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way | Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth | Northumberland | NE61 6JN | GroB3britannien
Tel: +44 1670-505875 | Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk | inffo@ewm-morpeth.co.uk

{:} Werke O Standorte

Tschechische Republik
EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.
Vertriebs- und Servicezentrum Benesov u Prahy

Tyrsova 2106 | 256 01 Benesov u Prahy | Tschechische Republik

Tel: +420 317 729-517 | Fax: -712
www.ewm-benesov.cz | inffo@ewm-benesov.cz

Polen

EWM Poland SP Z2.0.0.

Gdanska 13A | 70-661 Stettin | Polen

Tel: +48 91 433 08 70

www.ewm-stettin.pl | info@ewm-stettin.pl

® Weltweit mehr als 400 EWM Vertriebspartner
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WE ARE WELDING

Sie mochten mehr erfahren? Rufen Sie uns an oder mailen Sie uns! Wir sind gerne fiir Sie da.

Tel.: +49 2680 181-0 | www.ewm-group.com

Familie
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Produkte
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Erfahrung

/PG %

Inhabergefiihrt
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N %,

Vertriebs- und
Servicestandorte

=

EWM AG
Dr.Glinter-Henle-Stral3e 8
D-56271 Miindersbach

Jel.: +49 2680 181-0 | Fax: -244
WWW.ewm-group.com
www.ewm-sales.com

info@ewm-group.com

Besuchen Sie;uns! £ | > [w]O)]in)

Der Inhalt dieses Dokumentes wurde sorgfltig recherchiert, Giberpriift und bearbeitet, dennoch bleiben Anderungen, Schreibfehler und Irrtiimer vorbehalten.

Qualitat aus
Deutschland

Die EWM AG ist Deutschlands
groBter Hersteller und weltweit
einer der wichtigsten Anbieter
und Technologietreiber fiir
Lichtbogen-Schweiltechnik.

Mit zukunftsweisenden und
nachhaltigen Komplettlosungen
fir Industriekunden bis hin zu
Handwerksbetrieben und einer
grof3en Portion Leidenschaft lebt
das Familienunternehmen aus
Miindersbach seit mehr als 60
Jahren sein Leitmotiv

+WE ARE WELDING".

Partner fiir
die gesamte
Schweiftechnik

v
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