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CBT

CBT-EX (Low-Spatter-Prozess)
Maximale Spritzerreduzierung durch

die neue SchweiBstromregelung CBT-EX
(Controlled Bridge Transfer)

AC/
MIG

Optimale Einbrandkontrolle und Spalttiber-
brickung bei Dinnblechanwendungen
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Penetration Control
|deale Nahtgeometrie bei sicherer Wurzel-
erfassung
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Erweiterter Frequenzbereich (0,5-32 Hz) durch
die AC/DC-Wave-Pulse-Funktion

El

AC/DC Hybrid (TIG)
Kontrollierte WWarmeeinbringung mit variabel
einstellbarer AC-Frequenz (0,1-50 Hz)

B

Standard Pulse

Stabiler und konzentrierter Lichtbogen sowohl
fur Hochgeschwindigkeitsanwendungen als
auch fur Wurzelschweiungen

£

MultiVario Arc
Einfacher Wechsel zwischen hartem und
weichem Lichtbogen im AC/WIG-Bereich

Plasma Welding
Ein hochkonzentrierter Lichtbogen mit bis zu
20.000 K

OTC DAIHEN in Japan

Im Jahr 1919 entwickelte OTC DAIHEN erstmals neue
Technologien fur die Massenproduktion von Transfor-

matoren zur Energieverteilung. Das dort gewonnene
Know-how fUhrte wenig spater zur Erweiterung der
Geschaftsfelder:

OTC DAIHEN begann mit der Entwicklung und Her-
stellung von Hochleistungs-SchweiBmaschinen und
Industrierobotern fiir die unterschiedlichsten Anwen-
dungsgebiete in der industriellen Automation und
produziert seitdem fortschrittliche Gerate fur die Halb-
leiterfertigung der sich extrem schnell entwickelnden
Elektronikindustrie.

OTC DAIHEN Produkte kommen heute weltweit in den
verschiedensten Industriebereichen erfolgreich zum
Einsatz und sind gegenwartig ein wichtiger Faktor flr
Wachstum und Entwicklung in zukunftsweisenden
Mérkten.
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OTC DAIHEN in Europa

Knotenpunkt fiir Service und Vertrieb

Gegrindet 1982 in Mdnchengladbach, ist die OTC
DAIHEN EUROPE GmbH das kontinentale Zentrum flr
Service und Vertrieb, in dem alle Faden flr Robotertech-

nik, SchweiB- und Schneidstromquellen, Zubehdr usw.
zusammenlaufen. Ein groBer Teil der Mitarbeiter kiimmert
sich von dort aus um samtliche Vertriebs- und Service-
dienstleistungen flr das enge europaische Handelsnetz.
Als Niederlassung einer der weltgréBten Hersteller von
Robotern, LichtbogenschweiB- und Schneidmaschi-

nen sowie Komponenten fur die Automatisierung der
SchweiBtechnik und des Materialhandlings entwickelt
und projektiert OTC DAIHEN EUROPE schllsselfertige
Automatisierungslésungen und ist damit unentbehrliches
Bindeglied zu Systemhausern und Handlern. Beratung,
Projektentwicklung, Systemfertigung, Schulung und
Service gehen dabei Hand in Hand.

In der Europazentrale dreht sich alles um die Planung und
den Bau von Roboteranlagen sowie um Demonstrationen
bzw. Versuchsreihen flir SchweiBprozesse mit Robotern
und SchweiBmaschinen.

Seit 2014 ist DAIHEN VARSTROJ Teil des Konzerns

und eine europdische Produktionsstétte verschiedener
DAIHEN Produkte. 2016/2017 wurde die europaische
Présenz des Unternehmens weiter gefestigt, indem ein
Showroom in Miinchen und ein Democenter in Mainhardt
(Nahe Stuttgart) eroffnet wurde.

2014 2016 2017
Er6ffnung von Er6ffnung Er6ffnung
DAIHEN VARSTROJ OTC DAIHEN OTC DAIHEN
in Slowenien Miinchen Democenter
Mainhardt




Eintritt in eine neue Dimension des Schweif3ens!

SchweiBregelung LSI [We bee

Die SchweiBregelung LSI ,Welbee" realisiert eine signifikante Verbesserung der SchweiBergebnisse in Verbindung mit fortschrittlichsten
o T“-Funktionalitaten. Die von OTC entwickelte, einzigartige ,Welbee" basiert auf der zukunftsweisenden Nanotechnologie. ,\Welbee* er-
moglicht eine HochqualitdtsschweiBung mit Hilfe der prézisen Regelung des Strom-Spannungsverlaufs Uber ultra schnelle Regelkreise.
DarUber hinaus ermdoglicht die Verwendung der integrierten USB und LAN Funktionen eine ,,smarte” Verfahrenssteuerung.

Signifikante Verbesserung der SchweiBeigenschaften

Reduzierung der

o B Spritzertatigkeit bis zu
leichméaBiges, flaches
80%

SchweiBnahtbild
bei 200 A unter CO,

auf Mischgasniveau

Der (We bee) Prozessor

Der Welbee-Prozessor ermdglicht die Regelung neuer hochinnovativer Figeprozesse
wie z.B. Low Spatter, AC/MIG, SynchroFeed und D-Arc.

CBTR i

Der Welbee-Prozessor

Zuverlassig, wartungsfreundlich, leicht anzuschlieBen

Das neu entwickelte Welbee-Kiihlsystem

Hoher Staubschutz: Konsequente Trennung der elektronischen
Komponenten von der Umgebungsluft, fihrt zu einer Erhéhung
der Zuverlassigkeit.

Wartungsfreundlich: Die intelligente Luftersteuerung passt sich
vollautomatisch an die Belastungsintensitat und die Umge-
bungsbedingungen der Maschine an.

Einfachste Anbindung an externe Geréate

Beim Anschluss an Roboter der FD-Serie, kdnnen die

Funktionen voll ausgeschopft werden.

- Die Anbindung an einen Roboter der FD-Serie erfolgt mittels
des integrierten Interfaces.

Elektronikbereich

2098%

staubdicht!

- Parametereinstellungen auf dem Welbee-Monitor sind einfach

und Ubersichtlich.

- Der Status der SchweiBung wird auf dem Welbee-Monitor

angezeigt.
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Einfache Anbindung an externe Gerate iiber das
serienmaBige Anschlussterminal

Das Anschlussterminal befindet sich auf der Rickseite der
Maschine und ist leicht zugéanglich.

- Die Drahtférderrate kann angezeigt werden.
- Die Uberwachten Parameter werden dank der kundespezifi-

schen Konfigurationsmaoglichkeit, tbersichtlich dargestellit.

Anschlussterminal

Die Welbee-Serie




Hochste Performance fiir das Schwei3en von Stahl, Edelstahl und Aluminium

durch 1 Pulse & 1 Drop Control

Bietet hochste Performance fiir das SchweiBen von Stahl, Edelstahl und Aluminium

WB-P 400 WB-P500L
500-A-Pulsmodell:
wie das 400-A-Modell,
allerdings zusatzlich
mit der Low-Spatter-
Funktion ausgertstet

400-A-Pulsmodell:
auf die Verwendung
von verschiedenen
Materialien
abgestimmt

Kennlinienregelung von OTC DAIHEN fiir das Impulsschwei3en

Abhangig vom zu verarbeitenden Material wird eine eigene
Kennlinie fir das ImpulsschweiBen mit einer optimalen Wellenform
selektiert.

—— MAG-Puls-Wellenform fiir Baustahl (WB-P500L)
— MIG-Puls-Wellenform fiir Edelstahl
— MIG-Puls-Wellenform fiir Aluminium

Die Kennlinienregelung gehért zur Standardausriis-
tung der Welbee Pulsmaschinen!
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SchweiBspann‘

Ermoglicht hochqualitative Hochgeschwindigkeitsprozesse
mit deutlich reduzierter Spritzertatigkeit.

Vorteile

e GroBe Auswahl an SchweiBpositionen

¢ Hohe Schweissgeschwindigkeit durch
hohen Lichtbogendruck und niedrigere
Lichtbogenspannung

e Sicherer Tropfentbergang auch bei
hochviskosen Edelstahldréahten

e Geringere Spritzerbildung auch beim
Aluminiumschwei3en

| Standard Pulse

m 5



Optimale Einbrandkontrolle & Spaltuiberbrickung bei Diunnblechanwendungen

AC/MIG-SchweiBBverfahren

Dieses Verfahren ermdéglicht es, die Abschmelzleistung bei
gleichzeitiger Kontrolle des Einbrands zu steuern. Die verbes-
serte Einbrandkontrolle erm&glicht es, diinnste Blechdicken

zu verschweiBen. Die W 400 produziert hocheffiziente Qualitat
ohne Durchbrennen und ist geeignet fur Aluminium-, Edelstahl-
und Stahlapplikationen.

(EN = Elektrode negativ, EP = Elektrode positiv)

EN (_) * Stromverlauf des AC/MIG-Pulsverfahrens

Durch die Steuerung des Einbrands kénnen selbst diinnste Bleche (0,8 mm) geschweiBt werden.

DC-Puls-MIG-Verfahren

Strom: 50 A
Spannung: 15V
- mm Geschwindigkeit: 80 cm/min
i Blechdicke: 0,8 mm
— . k — Luftspalt: 1,0 mm
Durchbrennen AUELneVKZﬂdJ;?.'ﬁzht Uberlappnaht

Hervorragende Luftspaltiiberbriickung

EN Rate Nahtaussehen Schiiffbild | Durch die negativ gepolte Elektrode (EN) beim AC/MIG-Schwei-

Drahtforderrates2'8/m/min) Ben kann der Einbrand gesteuert werden. Dies wird durch re-
™ A duzierte Warmeeinbringung bei erhohter Drahtforderrate erzielt.

Drahtforderrate:3f2{m/mini Btiome 80 A
Geschwindigkeit: 80 cm/min
Material: Al

Drahtforderrate:3!6/m/mini -
e . 3 Dicke: 1,5 mm

Drahtdurchmesser: 1,2 mm

SchweiBBen von diinnen und

unterschiedlich dicken Blechen

Die AC-Wave-Pulse-Funktion von OTC DAIHEN lI6st die Pro-
bleme beim AluminiumschweiBen und reduziert Rissbildung
und Poren. Dies ist besonders wichtig bei Al-Legierungen der
6.000er- und 7.000er-Serie.

AC-Wave-Pulse

R S e e B e ]

Vorteile

e SchweiBBen dunner Bleche (0,6—1,5 mm)
e \lerbesserung der Spalttiberbrickbarkeit

e Verringern der Materialaufmischung (Auftrags-
schweiBen)

® Reduzierung des Verzugs
® Bessere Automatisierbarkeit
e Erhdhung der Prozessstabilitat

e Geringere Kosten

AC/MIG




Maximale Spritzerreduzierung durch die neue SchweiBstromregelung CBT-EX

Der OTC DAIHEN Low-Spatter-Prozess

Die neue SchweiBstromregelung CBT-EX realisiert maximale
Spritzerreduzierung nicht nur im Niedrigstrom-, sondern im ge-
samten Strombereich.

= Konventionelle Maschine = \Welbee L-Serie

Reduktion um bis zu
60% bei 200 A

Spritzermenge

100 A 150 A 200 A 250 A
SchweiBstrom

Daraus resultiert eine signifikante Einsparung von Arbeitskosten
flr Spritzerbeseitigung und Reinigungsaufwand.

Konventionelle
Maschine
M400L

Durch die geringe Spritzermenge und -gréBe wird das Anhaften
am Bauteil und/oder Werkzeug vermieden.

1 OTC DAIHEN Prozessor erkennt Kurzschluss und der
reaktionsschnelle Stromanstieg sorgt fur Materiallibergang

2 Steil abfallende Flanke reduziert eingebrachte Energie
drastisch und vermeidet Spritzerbildung

3 Einschnlrung mit Tropfentbergang wird durch schnell
steigenden Strom erzwungen

4 Lichtbogenlange bleibt konstant bei fortschreitend
dynamisch fallendem Strom

Exzellentes Aussehen der Naht

Das Schmelzbad wird durch das zyklische Erzwingen eines
Kurzschlusses besser kontrolliert, wodurch eine flache und
gleichmaBige SchweiBnaht ermdéglicht wird.

SchweiBstrom: 130 A
SchweiB3spannung: 16,5V
Schutzgas: MAG
Blechdicke: 1,6 mm

Vorteile

* Reduzierung bis zu 80 % bei 200 A (CO,)
¢ Reduzierung bis zu 60 % bei 200 A (MAG)

¢ Das Schmelzbad wird durch das zyklische
Erzwingen eines Kurzschlusses besser
kontrolliert, wodurch eine flache und gleich-
maBige Schweinaht ermdglicht wird

e Erhdhung der SchweiBgeschwindigkeit selbst
bei gréBeren Toleranzen

¢ Durch ein gréBeres Toleranzfeld des unteren
Spannungslimits wird die Spritzerneigung
reduziert — auch bei Hochgeschwindigkeits-
schweiBungen

* Bestens geeignet flr Mischgas und CO,

Low Spatter




Hochgeschwindigkeits-Pulsmodus Vorteile

beim Roboterschwei3en
e Hohere SchweilBgeschwindigkeit ermdglicht

weniger Materialverzug

In Verbindung mit Robotern von OTC DAIHEN kann das
Leistungsspektrum der Welbee optimal genutzt werden. Bei
Hochgeschwindigkeits-PulsschweiBungen kénnen Parame-
tereinstellungen mit Geschwindigkeitsinformation Uber das

e Minimierte Gefligeveranderung

Handprogrammiergerat synchronisiert werden. * Gerlngere Wgrmeelnbrlngung, dadurch auch
geringere Zwischenlagentemperatur durch den

konzentrierten, eingeschnlrten Lichtbogen

e Glatte Oberflache

Standardmodus

Konstanter Einbrand Lunker und unvollstandige
ohne Fehlstellen Anbindung

¢ Reduzierter Abbrand von Legierungselementen,
besonders vorteilhaft z.B. bei CrNi-Stéhlen

Vorteile
¢ Anndherung an die ideale Nahtgeometrie, konkave Naht

¢ Einbrandkerben werden, unabhéngig von der
Brennerhaltung, reduziert

¢ Glatte Oberflachen und ausgezeichnete Nahtqualitat
e Sichere Wurzelerfassung besonders in engen und
schmalen Fugen
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Einbrandkontrolle erzeugt hohe SchweiBqualitat SchweiBstrom: S00 A
Schweispannung: 22V
Die Einbrandkontrolle halt den Einbrand E'e‘:::"’k: : ?: i
' konstant, auch wenn das freie Drahtende A .urc mess.er.. - UL -
SchweiBgeschwindigkeit: 150 cm/min

variiert. = === - :
\ w Drahtférdergeschwindigkeit: 11 m/min
Uberstand: 1,5 mm

H Richtung
A - - TS

Freies Drahtende: 40 mm Freies Drahtende: 25 mm

Penetration Control
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Erweiterter Arbeitsbereich durch die AC/DC-Wave-Pulse-Funktion (0,5-32 Hz)

AC/MIG-SchweiBBverfahren

Hochpuls Niedrigpuls Hochpul: iedrigp F Niedrigpuls Hochpuls Niedrigpuls Hochpuls Niedrigpuls Hochpuls Niedrigpuls
—— Pt Pt—P¢+———P——P¢— > —— PP ¢+—r—>
SchweiB- Drahtférder- |
strom geschwindig- | - ———- ( - _———a
keit

‘ Feinanpassung des Lichtbogengrundstroms ‘ ‘ Feinanpassung der Drahtférdergeschwindigkeit ‘

Die neue Wave-Pulse-Funktion stimmt die SchweiBstromsteuerung und die Drahtvorschub-
geschwindigkeitssteuerung regelmasig ab und kontrolliert das Schmelzbad.

1. Reduzierung von Gasblasen
2. Optimierte SpaltmaBiberbrickbarkeit
3. Eine dem WIG-SchweiBen ahnliche Nahtschuppung kann erzeugt werden

Reduzierung von Poren

Vorteile der
Wave-Pulse-Funktion

Aussehen der SchweiBnaht Querschnitt
SchweiBstrom: 200 A
SchweiBspannung: 25V
Normal Galvanisiertes Blech: 9 mm
Pulse Drahtdurchmesser: J1,2mm
SchweiBgeschwindigkeit: 30 cm/min
Pendelfrequenz: 3 Hz
Wave
Pulse

Auch bei galvanisierten Stéhlen, die zur Porenbildung
neigen, kann die Anzahl der Poren durch die Verwendung
der Wave-Pulse-Funktion erheblich reduziert werden.

Luftspaltuberbriickung und Vorteile

exzellentes Nahtaussehen
¢ Geringe Porenbildung

Zusatzlich kann unter Verwendung der OTC ) )
Wave-Pulse-Funktion ein dem WIG-SchweiBen * Hervorragende Luftspaittberbriickung

ahnliches Nahtaussehen erzeugt werden. . ) -
¢ Kontrollierte Wéarmeeinbringung

¢ \W|G-ahnliches Nahtaussehen

¢ Reduzierung von Gasblasen

SchweiBstrom: 120 A SchweiBstrom: 85A
SchweiBspannung: 16V Schwei3spannung: 17V
Blechdicke: 3,00 mm Blechdicke: 2,0 mm
Drahtdurchmesser: g 1,2 mm Drahtdurchmesser: 1,2 mm
SchweiBgeschwindigkeit: 50 cm/min SchweiBgeschwindigkeit: 50 cm/min
Pendelfrequenz: 2,5 Hz Pendelfrequenz: 3 Hz

Eine hervorragende Luftspaltiiberbriickung ist durch die kontrollierte
Warmeeinbringung zu realisieren.

Normal Pulse Wave Pulse

Aussehen der SchweiBBnaht Querschnitt

12

Wave Pulse
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Kontrollierte Warmeeinbringung mit variabel einstellbarer AC-Frequenz (0,1-50 Hz)

Neue, variabel einstellbare AC-Frequenz (50-200 Hz)

Durch die variabel einstellbare AC-Frequenz von 50 bis 200 Hz
wird ein konzentrierterer Lichtbogen bei Kehindhten und I-StéBen
erreicht. Bei kontrollierter Warmeeinbringung kann die Schweil-
nahtbreite bei Dlinnblech-KehinahtschweiBungen vergréBert
werden. Durch den modifizierten Stromverlauf bleibt der Aus-
gangsstrom auch bei hoher AC-Frequenz stets konstant, wodurch
ein stabiler und tiefer Einbrand ermdglicht wird.

chweiBstrom 130 A, AC-Frequenz 150 Hz,
Geschwindigkeit 25 cm/min, Blechdicke 3 mm

AC/DC-Hybrid-Pulsfunktion

Der Hybrid-Pulsmodus ist eine Kombination aus AC-Puls und
DC-Puls. Mit dieser Methode lassen sich dickere Aluminium-
materialien hocheffizient schweiBen.

e Tiefer Einbrand ohne Vorwarmung

e Substanzielle Erhéhung der Lebensdauer der Elektrode

Hybrid-Puls AC-Puls

Cycle

H H EN(-)
_J EP(+)

AC DC

Der Lichtbogenstart wird durch eine optimierte Startstrom-
steuerung und ein leistungsféhiges HF-Zindgerat sicherge-
stellt. e Substanzielle Erhéhung der Lebensdauer der
o Sicherer Lichtbogenstart auch bei Elektrode

Verwendung von langeren Schlauchpaketen

e Tiefer Einbrand ohne Vorwarmung

¢ Prazisere Ausbildung der Nahtschuppung (bei
Kaltdraht

® \lermeidung von Zindproblemen bei
MehrlagenschweiBungen

e Variabel einstellbare AC-Frequenz von 50 bis
200 Hz

»Silent Pulse“-Funktion

Sinusférmiger Stromverlauf realisiert kontrollierte Warmeein-
bringung und senkt den Gerauschpegel drastisch.

100

80

40

SchweiBstrom (A)

Konventionelles Modell DA300P
Puls-Stromverlauf ,Silent Pulse“-Stromverlauf

AG/DC Hybrid (WIG)

15



Einfacher Wechsel zwischen hartem & weichem Lichtbogen im AC/WIG-Bereich

AC DCTIG

STANDARD

Lichtbogenarten MultiVario Arc

AC TIG: Ublicherweise wird Aluminium mit Wechselstrom (AC) geschweiBt. Durch
die frei werdende Energie wird die Oxydschicht zerstort (Reinigungseffekt) und in
der darauffolgenden Minusphase kann das freigelegte Grundmaterial aufgeschmol-
zen werden.

AC/DC TIG: Der Hybrid-Pulsmodus ist eine Kombination aus AC-Puls und DC-
Puls. Mit dieser Methode lassen sich dickere Aluminiummaterialien hocheffizient
schweiBen. Die Vorteile: tiefer Einbrand ohne Vorwarmung, substanzielle Erhéhung
der Lebensdauer der Elektrode, prazisere Ausbildung der Nahtschuppung (bei Kalt-
draht).

DC TIG: Stahl, Edelstahl, Kupfer, Kupferlegierungen, Titan u.a. werden mit Gleich-
strom (DC) geschweiBt. Die SchweiBzone und der Lichtbogen werden durch separat
zugefuhrtes Argon-Schutzgas geschitzt.

STANDARD: Rechteckige Pulsform, bei der der Scheitelwert beider Polaritaten
gleich groB ist. SchweiBoperationen kénnen in einer groen Bandbreite von Blech-
dicken ausgeflihrt werden. Da dabei Uber die gesamte Strombandbreite ein stabiles
SchweiBergebnis erzielt werden kann, ist dies die meistverwendete Wellenform.

SOFT: Sinusférmige Pulsform, bei der der Scheitelwert beider Polaritaten gleich
groB ist. Hierdurch wird ein weicher Lichtbogen erzeugt. Dieser eignet sich beson-
ders flr dinne Bleche und StoBnahte. Das Lichtbogengerausch ist am leisesten.
Der maximale SchweiBstrom betragt 200 A.

HARD: Rechteckige Pulsform, bei der der Scheitelwert der Polaritdten unterschied-
lich groB ist. Durch den konzentrierten Lichtbogen beim DC/WIG-Schweien erhdht
sich die Einbrandtiefe. Dies macht diesen Modus besonders geeignet fur Kehinahte
oder die erste Lage beim MehrlagenschweiBen. Unter den drei Modii ist hier der

Elektrodenverschlei3 am geringsten, das Lichtbogengerausch jedoch am lautesten.

MultiVario Arc

SchweiBstrom (A)

Konventionelles Modell DA300P
Puls-Stromverlauf »Silent Pulse“-Stromverlauf

Sicherer Lichtbogenstart

Der Lichtbogenstart wird durch eine optimierte Startstrom-
steuerung und ein leistungsféhiges HF-Ztndgeréat sicherge-
stellt.

e Sicherer Lichtbogenstart auch bei Verwendung von
langeren Schlauchpaketen

¢ \ermeidung von Zundproblemen bei Mehrlagen-
schweiBungen

»Silent Pulse“-Funktion

Sinusférmiger Stromverlauf realisiert kontrollierte Warmeein-
bringung und senkt den Gerauschpegel drastisch.

Durch die variable Wechselstromfrequenz kann ein unter-
schiedlicher Einbrand erzeugt werden. Der Einbrand wird

schmaler und tiefer bei Erhdhung der Wechselstromfrequenz.

Vorteile

e Tiefer Einbrand ohne Vorwarmung

e Prézisere Ausbildung der Nahtschuppung
(bei Kaltdraht)

¢ Besonders geeignet fur dinne Bleche
und StoBBnahte

e Hocheffizient bei dickeren Aluminiummaterialien
e Sicherer und stabiler Lichtbogenstart

e Geringer Gerauschpegel durch sinusférmigen
Stromverlauf und kontrollierte Warmeeinbrin-

gung

Auch bei Verdnderungen der AC-Frequenz bleibt
der Schwei3strom konstant.

Verhéltnis zwischen AC-Frequenz und Einbrand

. AT A

Hz
4

Breiter Schmaler Einbrand
Einbrand (die Einbrandtiefe ist konstant)

SchweiBstrom 200 A, Geschwindigkeit 40 cm/min, Blechdicke 6 mm

Schiliffbild

16
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Hochkonzentrierter Lichtbogen fur Prazisionsschwei3ungen

PlasmaschweiBBen von OTC

Dieses Verfahren ermdéglicht es, prazisere SchweiBungen auch bei dickem Material (Keyhole SchweiBungen) im Vergleich zum her-
kémmlichen WIG Verfahren durchzuflhren. Der schmale und tiefe Einbrand ist charakteristisch beim Plasma SchweiBen.

TIG-Schweilen Plasma-Arc-Schweilen

Praziser Gasfluss Stabilerer Lichtbogen

Die bei OTC serienmaBig eingebauten elektronischen Gasregler Die von OTC entwickelte ,Doppeldisentechnik” verlangert die
sorgen fur eine Verbesserung der Plasmalichtbogenstabilitat Lebensdauer der Schweiduise des Plasmabrenners. Dies wird
und ermoglichen einen durch den zweiten Schutzgasstrom ermdglicht.

Gasslope zum Schlies-

sen des Keyholes. Doppeldiise (<= 200 A)

Prozessgas
Plasmagas
Schutzgas

Wolframelektrode
Kathodendise
Anodendlse
Schutzgasdise

Vorteile

e Erhdhte Lebensdauer

_ X . ¢ \lerbesserte Lichtbogenstabilitat

HochgeschwindigkeitsschweiBmuster e :
¢ Keyhole-Welding bis zu 10 mm Blechdicke

e Stark konzentrierter Lichtbogen fur
PrazisionsschweiBungen

¢ Digitale Regelung des Gasflusses

Werkstoff SchweiBstrom SchweiBgeschwindigkeit
1.4016 50 A 80 cm/min

Bordelnaht

Werkstoff  SchweiBstrom Pulsfrequenz ~ SchweiBgeschw.
1.4301 25 A 300 Hz 80 cm/min

Ecknaht

Werkstoff SchweiBstrom Pulsfrequenz ~ Schwei3geschw.
1.4301 80 A 200 Hz 80 cm/min

I-StoB3 Keyhole-SchweiBen (9 mm)

Vergleich ,analoge Gasregelung“ und Vergleich Verwendung ,herkémmliche Disentechnik® (oben) Werkstoff SchweiBstrom SchweiBgeschwindigkeit
,digitale OTC Gasregelung* (oben) und ,OTC Doppeldisentechnik® (unten) 1.4301 300 A 25 cm/min
Plasma Welding
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GESAMTUBERSICHT

MIG/MAG-Inerter

Info e | —
P 500 L P 400 P320 E M 500 M 400 L M 400 W 400
Seite 22-23 24-25 26-27 28-29 30-31 32-33 34-35
Einschaltd 500A/ 60% * 400A/ 50% * 320A/100% * 500A/100% * 400A/ 50% * 400A/ 50% * 400A/ 40% *
inschaltdauer
410 A/100% * 370A/100% * - - 370A/100% * 370A/100% * 350A/100% *
Funktion Synergic, Puls, Low Spatter, WIG-Liftarc Synergic, Puls, WIG-Liftarc Synergic, Puls, WIG-Liftarc ) ) ) ) ) ) DC, DC Pulse, AC Pulse,
Prozesse Synergic, WIG-Liftarc Synergic, Low Spatter, WIG-Liftarc Synergic, WIG-Liftarc DC Pulse Wave & AC Pulse Wave
&
MIG/MAG-Inverter MIG/MAG stufengeschaltet PLASMA
&
e )
‘._ ’..-‘_ ' "m b“
Info ' / Y
M 380 S DP 270 C CPTX 450-2w Synergy | CPTX 400-2w Synergy | CPTX 400-2 Synergy CPTX 450w Synergy | CPTX 400w Synergy | CPTX 400 Synergy CPTX 330/ 270 CPTX 180 F 300 P
Seite 36-37 38-39 40-41 42 43 44 45 46 47-48 49 50-51
Einschaltd 380A/ 50% 270A/ 40% 450 A/ 40% 380A/ 40% 380A/ 40% 450A/ 40% 380A/ 40% 380A/ 40% 300A/35 % //250 A/ 30 % 170A/ 20% 300 A/100%
inschaltdauer
270 A/100% 170 A/ 100 % 310A/100% 250 A/ 100% 250 A/ 100% 310A /100 % 250 A/ 100 % 250 A/ 100 % 180A/100 % // 130 A/100 % 80 A/ 100 %
Funktion Synergic, DC Synergiq, Puls, Punkt- und Intervall- Punkt- und Intervall- Punkt- und Intervall- Punkt- und Intervall- Punkt- und Intervall- Punkt- und Intervall- Punkt- und Intervall-
WIG-Liftarc schweiBen, 2-Takt / schweiBen, 2-Takt / schweiBen, 2-Takt / schweiBen, 2-Takt / schweiBen, 2-Takt /  |schweiBen, 2-Takt / 4-Takt, schweiBen, PunktschweiBen
Prozesse 4-Takt, Synergic 4-Takt, Synergic 4-Takt, Synergic 4-Takt, Synergic 4-Takt, Synergic Synergic, AV Display 2-Takt / 4-Takt

WIG AC/DC WIG DC E-Hand

2 #

DTX 2200 DTX 2600 DTX 202 DTX 2500 (MMA) DTX 2000gen (MMA) DTX 1600 (MMA)

DT 300 PII

DTX 2200

DA 300 P DTX 3000

59 60 61 62 63 63
300A/ 40% 300A/ 35% 220A/ 30% WIG 500A/ 60% 300A/ 40% 230A/ 60% 220A/ 30% 140A/ 60% WIG 250A/ 35% 200A/ 25% 160A/ 25%
Einschaltdauer 190 A/ 100 % 250A/ 60% 180A/ 60% WIG 387 A/ 100 % 190 A/ 100 % 200 A /100 % 190A/ 60% 120 A/ 100 % WIG 170 A/ 100 % 160 A/ 100 % 105 A/ 100 %
100 A/ 100 % 140 A/ 100 % MMA 400 A/ 60% 160 A/ 100 % MMA 250A/ 35%
MMA 310 A/ 100 % MMA 170 A/ 100 %
we oo we oo we.oo | AMUSiEk Han, | Aniste Horoar, | st o e
Prozesse

* Einschaltdauer im DC-Standardlichtbogen

GesamtUbersicht




MIG/MAG-Inve

We bee P 500 L

Hochste Performance fiir das SchweiBen : Boscvaibung

N ) 0004-04-0034 WB-P500L MAG-Digital-Inverter-SchweiBstromquelle erbinduna a pakete Standard
von Sta h I y Ed e I Sta h I un d AI uminium TR EYEE CM-7403A-D Drahtvorschubkoffer, 4-Rollen-Antrieb (Fe/Sus), D-Drantvo PHOHe
mit Analog-Remote 0060-04-0081 Verbindungsschlauchpaket gasgekiihlt, 70 mm?, 2,2 m
° HochgesohwindigkeitssohweiBungen an 0020-04-0071 BTW500-30E SchweiBbrenner wassergekuhit, 500 A, 3 m 0060-04-0082 Verbindungsschlauchpaket gasgekuhit, 70 mm?, 5 m
diinnen Edelstahlblechen 0042-04-0004 BSH/IF Kuhlgerét fur WB 0060-04-0083 Verbindungsschlauchpaket gasgekthit, 70 mm?, 10 m
0043-04-0001 Spezial-Kuhlflissigkeit (10 1) 0060-04-0084 Verbindungsschlauchpaket wassergekuhlt, 70 mm?, 2,2 m
& Einzigartiges Aussehen der Nahte durch 0040-04-0008 Fahrwagen 0060-04-0085 Verbindungsschlauchpaket wassergekuhlt, 70 mm?, 5 m
OTC Aluminium-SchweiBcharakteristik 0050.04.0075 Verbindungsschlauchpaket fiir Analog-Drahtvorschubkoffer 0060-04-0086 Verbindungsschlauchpaket wassergekiinit, 70 mm, 10 m
¢ \HochgaschmiigichiRatEMERNE 0050-04-0011 Massekabel, 70 mm?, 5 m, 600 A, mit Klemme und DIX-Stecker 0020-04-0084 BT280-30E SchweiBbrenner luftgekihlt, 280 A, 3 m
e Erhohte Spaltliberbriickbarkeit 0110-04-0001 Druckminderer A/CO, 0020-04-0085 BT280-40E SchweiBbrenner luftgekiihlt, 280 A, 4 m
. 3 . 0070-05-0002 CEE-Stecker 5-polig, 32 A 0020-04-0086 BT280-50E SchweiBbrenner luftgekiihlt, 280 A, 5 m
e | ow Spatter: maximale Spritzerreduzierung SELB-000001 Vormontage 0020-04-0087 BT330-30E SchweiBbrenner luftgekiihlt, 330 A, 3 m
fur den gesamten Strombereich, Reduzierung - 0666-04-0007-SET | Adapter-Set fir diie Low-Spatter-Funktion 0020-04-0088 BT330-40E SchweiBbrenner luftgekiihlt, 330 A, 4 m
der Spritzer bis zu 80 % g /o ¢ EMG @e/@ 0020-04-0089 BT330-50E SchweiBbrenner luftgekihlt, 330 A, 5 m
iy o ’.' e 0020-04-0090 BT400-30E SchweiBbrenner luftgekiihit, 400 A, 3 m
3] ;'u‘-- i n n & 0020-04-0091 BT400-40E SchweiBbrenner luftgekiihlt, 400 A, 4 m
— 0020-04-0092 BT400-50E SchweiBbrenner luftgekuhlt, 400 A, 5 m
0020-04-0068 BTW450-30E SchweiBbrenner wassergekuhlt, 450 A, 3 m
0020-04-0069 BTW450-40E SchweiBbrenner wassergekuhlt, 450 A, 4 m
D =10[0 0020-04-0070 BTW450-50E SchweiBbrenner wassergekuhlt, 450 A, 5 m
Netzspannung (+ 15%) 3 x 400V /50 Hz 0020-04-0071 BTW500-30E SchweiBbrenner wassergekuhit, 500 A, 3 m
Nennleistung max 25 kVA 0020-04-0072 BTW500-40E SchweiBbrenner wassergekihlt, 500 A, 4 m
SchweiBstrom 30-500 A 0020-04-0073 BTW500-50E SchweiBbrenner wassergekuihit, 500 A, 5 m
SchweiBspannung 12-39V 0020-04-0075 BTW450D-30E Digitaler SchweiBbrenner wassergekiihit, 450 A, 3 m
SchweiBstrom / 60% | 500 A (10 min / 40°C) 0020-04-0076 BTW450D-40E Digitaler SchweiBbrenner wassergekuhlt, 450 A, 4 m
Einschaltdauer 100% | 410 A (10 min / 40°C) 0020-04-0077 BTWA450D-50E Digitaler SchweiBbrenner wassergekuhit, 450 A, 5 m
Schutzart / Kiihlung IP23/F 0020-04-0078 BTW500D-30E Digitaler SchweiBbrenner wassergekiihit, 500 A, 3 m
Schaltstufen stufenlos 0020-04-0079 BTW500D-40E Digitaler SchweiBbrenner wassergekiihit, 500 A, 4 m
MaBe L x B x H 710 x 395 x 762 mm Beschreibung 0020-04-0080 BTWS500D-50E Digitaler SchweiBbrenner wassergekiinit, 500 A, 5 m
Gewicht 80 kg Optione 0666-04-0003-SET | Aluminium-Kit fir SchweiBbrenner BTW450, @ 1,2 mm
0042-04-0004 5H/IF Kuhlgerat fur WB 0666-04-0004-SET | Aluminium-Kit fir SchweiBbrenner BTW450, @ 1,6 mm
0043-04-0001 Spezial-Kiihlflissigkeit (10 ) 0666-04-0005-SET | Aluminium-Kit fiir SchweiBbrenner BTW500, @ 1,2 mm
andarda a g Drahtvo b 403A-D 0310-04-0202 Display-Abdeckung fiir Welbee, transparent 0666-04-0006-SET | Aluminium-Kit fiir SchweiBbrenner BTW500, @ 1,6 mm
4-Rollen-Drahtvorschub 0310-04-0203 Display-Abdeckung fir Welbee, getént 0666-04-0008-SET | I/F-Kit fir Analog-Drahtvorschubkoffer mit digitalem SchweiBbrenner
Drahtvorschubgeschwindigkeit | 1,5-22 m/min 0303-04-0001 Welbee Befestigungskit (gasgekiihlt) 0666-04-0009-SET | I/F-Kit fir LCD-Drahtvorschubkoffer mit digitalem SchweiBbrenner
Drahtdurchmesser 0,8-1,6 mm Drahtvo bkoffe Fernregler
Schutzart / Kiihlung IP 23 0015-04-0045 LCD-Panel-Modul 0021-04-0006 K5416Z00 Fernregler analog fir WB
MaBe L x B x H 723 x 285 x 394 mm 0030-04.0008 CGMA-7408A-D Drahtvorschubkofter, 4-Rollen-Antrieb (Al), 0021-04-0004 E-2454 Fernregler englische Version, digital
Gewicht 17 kg mit Analog-Remote erbindungskabe
0040-04-0009 Fahrwagen fir den Drahtvorschubkoffer 0050-04-0030 BKCAN-0410 CAN-Interface-Verbindungskabel, 10 m
erbinduna a nakete Standard 0050-04-0031 BKCAN-0420 CAN-Interface-Verbindungskabel, 20 m
gera Analog-Drahtvo bkoffe 0050-04-0032 BKCAN Stecker
Netzspannung 2x400V/50Hz 0060-04-0075 Verbindungsschlauchpaket gasgekuihit, 70 mmz, 2,2 m ernregler/Netzwe
Férdermenge max 2,5 I/min 0060-04-0076 Verbindungsschlauchpaket gasgekuhit, 70 mm?, 5 m 0015-04-0030 Erweiterungsset fir PC (Laptop)
Forderdruck max 3,5 bar 0060-04-0077 Verbindungsschlauchpaket gasgektihlit, 70 mm?, 10 m 0015-04-0033 SchweiBiiberwachung fir Welbee (Software fiir PC)
Kuhlleistung bei 40°C 1200 W 0060-04-0078 Verbindungsschlauchpaket wassergekihlt, 70 mmz, 2,2 m 0015-04-0031 Erweiterungsset , Teaching* (fiir Android Tablets)
MaBe L x B x H 756 x 380 x 184 mm 0060-04-0079 Verbindungsschlauchpaket wassergekiihlt, 70 mmz2, 5 m 0015-04-0032 Erweiterungsset ,Monitoring® (fiir Android Tablets)
Gewicht 31 kg 0060-04-0080 Verbindungsschlauchpaket wassergekuhlt, 70 mm?, 10 m 0027-04-0001 WILAN-Router fiir das Erweiterungsset

* weitere Schlauchpaketlangen auf Anfrage

P 500 L
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MIG/MAG-Inve

We bee P 400

Die Perfekte A =

0004-04-0033 WB-P400 MAG-Digital-Inverter-Puls-SchweiBstromquelle erbinduna a pakete
-n - -
X D-Drahtvo bkoffe
fu r d ie I n d u St rie 0080.04.0036 CM-7403A-D Drahtvorschubkoffer, 4-Rollen-Antrieb (Fe/Sus),
mit Analog-Remote 0060-04-0093 Verbindungsschlauchpaket gasgekihlt, 70 mm?, 2,2 m
° HochgesohwindigkeitssohweiBungen an 0020-04-0068 BTW450-30E SchweiBbrenner wassergekuhit, 450 A, 3 m 0060-04-0094 Verbindungsschlauchpaket gasgekuhit, 70 mm?, 5 m
dunnen Edelstahlblechen 0042-04-0004 Kuhlgerat fir WB 0060-04-0095 Verbindungsschlauchpaket gasgekthit, 70 mm?, 10 m
0043-04-0001 Spezial-Kuhlflissigkeit (10 1) 0060-04-0096 Verbindungsschlauchpaket wassergekuhlt, 70 mm?, 2,2 m
¢ Einzigartiges Aussehen der Nahte durch 0040-04-0008 Fahrwagen 0060-04-0097 Verbindungsschlauchpaket wassergekiihlt, 70 mm2, 5 m

OTC Aluminium-SchweiBcharakteristik 0060-04-0098 Verbindungsschlauchpaket wassergekiihit, 70 mm?, 10 m
9 g

SchweiBbrenner

Verbindungsschlauchpaket flir Analog-Drahtvorschubkoffer,

0060-04-0090 wassergekihlt, 70 mm?, 2,2 m

e Hochgeschwindigkeits-Pulsmodus

0050-04-0011 Massekabel, 70 mm?, 5 m, 600 A, mit Klemme und DIX-Stecker 0020-04-0085 BT280-40E SchweiBbrenner luftgekuhlt, 280 A, 4 m
0110-04-0001 Druckminderer Ar/CO, 0020-04-0086 BT280-50E SchweiBbrenner luftgekdihlt, 280 A, 5 m
0070-05-0002 CEE-Stecker 5-polig, 32 A 0020-04-0087 BT330-30E SchweiBbrenner luftgekiihlt, 330 A, 3 m
SELB-000001 Vormontage 0020-04-0088 BT330-40E SchweiBbrenner luftgekdihlt, 330 A, 4 m
2 0020-04-0089 BT330-50E SchweiBbrenner luftgekuhlt, 330 A, 5 m
: : : : L i 0020-04-0090 BT400-30E SchweiBbrenner luftgekdihlt, 400 A, 3 m
& PHamire - 0020-04-0091 BT400-40E SchweiBbrenner luftgekiihlt, 400 A, 4 m
. 25 & & & & .ﬁ 0020-04-0092 BT400-50E SchweiBbrenner luftgekiihlt, 400 A, 5 m
0020-04-0068 BTW450-30E SchweiBbrenner wassergekuhlt, 450 A, 3 m
0020-04-0069 BTW450-40E SchweiBbrenner wassergekuhlt, 450 A, 4 m
D P 400 0020-04-0070 BTW450-50E Schweilbrenner wassergekuhlt, 450 A, 5 m
Netzspannung (+ 15 %) 3 x 400V /50 Hz 0020-04-0071 BTW500-30E SchweiBbrenner wassergekiihlt, 500 A, 3 m
Nenn|eistung max 18,2 kVA 0020-04-0072 BTW500-40E SchweiBbrenner wassergekuhlt, 500 A, 4 m
SchweiBstrom 30-400 A 0020-04-0073 BTW500-50E SchweiBbrenner wassergekiihit, 500 A, 5 m
Schweiﬁspannung 12-34 V 0020-04-0075 BTW450D-30E Digitaler SchweiBbrenner wassergekuhit, 450 A, 3 m
SchweiBstrom / 50% 400 A (1 Omin/ 40°C) 0020-04-0076 BTW450D-40E Digitaler SchweiBbrenner wassergekuihlt, 450 A, 4 m
Einschaltdauer 100% | 370 A (10 min / 40°C) 0020-04-0077 BTW450D-50E Digitaler SchweiBbrenner wassergekihlt, 450 A, 5 m
Schutzart / K(]h|ung IP23/F 0020-04-0078 BTW500D-30E Digitaler SchweiBbrenner wassergekuhit, 500 A, 3 m
Schaltstufen stufenlos 0020-04-0079 BTW500D-40E Digitaler SchweiBbrenner wassergekihlt, 500 A, 4 m
MaBe Lx B x H 710 x 395 x 592 mm Be eibung 0020-04-0080 BTW500D-50E Digitaler SchweiBbrenner wassergekuhit, 500 A, 5 m
Gewicht 62 kg Optione 0666-04-0003-SET | Aluminium-Kit fir SchweiBbrenner BTW450, @ 1,2 mm
0042-04-0004 5H/IF Kihlgerat fur WB 0666-04-0004-SET | Aluminium-Kit fir SchweiBbrenner BTW450, @ 1,6 mm
0043-04-0001 Spezial-Kuhlflissigkeit (10 ) 0666-04-0005-SET Aluminium-Kit fir SchweiBbrenner BTW500, @ 1,2 mm
andarda a Dra O b 403A-D 0310-04-0202 Display-Abdeckung fir Welbee, transparent 0666-04-0006-SET | Aluminium-Kit fir SchweiBbrenner BTW500, @ 1,6 mm
4-Rollen-Drahtvorschub 0310-04-0203 Display-Abdeckung fiir Welbee, getént 0666-04-0008-SET | I/F-Kit fiir Analog-Drahtvorschubkoffer mit digitalem SchweiBbrenner
Drahtvorschubgeschwindigkeit | 1,5-22 m/min 0303-04-0001 Welbee Befestigungskit (gasgekiihtt) 0666-04-0009-SET | I/F-Kit fiir LCD-Drahtvorschubkoffer mit digitalem SchweiBbrenner
Drahtdurchmesser 0,8-1,6 mm Drahtvo bkoffe ernregle
Schutzart / Kiihlung IP 23 0015-04-0045 LCD-Panel-Modul 0021-04-0006 K5416Z00 Fernregler analog fir WB
MaBe L x B x H 723 x 285 x 394 mm 0030-04.0008 COMA-7403A-D Drahtvorschubkoffer, 4-Rollen-Antrieb (Alu), 0021-04-0004 E-2454 Fernregler englische Version, digital
Gewicht 17 kg mit Analog-Remote Verbindungskabel
0040-04-0009 Fahrwagen flr den Drahtvorschubkoffer 0050-04-0030 BKCAN-0410 CAN-Interface-Verbindungskabel, 10 m
erbinduna a nakete 0050-04-0031 BKCAN-0420 CAN-Interface-Verbindungskabel, 20 m
gera Analog-Drahtvo RROLC 0050-04-0032 BKCAN Stecker
Netzspannung 2 x 400V / 50 Hz 0060-04-0087 Verbindungsschlauchpaket gasgekiihlt, 70 mm?, 2,2 m
Fordermenge max 2,5 I/min 0060-04-0088 Verbindungsschlauchpaket gasgekihit, 70 mmz2, 5 m 0015-04-0030 Erweiterungsset fir PC (Laptop)
Foérderdruck max 3,5 bar 0060-04-0089 Verbindungsschlauchpaket gasgekuhit, 70 mmz2, 10 m 0015-04-0033 SchweiBliberwachung fiir Welbee (Software fiir PC)
Kuhlleistung bei 40°C 1200 W 0060-04-0090 Verbindungsschlauchpaket wassergektihit, 70 mm2, 2,2 m 0015-04-0031 Erweiterungsset , Teaching* (fiir Android Tablets)
MaBe L x B x H 756 x 380 x 184 mm 0060-04-0091 Verbindungsschlauchpaket wassergekuihlt, 70 mmz, 5 m 0015-04-0032 Erweiterungsset ,Monitoring* (ftir Android Tablets)
Gewicht 31 kg 0060-04-0092 Verbindungsschlauchpaket wassergekuhlt, 70 mm2, 10 m 0027-04-0001 WLAN-Router fiir das Erweiterungsset

* weitere Schlauchpaketlangen auf Anfrage
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MIG/MAG-Inve

We bee P 320 E

.
Der kompromisslose
o . v i i - WB-P320E MAG-Digital-Inverter-Puls-SchweiBstromauelle gasgekinlt Optionen Drahtvorschubkoffer
E in st | eg N d ie P rOflweIt d es 0004-04-0039. | - CM-7403E-D Drahtvorschubkoffer, 4-Rollen-Antrieb (Fe/SuS) 0666-04-0001- Alu-Urnrisstiit inklusive Aluminium- & L&t-Option
- - Fahrwagen SET-OP-AL (Aluminium, Léten, CuSi/CuAl, Titan, Inconel)
SET-G k ) ,
& = - Verbindungsschlauchpaket gasgekuhlt, 70 mm2, 2,2 m 0666-04-0002-
- Vormontage Stahl-Umrustkit
Pulsschweif3ens — zu einem g SeroPrESUS
- - WB-P320E MAG-Digital-Inverter-Puls-SchweiBstromquelle wassergekiihit Verbindungsschlauchpakete *
u n Sc h Ia g ba re n P re I S = Cl-A0EIED DiEhioreL 8 i, A-Reliem-AiliD (F/Sus) 0060-04-0035 Verbindungsschlauchpaket gasgekiihit, 70 mmz, 2,2 m
0004-04-0039- | ~ 5H/IF Kuhlgerét fur WB
SET-W - Spezial-Kuhlflissigkeit (10 ) 0060-04-0036 Verbindungsschlauchpaket gasgekuhlt, 70 mm?, 5 m
deh - Fahrwagen ’ .
e Stufenloser SchweiBinverter zum MIG/MAG- _ Verbind%ngssohlauchpaket wassergekihit, 70 mm?, 2,2 m 0060-04-0037 Verbindungsschlauchpaket gasgekuhit, 70 mm?, 10 m
ImpulslichtbogensohweiBen - Vormontage 0060-04-0038 Verbindungsschlauchpaket wassergekuhit, 70 mm?, 2,2 m
s boroich: SOEASRIA - WB-P320E MAG-Digital- Inverter-Puls-SchweiBstromquelle wassergekiihit 0060-04-0039 Verbindungsschlauchpaket wassergekihlt, 70 mm, 5m
eistungsbereich: =1 - CMA-7403-D Drahtvorschubkoffer, 4-Rollen-Antrieb (Al) 0060-04-0040 Verbindungsschlauchpaket wassergekuhlt, 70 mmz, 10 m
- Aluminium- & L&t-Option (Aluminium, Loten, CuSi/CuAl, Titan, Inconel)
e Hervorragende SchweiBeigenschaften fur 0004-04-0039- | - 5H/IF Kiihlgerat fiir WB eiBbrenne
SET-W-AL - Spezial-Kihlfiussigkeit (10 1) 0020-04-0084 BT280-30E SchweiBbrenner luftgekuhlt, 280 A, 3 m
Stahl, Edelstahl, Alu - Fahrwagen
- Verbindungsschlauchpaket wassergekiihlt, 70 mmz2, 2,2 m 0020-04-0085 BT280-40E SchweiBbrenner luftgekuhlt, 280 A, 4 m
¢ Robuster 4-Rollen-Prazisionsvorschub - Vormontage 0020-04-0086 BT280-50E SchweiBbrenner luftgekiinlt, 280 A, 5 m
(encodergeregelt) 0050-04-0011 Massekabel, 70 mm?, 5 m, 600 A, mit Klemme und DIX-Stecker 0020-04-0087 BT330-30E SchweiBbrenner luftgekiihlt, 330 A, 3 m
0110-04-0001 Druckminderer Ar/CO, 0020-04-0088 BT330-40E SchweiBbrenner Iuftgekiihit, 330 A, 4 m
0070-05-0002 | CEE-Stecker 5-polig, 32 A 0020-04-0089 BT330-50E SchweiBbrenner luftgekiinit, 330 A, 5 m
D P 0 0020-04-0090 BT400-30E SchweiBbrenner luftgekdihlt, 400 A, 3 m
Netzspannung (+ 15 %) 3x 400V /50 Hz 0020-04-0091 BT400-40E SchweiBbrenner Iuftgekiihit, 400 A, 4 m
Nennleistung max 15,1 kVA 0020-04-0091 BT400-50E SchweiBbrenner Iuftgekiihit, 400 A, 5 m
SchweiBstrom 30-320 A 0020-04-0068 BTW450-30E SchweiBbrenner wassergekuhlt, 450 A, 3 m
SchweiBspannung 12-30V 3 N 0020-04-0069 BTW450-40E SchweiBbrenner wassergekiihlt, 450 A, 4 m
SchweiBstrom / . = - 0020-04-0070 BTW450-50E SchweiBbrenner wassergekiihlt, 450 A, 5 m
: 100% | 320 A (10 min / 40°C) ; -
Einschaltdauer 0020-04-0071 BTW500-30E SchweiBbrenner wassergekuhlt, 500 A, 3 m
Schutzart / K[]h|ung IP23/F 0020-04-0072 BTW500-40E SchweiBbrenner wassergekuhlt, 500 A, 4 m
Schaltstufen stufenlos 0020-04-0073 BTW500-50E SchweiBbrenner wassergekuhlt, 500 A, 5 m
MaBe Lx B x H 710 x 395 x 592 mm 0666-04-0003-SET | Aluminium-Kit fur SchweiBbrenner BTW450, @ 1,2 mm
Gewicht 62 kg 0666-04-0004-SET | Aluminium-Kit fir SchweiBbrenner BTW450, @ 1,6 mm
0666-04-0005-SET Aluminium-Kit fir SchweiBbrenner BTW500, @ 1,2 mm
0666-04-0006-SET Aluminium-Kit fir SchweiBbrenner BTW500, @ 1,6 mm
andarda a g Dra O D 40 D ernregle
4-Rollen-Drahtvorschub 0021-04-0006 K5416Z00 Fernregler analog fiir WB
Drahtvorschubgeschwindigkeit | 1,5-22 m/min 0021-04-0004 E-2454 Fernregler englische Version, digital
Drahtdurchmesser 0,8-1,6 mm Verbindungskabel
Schutzart / Kiihlung IP 23 Beschreibung 0050-04-0030 BKCAN-0410 CAN-Interface-Verbindungskabel, 10 m
MaBe L x B x H 723 x 285 x 394 mm Optione 0050-04-0031 BKCAN-0420 CAN-Interface-Verbindungskabel, 20 m
Gewicht 17 kg 0010-04-0008 Gas (CO,, MAG (10% CO,), MIG (2% CO,)) 0050-04-0032 BKCAN Stecker
0010-04-0009 Fllldraht & ferritische Edelstéhle Fernregler/Netzwerk/IT
0010-04-0010 Wave Pulse 0015-04-0030 Erweiterungsset fur PC (Laptop)
geré 0010-04-0011 E-Hand/WIG 0015-04-0033 SchweiBliberwachung fiir Welbee (Software fiir PC)
Netzspannung 2x400V /50 Hz 0310-04-0202 Display-Abdeckung fiir Welbee, transparent 0015-04-0031 Erweiterungsset , Teaching* (fiir Android Tablets)
Foérdermenge max 2,5 I/min 0310-04-0203 Display-Abdeckung fiir Welbee, getont 0015-04-0032 Erweiterungsset ,Monitoring* (ftir Android Tablets)
Forderdruck max 3,5 bar 0303-04-0001 Welbee Befestigungskit (gasgekuhlt) 0027-04-0001 WLAN-Router fir das Erweiterungsset
KUhlleistung bei 40°C 1200 W * weitere Schlauchpaketlidngen auf Anfrage
MaBe Lx B xH 756 x 380 x 184 mm
Gewicht 31 kg
P 320 E
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MIG/MAG-Inverter

We bee M 500

Die Starke fur die Industrie A seschreibung

2 i 0004-04-0033 WB-M500 MAG-Digital-Inverter-SchweiBstromquelle erbindung a pakete
m It 1 Oo 0/0 E D bel 500 Am pere TG CM-7403A-D Drahtvorschubkofer, 4-Rollen-Antrieb (Fe/SuS), D-Drantvo PHOHe
mit Analog-Remote 0060-04-0093 Verbindungsschlauchpaket gasgekihlt, 70 mm?, 2,2 m
° Herausragende Verbesserung der Lichtbogenstabilitét 0020-04-0071 BTW500-30E SchweiBbrenner wassergekuhit, 500 A, 3 m 0060-04-0094 Verbindungsschlauchpaket gasgekuhit, 70 mm?, 5 m
0042-04-0004 BSH/IF Kuhlgerét fur WB 0060-04-0095 Verbindungsschlauchpaket gasgekthit, 70 mm?, 10 m
% Stabiler LiChtbOgen aUCh bel SiCh énderndem ”StiCKOUt“ 0043-04-0001 Spezial-Kuhlflissigkeit (10 1) 0060-04-0096 Verbindungsschlauchpaket wassergekuhlt, 70 mm?, 2,2 m
oder wéhrend des Pendelns 0040-04-0008 Fahrwagen 0060-04-0097 Verbindungsschlauchpaket wassergekuhlt, 70 mm?, 5 m
e Zuwachs der SchweiBgeschwindigkeit durch den neuen, 0060-04-0090 Verbindung§schlauchpaket fiir Analog-Drahtvorschubkoffer, 0060-04-0098 Verbindungsschlauchpaket wassergekihit, 70 mm?, 10 m
integrierten Hochgeschwindigkeitsmodus . . "
0050-04-0011 Massekabel, 70 mm?, 5 m, 600 A, mit Klemme und DIX-Stecker 0020-04-0084 BT280-30E SchweiBbrenner luftgekiinlt, 280 A, 3 m
e Optimierter digitaler Lichtbogenstart 0110-04-0001 Druckminderer A/CO, 0020-04-0085 BT280-40E SchweiBbrenner luftgekiihlt, 280 A, 4 m
0070-05-0002 CEE-Stecker 5-polig, 32 A 0020-04-0086 BT280-50E SchweiBbrenner luftgekiihlt, 280 A, 5 m
SELB-000001 Vormontage 0020-04-0087 BT330-30E SchweiBbrenner luftgekdinlt, 330 A, 3 m
0020-04-0088 BT330-40E SchweiBbrenner luftgekuhlt, 330 A, 4 m
0020-04-0089 BT330-50E SchweiBbrenner luftgekuihlt, 330 A, 5 m
0020-04-0090 BT400-30E SchweiBbrenner luftgekdihlt, 400 A, 3 m
0020-04-0091 BT400-40E SchweiBbrenner luftgekdihlt, 400 A, 4 m
0020-04-0092 BT400-50E SchweiBbrenner luftgekuhlt, 400 A, 5 m
0020-04-0068 BTWA450-30E SchweiBbrenner wassergekiihlt, 4560 A, 3 m
0020-04-0069 BTW450-40E SchweiBbrenner wassergekuhlt, 450 A, 4 m
D 00 0020-04-0070 BTW450-50E SchweiBbrenner wassergekuhlt, 450 A, 5 m
Netzspannung (i 15 %) 3x400V /50 Hz 0020-04-0071 BTW500-30E SchweiBbrenner wassergekuhlt, 500 A, 3 m
Nennleistung max 23,6 KVA 0020-04-0072 BTW500-40E SchweiBbrenner wassergekiihit, 500 A, 4 m
SchweiRstrom 30-500 A - 0020-04-0073 BTW500-50E SchweiBbrenner wassergekiihit, 500 A, 5 m
L o - TR T ——r T
Eﬁws\évrfgltsc};%rgr 168% | SN0 min/40e) 0020-04-0077 BTW450D-50E Digitaler SchweiBbrenner wassergekihlt, 450 A, 5 m
Schutzart / K(jh|ung IP23/F 0020-04-0078 BTW500D-30E Digitaler SchweiBbrenner wassergekuhlit, 500 A, 3 m
Schaltstufen stufenlos 0020-04-0079 BTW500D-40E Digitaler SchweiBbrenner wassergekuihlt, 500 A, 4 m
MaBe LxB xH 710x 395 x 762 mm Be eibung 0020-04-0080 BTW500D-50E Digitaler SchweiBbrenner wassergekuhit, 500 A, 5 m
Gewicht 80 kg Optione 0666-04-0003-SET | Aluminium-Kit fir SchweiBbrenner BTW450, @ 1,2 mm
0042-04-0004 5H/IF Kuhlgerat fur WB 0666-04-0004-SET | Aluminium-Kit fir SchweiBbrenner BTW450, @ 1,6 mm
0043-04-0001 Spezial-Kuhlflissigkeit (10 ) 0666-04-0005-SET Aluminium-Kit fir SchweiBbrenner BTW500, @ 1,2 mm
andarda a 0 Dra O b 403A-D 0310-04-0202 Display-Abdeckung fur Welbee, transparent 0666-04-0006-SET Aluminium-Kit fir SchweiBbrenner BTW500, @ 1,6 mm
4-Rollen-Drahtvorschub 0310-04-0203 Display-Abdeckung fiir Welbee, getént 0666-04-0008-SET | I/F-Kit fiir Analog-Drahtvorschubkoffer mit digitalem SchweiBbrenner
Drahtvorschubgeschwindigkeit | 1,5-22 m/min 0303-04-0001 Welbee Befestigungskit (gasgekiihlt) 0666-04-0009-SET | I/F-Kit fir LCD-Drahtvorschubkoffer mit digitalem SchweiBbrenner
Drahtdurchmesser 0,8-1,6 mm Drahtvo bkoffe Fernregler
Schutzart / Kiihlung IP 23 0015-04-0045 LCD-Panel-Modul 0021-04-0006 K5416Z00 Fernregler analog fir WB
MaBe L x B x H 723 x 285 x 394 mm 0030.04.0028 CMA-7403A-D Drahtvorschubkoffer, 4-Rollen-Antrieb (Al), 0021-04-0004 E-2454 Fernregler englische Version, digital
Gewicht 17 kg mit Analog-Remote erbindungskabe
0040-04-0009 Fahrwagen fir den Drahtvorschubkoffer 0050-04-0030 BKCAN-0410 CAN-Interface-Verbindungskabel, 10 m
erbinduna a pakete 0050-04-0031 BKCAN-0420 CAN-Interface-Verbindungskabel, 20 m
gera ARENEHPIE e DKOTIE 0050-04-0032 BKCAN Stecker
Netzspannung 2x400V/50Hz 0060-04-0087 Verbindungsschlauchpaket gasgekuhlit, 70 mm2, 2,2 m ernregler/Netzwe
Férdermenge max 2,5 I/min 0060-04-0088 Verbindungsschlauchpaket gasgekuhit, 70 mm?, 5 m 0015-04-0030 Erweiterungsset fir PC (Laptop)
Forderdruck max 3,5 bar 0060-04-0089 Verbindungsschlauchpaket gasgektihlit, 70 mm?, 10 m 0015-04-0033 SchweiBiiberwachung fir Welbee (Software fiir PC)
KUhIIeistung bei 40°C 1200 W 0060-04-0090 Verbindungsschlauchpaket wassergekuhlt, 70 mm?, 2,2 m 0015-04-0031 Erweiterungsset , Teaching” (fir Android Tablets)
MaBe L x B x H 756 x 380 x 184 mm 0060-04-0091 Verbindungsschlauchpaket wassergekuhlt, 70 mm2, 5 m 0015-04-0032 Erweiterungsset ,Monitoring* (fiir Android Tablets)
Gewicht 31 kg 0060-04-0092 Verbindungsschlauchpaket wassergekuhlt, 70 mm?, 10 m 0027-04-0001 WILAN-Router fiir das Erweiterungsset

* weitere Schlauchpaketlangen auf Anfrage
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Art. Nr. schreibung A Be eibung

High-End-Variante fur MIG/MAG-

A u N ) 0004-04-0031 WB-M400L MAG-Digital-Inverter-SchweiBstromquelle (Low Spatter) SR : sElGEE (GERGE S e
Ap p I | kat ionen g eg en Sc hwel B S p rltze r TR EYEE CM-7403A-D Drahtvorschubkoffer, 4-Rollen-Antrieb (Fe/Sus), D-Drantvo PHOHe
mit Analog-Remote 0060-04-0081 Verbindungsschlauchpaket gasgekiihlt, 70 mm?, 2,2 m
e | ow Spatter: maximale Spritzerreduzierung flr 0020-04-0068 BTW450-30E SchweiBbrenner wassergekuhit, 450 A, 3 m 0060-04-0082 Verbindungsschlauchpaket gasgekuhit, 70 mm?, 5 m
den gesamten Strombereich, Reduzierung der Spritzer 0042-04-0004 BSH/IF Kuhlgerét fur WB 0060-04-0083 Verbindungsschlauchpaket gasgekthit, 70 mm?, 10 m
h 0043-04-0001 Spezial-Kihlflissigkeit (10 ) 0060-04-0084 Verbindungsschlauchpaket wassergekuhlt, 70 mm?, 2,2 m
bis zu 80 %
0040-04-0008 Fahrwagen 0060-04-0085 Verbindungsschlauchpaket wassergekuhlt, 70 mm?, 5 m
® Exzellentes Aussehen der Nahte 0060.04.0078 Verbindungsschlauchpaket fiir Analog-Drahtvorschubkoffer, 0060-04-0086 Verbindungsschlauchpaket wassergekthit, 70 mm?, 10 m
e Erhohung der SchweiBgeschwindigkeit selbst bei . . "
0050-04-0011 Massekabel, 70 mm?, 5 m, 600 A, mit Klemme und DIX-Stecker 0020-04-0084 BT280-30E SchweiBbrenner luftgekiinlt, 280 A, 3 m
gréBeren Toleranzen 0110-04-0001 Druckminderer Ar/CO, 0020-04-0085 BT280-40E SchweiBbrenner luftgekdihlt, 280 A, 4 m
0070-05-0002 CEE-Stecker 5-polig, 32 A 0020-04-0086 BT280-50E SchweiBbrenner luftgekiihlt, 280 A, 5 m
SELB-000001 Vormontage 0020-04-0087 BT330-30E SchweiBbrenner luftgekdinlt, 330 A, 3 m
0666-04-0007-SET Adapter-Set fur die Low-Spatter-Funktion 0020-04-0088 BT330-40E SchweiBbrenner luftgekiinlt, 330 A, 4 m
@e/@ 0020-04-0089 BT330-50E SchweiBbrenner Iuftgekihlt, 330 A, 5 m
e 0020-04-0090 BT400-30E SchweiBbrenner luftgekdihlt, 400 A, 3 m
0020-04-0091 BT400-40E SchweiBbrenner luftgekdihlt, 400 A, 4 m
0020-04-0092 BT400-50E SchweiBbrenner luftgekuhlt, 400 A, 5 m
0020-04-0068 BTW450-30E SchweiBbrenner wassergekuhlt, 450 A, 3 m
0020-04-0069 BTW450-40E SchweiBbrenner wassergekuhlt, 450 A, 4 m
D 400 0020-04-0070 BTW450-50E SchweiBbrenner wassergekiihit, 450 A, 5 m
Netzspannung (i 15 %) 3x400V /50 Hz 0020-04-0071 BTW500-30E SchweiBbrenner wassergekuhlt, 500 A, 3 m
Nennleistung max 18,2 kVA 0020-04-0072 BTW500-40E SchweiBbrenner wassergekiihit, 500 A, 4 m
SchweiRstrom 30-400 A 0020-04-0073 BTW500-50E SchweiBbrenner wassergekihlit, 500 A, 5 m
SchweiBspannung 12-34 V 0020-04-0075 BTW450D-30E Digitaler SchweiBbrenner wassergekihlt, 450 A, 3 m
SchweiBstrom / 50 % 400 A (1 Omin/ 4000) 0020-04-0076 BTW450D-40E Digitaler SchweiBbrenner wassergekuhit, 450 A, 4 m
Einschaltdauer 100% | 370 A (10 min / 40°C) --% 0020-04-0077 BTW450D-50E Digitaler SchweiBbrenner wassergekiihlt, 450 A, 5 m
Schutzart / KUthng IP23/F % 0020-04-0078 BTW500D-30E Digitaler SchweiBbrenner wassergekiihlt, 500 A, 3 m
Schaltstufen stufenlos % 0020-04-0079 BTWS500D-40E Digitaler SchweiBbrenner wassergekuhlt, 500 A, 4 m
MaBe Lx B x H 710 x 395 x 592 mm ;\\ Be eibung 0020-04-0080 BTW500D-50E Digitaler SchweiBbrenner wassergekiihlt, 500 A, 5 m
Gewicht 62 kg Optione 0666-04-0003-SET | Aluminium-Kit fiir SchweiBbrenner BTW450, @ 1,2 mm
0042-04-0004 5H/IF Kuhlgerat fur WB 0666-04-0004-SET | Aluminium-Kit fir SchweiBbrenner BTW450, @ 1,6 mm
| 0043-04-0001 Spezial-Kuhlflissigkeit (10 ) 0666-04-0005-SET Aluminium-Kit fir SchweiBbrenner BTW500, @ 1,2 mm
andarda a g Dra O b 403A-D 0310-04-0202 Display-Abdeckung flir Welbee, transparent 0666-04-0006-SET Aluminium-Kit fir SchweiBbrenner BTW500, @ 1,6 mm
4-Rollen-Drahtvorschub 0310-04-0203 Display-Abdeckung fir Welbee, getént 0666-04-0008-SET | I/F-Kit fir Analog-Drahtvorschubkoffer mit digitalem SchweiBbrenner
Drahtvorschubgeschwindigkeit | 1,5-22 m/min 0303-04-0001 Welbee Befestigungskit (gasgekiihlt) 0666-04-0009-SET | I/F-Kit fir LCD-Drahtvorschubkoffer mit digitalem SchweiBbrenner
Drahtdurchmesser 0,8-1,6 mm Drahtvo bkoffe Fernregler
Schutzart / Kiihlung IP 23 0015-04-0045 LCD-Panel-Modul 0021-04-0006 K5416Z00 Fernregler analog fir WB
MaBe L x B x H 723 x 285 x 394 mm 0030-04.0008 CGMA-7408A-D Drahtvorschubkofter, 4-Rollen-Antrieb (Al), 0021-04-0004 E-2454 Fernregler englische Version, digital
Gewicht 17 kg mit Analog-Remote erbindungskabe
0040-04-0009 Fahrwagen fir den Drahtvorschubkoffer 0050-04-0030 BKCAN-0410 CAN-Interface-Verbindungskabel, 10 m
erbinduna a nakete (gerinae Spritze 0050-04-0031 BKCAN-0420 CAN-Interface-Verbindungskabel, 20 m
gera ARENEHPIE e DKOTIE 0050-04-0032 BKCAN Stecker
Netzspannung 2x400V/50Hz 0060-04-0075 Verbindungsschlauchpaket gasgekuihit, 70 mmz, 2,2 m ernregler/Netzwe
Férdermenge max 2,5 I/min 0060-04-0076 Verbindungsschlauchpaket gasgekuhit, 70 mm?, 5 m 0015-04-0030 Erweiterungsset fir PC (Laptop)
Forderdruck max 3,5 bar 0060-04-0077 Verbindungsschlauchpaket gasgektihlit, 70 mm?, 10 m 0015-04-0033 SchweiBiiberwachung fir Welbee (Software fiir PC)
Kuhlleistung bei 40°C 1200 W 0060-04-0078 Verbindungsschlauchpaket wassergekihlt, 70 mmz, 2,2 m 0015-04-0031 Erweiterungsset , Teaching* (fiir Android Tablets)
MaBe L x B x H 756 x 380 x 184 mm 0060-04-0079 Verbindungsschlauchpaket wassergekiihlt, 70 mmz2, 5 m 0015-04-0032 Erweiterungsset ,Monitoring® (fiir Android Tablets)
Gewicht 31 kg 0060-04-0080 Verbindungsschlauchpaket wassergekuhlt, 70 mm?, 10 m 0027-04-0001 WILAN-Router fiir das Erweiterungsset

* weitere Schlauchpaketlangen auf Anfrage
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Der Eintritt in die Inverterklasse : Beschreibung

of y 0004-04-0030 WB-M400 MAG-Digital-Inverter-SchweiBstromquelle erbindung a pakete
a Uf hoc h Stem N iveau TG CM-7403A-D Drahtvorschubkoffer, 4-Rollen-Antrieb (Fe/SuS), D-Drantvo PHOHe
mit Analog-Remote 0060-04-0093 Verbindungsschlauchpaket gasgekihlt, 70 mm?, 2,2 m
° Herausragende Verbesserung der Lichtbogenstabilitét 0020-04-0005 WT400-SED SchweiBbrenner gasgekuhlt, 400 A, 3 m 0060-04-0094 Verbindungsschlauchpaket gasgekuhit, 70 mm?, 5 m
0040-04-0008 Fahrwagen 0060-04-0095 Verbindungsschlauchpaket gasgekthit, 70 mm?, 10 m
% Stabiler LiChtbOgen aUCh bel SiCh énderndem ”StiCKOUt“ Verbindungsschlauchpaket fur Analog-Drahtvorschubkoffer, 0060-04-0096 Verbindungsschlauchpaket wassergekuhlt, 70 mm?, 2,2 m
oder wahrend des Pendelns 0060-04-0087 gasgekthit, 70 mm?, 2,2 m Y 0060-04-0097 Verbindungsschlauchpaket wassergekuhlt, 70 mm?, 5 m
e Zuwachs der SohweiBgeschwindigkeit durch den neuen, 0050-04-0011 Massekabel, 70 mm?, 5 m, 600 A, mit Klemme und DIX-Stecker 0060-04-0098 Verbindungsschlauchpaket wassergekuhit, 70 mm?, 10 m
integrierten Hochgeschwindigkeitsmodus . . "
0070-05-0002 CEE-Stecker 5-polig, 32 A 0020-04-0084 BT280-30E SchweiBbrenner luftgekiinlt, 280 A, 3 m
e Optimierter digitaler Lichtbogenstart SELB-000001 Vormontage 0020-04-0085 BT280-40E SchweiBbrenner luftgekiihlt, 280 A, 4 m
0020-04-0086 BT280-50E SchweiBbrenner luftgekiihlt, 280 A, 5 m
0020-04-0087 BT330-30E SchweiBbrenner luftgekdinlt, 330 A, 3 m
0020-04-0088 BT330-40E SchweiBbrenner luftgekuhlt, 330 A, 4 m
0020-04-0089 BT330-50E SchweiBbrenner luftgekdihlt, 330 A, 5 m
0020-04-0090 BT400-30E SchweiBbrenner luftgekdihlt, 400 A, 3 m
r Vand _,\ 0020-04-0091 BT400-40E SchweiBbrenner luftgekdihlt, 400 A, 4 m
- 0020-04-0092 BT400-50E SchweiBbrenner luftgekuhlt, 400 A, 5 m
0020-04-0068 BTW450-30E SchweiBbrenner wassergekuhlt, 450 A, 3 m
D 400 _— 0020-04-0069 BTW450-40E SchweiBbrenner wassergekuhlt, 450 A, 4 m
Netzspannung (+ 15 %) 3 x 400V /50 Hz % ] y / 0020-04-0070 BTW450-50E SchweiBbrenner wassergekiihlt, 450 A, 5 m
Nennleistung max 17,7 KVA % 0020-04-0071 BTWS500-30E SchweiBbrenner wassergekiihit, 500 A, 3 m
SchweiBstrom 30-400 A M'"""--—. - 0020-04-0072 BTW500-40E SchweiBbrenner wassergekuhit, 500 A, 4 m
SchweiBspannung 12-34 V k / 0020-04-0073 BTW500-50E SchweiBbrenner wassergekiihit, 500 A, 5 m
SchweiBstrom / 50% | 400 A (10 min / 40°C) 0020-04-0075 BTW450D-30E Digitaler SchweiBbrenner wassergekihlt, 450 A, 3 m
Einschaltdauer 100% | 370 A (10 min / 40°C) 0020-04-0076 BTW450D-40E Digitaler SchweiBbrenner wassergekihlt, 450 A, 4 m
Schutzart / Kiihlung IP23/F 0020-04-0077 BTWA450D-50E Digitaler SchweiBbrenner wassergekiihlt, 450 A, 5 m
Schaltstufen stufenlos 0020-04-0078 BTW500D-30E Digitaler SchweiBbrenner wassergekihlt, 500 A, 3 m
MaBeLxB xH 710 x 395 x 592 mm 0020-04-0079 BTW500D-40E Digitaler SchweiBbrenner wassergekuihlt, 500 A, 4 m
Gewicht 61 kg Be eibung 0020-04-0080 BTW500D-50E Digitaler SchweiBbrenner wassergekiihlt, 500 A, 5 m
Optione 0666-04-0003-SET | Aluminium-Kit fir SchweiBbrenner BTW450, @ 1,2 mm
0042-04-0004 5H/IF Kuhlgerat fur WB 0666-04-0004-SET | Aluminium-Kit fir SchweiBbrenner BTW450, @ 1,6 mm
andarda a g Dra O b 403A-D 0043-04-0001 Spezial-Kuhlflissigkeit (10 ) 0666-04-0005-SET Aluminium-Kit fir SchweiBbrenner BTW500, @ 1,2 mm
4-Rollen-Drahtvorschub 0310-04-0202 Display-Abdeckung fiir Welbee, transparent 0666-04-0006-SET | Aluminium-Kit fiir SchweiBbrenner BTW500, @ 1,6 mm
Drahtvorschubgeschwindigkeit | 1,5-22 m/min 0310-04-0203 Display-Abdeckung fiir Welbee, getont 0666-04-0008-SET | I/F-Kit fiir Analog-Drahtvorschubkoffer mit digitalem SchweiBbrenner
Drahtdurchmesser 0,8-1,6 mm 0303-04-0001 Welbee Befestigungskit (gasgekiihlt) 0666-04-0009-SET | I/F-Kit fur LCD-Drahtvorschubkoffer mit digitalem SchweiBbrenner
Schutzart / Kiihlung IP 23 Drahtvo bkoffe Fernregler
MaBe L x B x H 723 x 285 x 394 mm 0015-04-0045 LCD-Panel-Modul 0021-04-0006 K5416Z00 Fernregler analog fir WB
Gewicht 17 kg 0030-04.0008 CGMA-7408A-D Drahtvorschubkofter, 4-Rollen-Antrieb (Al), 0021-04-0004 E-2454 Fernregler englische Version, digital
mit Analog-Remote erbindunaskabe
0040-04-0009 Fahrwagen fir den Drahtvorschubkoffer 0050-04-0030 BKCAN-0410 CAN-Interface-Verbindungskabel, 10 m
gera erbinduna a pakete 0050-04-0031 BKCAN-0420 CAN-Interface-Verbindungskabel, 20 m
Netzspannung 2 x 400V /50 Hz AR EEHRIEIIRE QRO 0050-04-0032 BKCAN Stecker
Fordermenge max 2,5 I/min 0060-04-0087 Verbindungsschlauchpaket gasgekuihit, 70 mmz, 2,2 m ernregler/Netzwe
Férderdruck max 3,5 bar 0060-04-0088 Verbindungsschlauchpaket gasgekuhlit, 70 mmz2, 5 m 0015-04-0030 Erweiterungsset fiir PC (Laptop)
Kuhlleistung bei 40°C 1200 W 0060-04-0089 Verbindungsschlauchpaket gasgektihlit, 70 mm?, 10 m 0015-04-0033 SchweiBiiberwachung fir Welbee (Software fiir PC)
MaBe L x B x H 756 x 380 x 184 mm 0060-04-0090 Verbindungsschlauchpaket wassergekuihlt, 70 mm?, 2,2 m 0015-04-0031 Erweiterungsset ,, Teaching® (fir Android Tablets)
Gewicht 31 kg 0060-04-0091 Verbindungsschlauchpaket wassergekuhlt, 70 mm2, 5 m 0015-04-0032 Erweiterungsset ,Monitoring* (fiir Android Tablets)
0060-04-0092 Verbindungsschlauchpaket wassergekihit, 70 mm?, 10 m 0027-04-0001 WLAN-Router fir das Erweiterungsset

* weitere Schlauchpaketlangen auf Anfrage
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Das Highlight fur hochwertiges : —

0004-04-0041 WB-W400 AC/MIG-Digital-Inverter-Puls-SchweiBstromquelle erbinduna a pakete
-
D-Dra e
AC/ M I G - SC hwe | Be n 0080.04.0028 CMA-7403A-D Drahtvorschubkofter, 4-Rollen-Antrieb (Alu), Orsehubko
mit Analog-Remote 0060-04-0093 Verbindungsschlauchpaket gasgekihlt, 70 mm?, 2,2 m
° Optimale Steuerung des Energieeintrags durch 0020-04-0068 BTW450-30E SchweiBbrenner wassergekuhit, 450 A, 3 m 0060-04-0094 Verbindungsschlauchpaket gasgekuhit, 70 mm?, 5 m
. _04- x inium-Kit fii i -04- i (] 2
AC-PulsschweiBen 0666-04-0003-SET | Aluminium-Kit fur SchweiBbrenner BTW450, @ 1,2 mm 0060-04-0095 Verbindungsschlauchpaket gasgekthit, 70 mm?, 10 m
et hwindiaraitsac=e h B d h 0042-04-0004 5H/IF Kihigerét fur WB 0060-04-0096 Verbindungsschlauchpaket wassergekihlt, 70 mm?, 2,2 m
® ocnhgescnwinaigkelts- -rFulsscnwelben aurc
b 9 ch 9 Kteristiken fiir d X i M ial 0043-04-0001 Spezial-Kuhlflissigkeit (10 1) 0060-04-0097 Verbindungsschlauchpaket wassergekiihlt, 70 mm?, 5 m
verbesserte arakteristiken fur das fetsiliiels ateria 0040-04-0008 Fahrwagen 0060-04-0098 Verbindungsschlauchpaket wassergekihlit, 70 mm?, 10 m
¢ Nahtaussehen wie WIG-geschweiBt durch AC-Wave- 0060040060 VeiselTE SSE L EH st i ATl D ersenseTer SchweiBbrenner
Pulse-Technologie wassergekuhlt, 70 mm?, 2,2 m 0020-04-0085 BT280-40E SchweiBbrenner luftgekuhlt, 280 A, 4 m
i -04- 2 i ~ 04 ~ A o
¢ Hohe Abschmelzrate, Einbrandkontrolle 0050-04-0011 Massekabel, 70 mm?, 5 m, 600 A, mit Klemme und DIX-Stecker 0020-04-0086 BT280-50E SchweiBbrenner Iuftgekihit, 280 A, 5 m
E iterter A » i ich d h 400 A 0110-04-0001 Druckminderer Ar/CO, 0020-04-0087 BT330-30E SchweiBbrenner luftgekihit, 330 A, 3 m
.
Gt ANEnelbITgRl o, e 0070-05-0002 CEE-Stecker 5-polig, 32 A 0020-04-0088 BT330-40E SchweiBbrenner luftgekihlt, 330 A, 4 m
’ o 5
bei 40 A’ Einschaltdauer SELB-000001 Vormontage 0020-04-0089 BT330-50E SchweiBbrenner luftgekdinlt, 330 A, 5 m
0020-04-0090 BT400-30E SchweiBbrenner luftgekuhlt, 400 A, 3 m
0020-04-0091 BT400-40E SchweiBbrenner luftgekuhlt, 400 A, 4 m
Wihrend des SchweiBens kann auf das jeweils optimale Verfahren umgeschaltet werden. 0020-04-0092 BT400-50E SchweiBbrenner luftgekiihit, 400 A, 5 m
DG Wave-Puls MIG  AC Wave-Puls MIG DC-Puls AC-Puls i o
0020-04-0068 BTW450-30E SchweiBbrenner wassergekuhlt, 450 A, 3 m
[ | e | | |
" - ] 0020-04-0069 BTW450-40E SchweiBbrenner wassergekuhlt, 450 A, 4 m
0020-04-0070 BTW450-50E Schweilbrenner wassergekuhlt, 450 A, 5 m
0020-04-0071 BTW500-30E SchweiBbrenner wassergekuhlt, 500 A, 3 m
0020-04-0072 BTW500-40E SchweiBbrenner wassergekuhlt, 500 A, 4 m
WIG- -Nahtaussehen bei  komvantonall besseres
Nahtaussehen Tmmm Elnnra:' Puis ::‘nlﬁﬂmg?nb?ﬁ& 0020-04-0073 BTW500-50E SchweiBbrenner wassergekiihit, 500 A, 5 m
reduziertem Einbra
. 0020-04-0075 BTW450D-30E Digitaler SchweiBbrenner wassergekuhit, 450 A, 3 m
Die Méglichkeit der And g des i wahrend der Lichtbogen brennt, erlaubt
b S Aoplikatis linteaitan 0020-04-0076 BTW450D-40E Digitaler SchweiBbrenner wassergekuhit, 450 A, 4 m
0020-04-0077 BTW450D-50E Digitaler SchweiBbrenner wassergekuhit, 450 A, 5 m
0020-04-0078 BTW500D-30E Digitaler SchweiBbrenner wassergekiihit, 500 A, 3 m
3 400 0020-04-0079 BTW500D-40E Digitaler SchweiBbrenner wassergekuhlt, 500 A, 4 m
Netzspannung (j: 15 ‘Y) 3 x 400V /50 Hz Be eibung 0020-04-0080 BTW500D-50E Digitaler SchweiBbrenner wassergekuhit, 500 A, 5 m
o,
Nennleistung max 21 4 KVA Optione 0666-04-0003-SET | Aluminium-Kit fir SchweiBbrenner BTW450, @ 1,2 mm
SanwEBsiom 30‘_400 A 0310-04-0202 Display-Abdeckung fiir Welbee, transparent 0666-04-0004-SET | Aluminium-Kit fir SchweiBbrenner BTW450, @ 1,6 mm
SchweiBspannung 1035V 0310-04-0203 Display-Abdeckung fir Welbee, getont 0666-04-0005-SET | Aluminium-Kit fir SchweiBbrenner BTW500, @ 1,2 mm
SchweiBst / 40% 400 A ( 10 min/ 40°C) 0303-04-0001 Welbee Befestigungskit (gasgekuhlt) 0666-04-0006-SET Aluminium-Kit fur SchweiBbrenner BTW500, @ 1,6 mm
chwellstrom ()
Einschaltdauer 100% 350 A (10 i /40°C) Drahtvo bkoffe 0666-04-0008-SET I/F-Kit fr Analog-Drahtvorschubkoffer mit digitalem SchweiBbrenner
Schutzart / Kiihlung P23 /F 0015-04-0045 LCD-Panel-Modul 0666-04-0009-SET | I/F-Kit fur LCD-Drahtvorschubkoffer mit digitalem SchweiBbrenner
Schaltstufen stufenlos 0030-04-0026 CM-?AOSA-D Drahtvorschubkoffer, 4-Rollen-Antrieb (Fe/SuS), Snnlrste)l=
MaBe L x B x H 710 x 395 x 762 rmm mit Analog-Remote 0021-04-0006 K5416200 Fernregler analog fur WB
e 86 kg 0040-04-0009 Fahrwagen fur den Drahtvorschubkoffer 0021-04-0004 E-2454 Fernregler englische Version, digital
erbindung 3 nakete 0025-04-0003 K5422C00 Digitale CAN-I/F-Karte flir Fernregler
andarda a 0 Dra O b 403A-D e POTE erbindungskabe
4-Rollen-Drahtvorschub 0060-04-0087 Verbindungsschlauchpaket gasgekuhlit, 70 mm?, 2,2 m 0050-04-0030 BKCAN-0410 CAN-Interface-Verbindungskabel, 10 m
. . . . - - il (] 2 - -~ | | - i
Drahtvorschubgesohwmdlgkelt 1,5-22 m/min 0060-04-0088 Verbindungsschlauchpaket gasgekihlt, 70 mm?, 5 m 0050-04-0031 BKCAN-0420 CAN-Interface-Verbindungskabel, 20 m
- - i { 2 -04 -
Drahtdurchmesser 0,8-1,6 mm 0060-04-0089 Verbindungsschlauchpaket gasgekuhit, 70 mm?, 10 m 0050-04-0032 BKCAN Stecker
Schutzart / K[Jhlung P 23 0060-04-0090 Verbindungsschlauchpaket wassergekuhlt, 70 mm?, 2,2 m ernregler/Netzwe
- | : - 2 - | § .| N “
MaBe L x B x H 723 x 285 x 394 mm 0060-04-0091 Verbindungsschlauchpaket wassergekuhlt, 70 mm?, 5 m 0010-04-0007 Software ,SchweiBparameter-Uberwachung
Gewicht 17 kg 0060-04-0092 Verbindungsschlauchpaket wassergekuhit, 70 mm?, 10 m 0023-04-0001 E2475 USB-Daten-Transfer-Stick
* weitere Schlauchpaketlangen auf Anfrage
| Kihlgerat
Netzspannung 2x400V /50 Hz
Fordermenge max 2,5 1/min
Forderdruck max 3,5 bar
Kuhlleistung bei 40°C 1200 W
MaBe LxB xH 756 x 380 x 184 mm
Gewicht 31 kg
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MIG/MAG-Inverter

Eine Alternative zum stufen-
geschalteten MAG-Gerat

e Stufenlos einstellbarer MAG-Inverter

e Hervorragende SchweiBeigenschaften

e |eistungsbereich: 30-380 A

¢ Robuster 4-Rollen-Prazisionsvorschub (encodergeregelt)

0004-04-0040-
SET-G

schreibung

- M380S MAG-Digital-Inverter-SchweiBstromquelle gasgekiihit
- CM-7403E-D Drahtvorschubkoffer, 4-Rollen-Antrieb (Fe/SuS)
- Fahrwagen

- Verbindungsschlauchpaket gasgekuhlt, 70 mm2, 1 m

- Befestigungshalter flr den Fahrwagen

- Vormontage

0004-04-0040-
SET-W

- M380S MAG-Digital-Inverter-SchweiBstromquelle wassergekuihlt
- CM-7403E-D Drahtvorschubkoffer, 4-Rollen-Antrieb (Fe/SuS)

- 4H/IF Kuhlgerat, 250 mm

- Spezial-Kuhlfltissigkeit (10 1)

- Fahrwagen

- Verbindungsschlauchpaket wassergekuhlit, 70 mm?, 1 m

- Vormontage

0041-04-0001

0040-04-0009

0060-04-0001

Obtione

Werkzeugkasten, 250 mm

Drahtvo bkoffe

Fahrwagen fiir CM-7403E, Drahtvorschubkoffer

Verbindungsschlauchpaket gasgekihit, 70 mm?, 1 m

0060-04-0002

Verbindungsschlauchpaket gasgekihit, 70 mm?, 5 m

0060-04-0003

Verbindungsschlauchpaket gasgekihit, 70 mm?, 10 m

0060-04-0004

Verbindungsschlauchpaket wassergekuhlt, 70 mm?, 1 m

0060-04-0005

Verbindungsschlauchpaket wassergekihit, 70 mm?, 5 m

0050-04-0010

Massekabel, 50 mm?, 5 m, 600 A, mit Klemme und DIX-Stecker

0110-04-0001

Druckminderer Ar/CO,

0070-05-0002

CEE-Stecker 5-polig, 32 A

0060-04-0006

0020-04-0084

SchweiBbrenner

Verbindungsschlauchpaket wassergekuhit, 70 mm?, 10 m

BT280-30E SchweiBbrenner luftgekiihlt, 280 A, 3 m

D 80
Netzspannung (= 15 %) 3x 400V /50 Hz
Nennleistung max 17,1 KVA
SchweiBstrom 30-380 A
SchweiBspannung 12-36 V
SchweiBstrom / 50% | 380 A (10 min / 40°C)
Einschaltdauer 100% | 270 A (10 min / 40°C)
Schutzart / Kiihlung IP23/F
Schaltstufen stufenlos
MaBe Lx B xH 640 x 250 x 430 mm
Gewicht 30 kg

andarda a g Dra O b 40 D

4-Rollen-Drahtvorschub
Drahtvorschubgeschwindigkeit | 0,1-22 m/min
Drahtdurchmesser 0,8-1,6 mm
Schutzart / Kihlung IP 23
MaBe Lx B xH 805 x 214 x 429 mm
Gewicht 16 kg
gerat 4 0

Netzspannung 2 x 400V
Fordermenge max 2,5 I/min
Forderdruck max 3,5 bar
Kuhlleistung bei 40°C 1200 W
MaBe LxB xH 640 x 250 x 300 mm
Gewicht 10 kg

0020-04-0085

BT280-40E SchweiBbrenner luftgekhlt, 280 A, 4 m

0020-04-0086

BT280-50E SchweiBbrenner luftgekdihlt, 280 A, 5 m

0020-04-0087

BT330-30E SchweiBbrenner luftgekdihlt, 330 A, 3 m

0020-04-0088

BT330-40E SchweiBbrenner luftgekiihlt, 330 A, 4 m

0020-04-0089

BT330-50E SchweiBbrenner luftgekdihlt, 330 A, 5 m

0020-04-0090

BT400-30E SchweiBbrenner luftgekdihlt, 400 A, 3 m

0020-04-0091

BT400-40E SchweiBbrenner luftgekdihlt, 400 A, 4 m

0020-04-0092

BT400-50E SchweiBbrenner luftgekdihlt, 400 A, 5 m

0020-04-0068

BTW450-30E SchweiBbrenner wassergekuhlt, 450 A, 3 m

0020-04-0069

BTW450-40E SchweiBbrenner wassergekuhlt, 450 A, 4 m

0020-04-0070

BTW450-50E SchweiBbrenner wassergekuhlt, 450 A, 5 m

0020-04-0071

BTW500-30E SchweiBbrenner wassergekuhlt, 500 A, 3 m

0020-04-0072

BTW500-40E SchweiBbrenner wassergekiihit, 500 A, 4 m

0020-04-0073

0021-04-0001

Fernregler

BTW500-50E SchweiBbrenner wassergekiihit, 500 A, 5 m

K5416HO0 Fernregler analog fiir M-Serie

0021-04-0004

E-2454 Fernregler englische Version, digital

0025-04-0003

0050-04-0030

Verbindungskabel

K5422C00 Digitale CAN-I/F-Karte flr Fernregler

BKCAN-4010 CAN-Interface-Verbindungskabel, 10 m

0050-04-0031

BKCAN-4020 CAN-Interface-Verbindungskabel, 20 m

* weitere Schlauchpaketlangen auf Anfrage
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MIG/MAG-Inve

DP 270 C

Die Universelle
0004-04-0020 DP-270C Digital-Inverter-MIG/MAG-Puls-SchweiBstromquelle Optionen
fu r d ie We rkst att 0041-04-0002 Werkzeugkasten, 300 mm 0042-04-0002 4H/IF Kiihigerét, 300 mm
0020-04-0084 BT280-30E SchweiBbrenner luftgekihlt, 280 A, 3 m 0043-04-0001 Spezial-Kihlflissigkeit (10 1)
¢ Hohe Lichtbogenstabilitdt auch im unteren Strombereich und 0040-04-0001 Fahrwagen SchweiBbrenner
bei hohen SchweiBgeschWindigkeiten 0050-04-0010 Massekabel, 50 mm?, 5 m, 600 A, mit Klemme und DIX-Stecker 0020-04-0084 BT280-30E SchweiBbrenner luftgekdihlt, 280 A, 3 m
0110-04-0001 Druckminderer Ar/CO, 0020-04-0085 BT280-40E SchweiBbrenner luftgekdihlt, 280 A, 4 m
¢ Hohe SchweiBqualitét bei verzinktem Stahl SELB-000001 Vormontage 0020-04-0086 BT280-50E SchweiBorenner Iuftgekihlt, 280 A, 5 m
e Zusatzliche Software verf[ngar 0020-04-0087 BT330-30E SchweiBbrenner luftgekdihlt, 330 A, 3 m
& 3 o 0020-04-0088 BT330-40E SchweiBbrenner luftgekuhlt, 330 A, 4 m
(2.8 fr Mg e e = 0020-04-0089 BT330-50E SchweiBbrenner luftgekiintt, 330 A, 5 m
e \erzbgerungsfreier Lichtbogenstart 0020-04-0090 BT400-30E SchweiBbrenner luftgekiihlt, 400 A, 3 m
o 4-Rollen-Anitrieh mit Encoder P.: 'f'e& ™S 0020-04-0091 BT400-40E SchweiBbrenner luftgekiihlt, 400 A, 4 m
0020-04-0092 BT400-50E SchweiBbrenner luftgekuhlt, 400 A, 5 m
i — E E 0020-04-0075 BTW450D-30E Digitaler SchweiBbrenner wassergekuhit, 450 A, 3 m
pE E 0020-04-0076 BTW450D-40E Digitaler SchweiBbrenner wassergekiihlt, 450 A, 4 m
,?:_"_ E:_ E 0020-04-0077 BTW450D-50E Digitaler SchweiBbrenner wassergekuhit, 450 A, 5 m
| e ""“."‘—’ 0020-04-0026 WIG Ventil-SchweiBbrenner gasgekuhlt, 180 A, 4 m
. ernreale
a 0021-04-0001 K5416HO00 Fernregler analog fiir D-Serie
0021-04-0004 E-2454 Fernregler englische Version, digital
0025-04-0003 K5422C00 Digitale CAN-I/F-Karte flr Fernregler
D DP 0 Verbindungskabel
Netzspannung (i 15 %) 3x400V /50 Hz 0050-04-0030 BKCAN-4010 CAN-Interface-Verbindungskabel, 10 m
Nennleistung max 13,6 kVA 0050-04-0031 BKCAN-4020 CAN-Interface-Verbindungskabel, 20 m
SchweiBstrom 30-300 A eckverbindung
SchweiBspannung 12-30V 0070-05-0002 CEE-Stecker 5-polig, 32 A
SchweiBstrom / 40% | 270 A (10 min / 40°C) ciBzubehd
Einschaltdauer 100% | 170 A (10 min / 40°C) 0050-04-0020 SchweiBkabel, 25 mmz2, 200 A, 5 m (mit Stecker)
Schutzart / Kiihlung P21 /F 0050-04-0021 SchweiBkabel, 35 mmz2, 200 A, 5 m (mit Stecker)
Schaltstufen stufenlos 0200-10-0001 5-Finger-SchweiBerhandschuh Voll-/Spaltleder ,WIG*
MaBe L x B x H 653 x 300 x 664 mMm 0200-10-0002 5-Finger-SchweiBerhandschuh Voll-/Spaltleder ,Standard*
Gewicht 51 kg 0250-99-0012-10,5 | OTC MIG/MAG-SchweiBerhandschuh, Voll-/Spaltleder
0223-99-0002 Schlackehammer, 360 g, gerader PVC-Giriff, rot
0222-99-0001 Handschild PVC, schwarz
andarda a g Dra O b egrie 0224-99-0002 Klarglas
4-Rollen-Drahtvorschub 0224-99-0001 Schutzglas, Klasse 9
Drahtvorschubgeschwindigkeit | 0,1-22 m/min 0220-99-0001 Spezial-MIG-Zange universal, blau
Drahtdurchmesser 0,8-1,6 mm 0226-99-0001 OTC Vision (Automatik-SchweiBhelm, Schutzstufen 4/9-13)

SchweiBsoftware auf Anfrage

DP 270C
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MIG/MAG stufengeschaltet

CPTX 450-2w Synergy

-
Die geballte Kraft TR ‘ T
0004-04-0009* | CPTX 450-2w SchweiBstromquelle inkl. Drahtvorschub Typ CMX154w eiBbrenne
n - -
fu r d ie I n d u st rie 0060-04-0028 | Verbindungsschlauchpaket wassergekuhlt, 1,2 m 0020-04-0068 BTW450-30E SchweiBbrenner wassergektinlt, 450 A, 3 m
0020-04-0068 BTW450-30E SchweiBbrenner wassergekiihlt, 450 A, 3 m 0020-04-0069 BTW450-40E SchweiBbrenner wassergekiihlt, 450 A, 4 m
° Industrieger'ate fur das SchweiBen mit 0050-04-0004 Massekabel, 4 m, 70 mm?2, 400 A, mit Klemme und DIX-Stecker 0020-04-0070 BTW450-50E SchweiBbrenner wassergekuhlt, 450 A, 5 m
WassergekUhItem OTC Brenner 0110-04-0001 Druckminderer Ar/CO, 0666-04-0003-SET Aluminium-Kit fur SchweiBbrenner BTW450, @ 1,2 mm
0043-04-0001 Spezial-Kuhlflissigkeit (10 ) 0666-04-0004-SET Aluminium-Kit fir SchweiBbrenner BTW450, @ 1,6 mm
* Sehr gute SchweiBeigenschaften *inkl. Adapter / CEE-Stecker 5-polig, 32 A erbindung auchpakete
o Robuster 4-Rollen-Antrieb 0060-04-0028 Verbindungsschlauchpaket wassergekuhit, 1,2 m
0060-04-0029 Verbindungsschlauchpaket wassergekuhlt, 5 m
* Einfache Bedienung 0060-04-0030 Verbindungsschlauchpaket wassergekihit, 10 m
e Synergiesteuerung 0060-04-0031 Verbindungsschlauchpaket wassergekuhlt, 15 m

Druckminderer

0110-04-0002 Flaschendruckminderer Ar/CO,-Flow-Meter (0-30 I)

e Drosselfunktion fUr beste SchweiBeigenschaften

Fahrwagen

0040-04-0009 Fahrwagen fur den Drahtvorschubkoffer

SchweiBzubehor

e Abnehmbarer Drahtvorschub

0250-99-0012-10,5 | OTC MIG/MAG-SchweiBerhandschuh, Voll-/Spaltieder
D P 450 erg asserge 0220-99-0001 Spezial-MIG-Zange universal, blau
Netzspannung (+ 15 %) 3x400V /50 Hz 0222-99-0001 Handschild PVC, schwarz
Nennleistung max 26,3 kVA 0224-99-0002 Klarglas
SchweiBstrom 40-450 A 0224-99-0001 Schutzglas, Klasse 9
SchweiBspannung 16-36,5V 0226-99-0001 OTC Vision (Automatik-SchweiBhelm, Schutzstufen 4/9-13)
SchweiBstrom / 40% | 450 A (10 min / 40°C) * weitere Schlauchpaketldngen auf Anfrage
Einschaltdauer 100% | 310 A (10 min / 40°C)
Schutzart / Kiihlung IP21/F -
Schaltstufen 3x10 .
MaBe LxBxH 1085 x 700 x 1200 mm
Gewicht 171 kg
andarda a g Dra O D 4
4-Rollen-Drahtvorschub
Drahtvorschubgeschwindigkeit | 1-18 m/min
Drahtdurchmesser 0,8-1,2 mm
Schutzart / Kiihlung IP 21
MaBe LxB xH 394 x 260 x 416 mm
Gewicht 16 kg
Foérdermenge max 2,5 |/min
Forderdruck max 3,5 bar
Kuhlleistung bei 40°C 1300 W

CPTX 450-2w Synergy
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MIG/MAG stufengeschaltet

MIG/MAG stufengeschaltet

CPTX 400-2w Synergy CPTX 400-2 Synergy

Die Smarte
fur die Industrie

Die Intelligente
fur die Industrie

e |ndustriegerate flr das SchweiBen mit e |ndustriegeréte flr das Schweilen mit
wassergekuhltem OTC Brenner gasgekuihltem OTC Brenner

e Sehr gute SchweiBeigenschaften e Sehr gute SchweiBeigenschaften

e Einfache Bedienung e Einfache Bedienung

e Synergiesteuerung e Synergiesteuerung

¢ Robuster 4-Rollen-Antrieb ¢ Robuster 4-Rollen-Antrieb

¢ Drosselfunktion fur beste SchweiBeigenschaften ¢ Drosselfunktion fur beste SchweiBeigenschaften

¢ Abnehmbarer Drahtvorschub * Abnehmbarer Drahtvorschub

D P 400 erg ge

Netzspannung (£ 15 %) 3x 400V /50 Hz

Nennleistung max 22,1 kVA

SchweiBstrom 30-380 A

SchweiBspannung 15,5-33V

SchweiBstrom / 40% | 380 A (10 min / 40°C)

Einschaltdauer 100% | 250 A (10 min / 40°C)

Schutzart / Kihlung IP21/F Typ | CPTX 400-2 Synergy, gasgekiihlt

Schaltstufen 3x10 Netzspannung (+ 15 %) 3x 400V /50 Hz

MaBe Lx B xH 1085 x 700 x 1200 mm Nennleistung max 22,1 kVA

Gewicht 142 kg SchweiBstrom 30-380 A

SchweiBspannung 15,5-33V
- oung SchweiBstrom / 40% | 380 A (10 min / 40°C)
andarda a g Dra O b b Einschaltdauer 100% | 250 A (10 min / 40°C)
4-Rollen-Drahtvorschub 0020-04-0068 BTW450-30E SchweiBbrenner wassergekuihlt, 450 A, 3 m Schutzart / Kiihlung P 21

Drahtvorschubgeschwindigkeit | 1-18 m/min 0020-04-0069 BTWA450-40E SchweiBbrenner wassergekiihlt, 450 A, 4 m Schaltstufen 3x10 | Beschreibung

Drahtdurchmesser 0,8-1,2 mm 0020-04-0070 BTWA450-50E SchweiBbrenner wassergekuhlt, 450 A, 5 m MaRBe Lx B x H 1085 x 700 x 1200 mm SchweiBbrenner

Schutzart / Kiihlung P 21 0666-04-0003-SET | Aluminium-Kit fiir SchweiBbrenner BTW450, @ 1,2 mm Gewicht 105 kg 0020-04-0005 WT400-SED Brenner gasgekiihit, 400 A, 3 m

MaBe L xBxH 394 x 260 x 416 mm 0666-04-0004-SET | Aluminium-Kit fir SchweiBbrenner BTW450, @ 1,6 mm 0020-04-0006 WT400-MED Brenner gasgekuhlt, 400 A, 4,5 m

Gewicht 16 kg erbindung auchpakete Verbindungsschlauchpakete*

0060-04-0028 Verbindungsschlauchpaket wassergekuhit, 1,2 m andarda a O Dra O b 4 0060-04-0024 Verbindungsschlauchpaket gasgekuhit, 1,2 m
0060-04-0029 Verbindungsschlauchpaket wassergekuihlt, 5 m 4-Rollen-Drahtvorschub 0060-04-0025 Verbindungsschlauchpaket gasgekuihit, 5 m

0060-04-0030 Verbindungsschlauchpaket wassergekuhlt, 10 m Drahtvorschubgeschwindigkeit | 1-18 m/min 0060-04-0026 Verbindungsschlauchpaket gasgekihit, 10 m

Fordermenge max 2,5 I/min 0060-04-0031 Verbindungsschlauchpaket wassergekihlt, 15 m Drahtdurchmesser 0,8-1,2 mm 0060-04-0027 Verbindungsschlauchpaket gasgekuhlt, 15 m

Forderdruck max 3,5 bar Druckminderer Schutzart / Kiihlung IP 21 D dere

Kihlleistung bei 40°C 1300 W Flaschendruckminderer Ar/CO,-Flow-Meter (0-30 | MaBe L x B x H 394 x 260 x 416 mm 0110-04-0002 Flaschendruckminderer Ar/CO,-Flow-Meter (0-30 )

Fahrwagen Gewicht 16 kg age
0040-04-0009 Fahrwagen fir den Drahtvorschubkofer

0250-99-0012-10,5 | OTC MIG/MAG-SchweiBerhandschuh, Voll-/Spaltleder
0220-99-0001 Spezial-MIG-Zange universal, blau

0222-99-0001 Handschild PVC, schwarz

0224-99-0002 Klarglas

0224-99-0001
0226-99-0001

0004-04-0008* | CPTX 400-2w SchweiBstromquelle inkl. Drahtvorschub Typ CMX152w
0060-04-0028
0020-04-0068
0050-04-0004

0250-99-0012-10,5 OTC MIG/MAG-SchweiBerhandschuh, Voll-/Spaltleder
0220-99-0001 Spezial-MIG-Zange universal, blau

0222-99-0001 Handschild PVC, schwarz

0224-99-0002 Klarglas

0224-99-0001
0226-99-0001

Art. Nr. | Beschreibung

0004-04-0007* CPTX 400-2 SchweiBstromquelle inkl. Drahtvorschub Typ CMX152
0060-04-0024
0020-04-0005

Verbindungsschlauchpaket wassergekuhlt, 1,2 m

Verbindungsschlauchpaket gasgekhit, 1,2 m
WT400-SED Brenner gasgekuhlt, 400 A, 3 m
Massekabel, 4 m, 70 mm?, 400 A, mit Klemme und DIX-Stecker

BTW450-30E SchweiBbrenner wassergekuhlt, 450 A, 3 m
Massekabel, 4 m, 70 mm?, 400 A, mit Klemme und DIX-Stecker
Druckminderer Ar/CO,

0050-04-0004
0110-04-0001
*inkl. Adapter / CEE-Stecker 5-polig, 32 A

Schutzglas, Klasse 9
OTC Vision (Automatik-SchweiBhelm, Schutzstufen 4/9-13)

0110-04-0001
0043-04-0001
*inkl. Adapter / CEE-Stecker 5-polig, 32 A

Schutzglas, Klasse 9
OTC Vision (Automatik-SchweiBhelm, Schutzstufen 4/9-13)

Druckminderer Ar/CO,

Spezial-Kuhlflissigkeit (10 1)

* weitere Schlauchpaketlangen auf Anfrage * weitere Schlauchpaketlangen auf Anfrage

CPTX 400-2w Synergy / CPTX 400-2 Synergy
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MIG/MAG stufengeschaltet

MIG/MAG stufengeschaltet

CPTX 450w Synergy CPTX 400w Synergy

Die intelligenten Kompakten
fur die Industrie

e |ndustriegeréte flr das Schweilen mit
wassergekuihltem OTC Brenner

Die intelligenten Kompakten
fur die Industrie —la

e Werkstattgerate flir das Schweien mit

wassergekuhltem OTC Brenner
e Sehr gute SchweiBeigenschaften e Sehr gute SchweiBeigenschaften
e Einfache Bedienung

e Robuster 4-Rollen-Antrieb

e Einfache Bedienung
¢ Robuster 4-Rollen-Antrieb

* Synergiesteuerung * Synergiesteuerung

e Drosselfunktion fUr beste SchweiBeigenschaften

e Drosselfunktion flr beste SchweiBeigenschaften

Netzspannung (+ 15 %) 3 x 400V /50 Hz 0004-04-0006* | CPTX 450w SchweiBstromauelle inkl. integriertem Drahtvorschub Netzspannung (+ 15 %) 3x400V/50Hz 0004-04-0005* | CPTX 400w SchweiBstromauelle inkl. integriertem Drahtvorschub
Nennleistung max 26,3 kVA 0020-04-0068 | BTWA450-30E SchweiBbrenner wassergekuhlt, 450 A, 3 m Nennleistung max 22,1 kVA 0020-04-0068 | BTWA450-30E SchweiBbrenner wassergekuhlt, 450 A, 3 m
SchweiBstrom 40-450 A 0050-04-0004 Massekabel, 4 m, 70 mm2, 400 A, mit Klemme und DIX-Stecker SchweiBstrom 30-380 A 0050-04-0004 Massekabel, 4 m, 70 mm2, 400 A, mit Klemme und DIX-Stecker
SchweiBspannung 16-36,5V 0110-04-0001 Druckminderer Ar/CO, SchweiBspannung 15,5-33 V 0110-04-0001 Druckminderer Ar/CO,
SchweiBstrom / 40% | 450 A (10 min / 40°C) 0043-04-0001 | Spezial-Kiihlfilissigkeit (10 ) SchweiBstrom / 40% | 380 A (10 min / 40°C) 0043-04-0001 | Spezial-Kihifllissigkeit (10 )
Einschaltdauer 100% | 310 A (10 min / 40°C) *inkl. Adapter / CEE-Stecker 5-polig, 32 A Einschaltdauer 100% | 250 A (10 min / 40°C) * inkl. Adapter / CEE-Stecker 5-polig, 32 A
Schutzart / Kiihlung IP21/F Schutzart / Kihlung IP21/F
Schaltstufen 3x 10 B Jite Schaltstufen 3x10 B Je
MaBe Lx B xH 1085 x 700 x 1200 mm b MaBe Lx B x H 1085 x 700 x 1200 mm brenne
Gewicht 170 kg 0020-04-0068 BTW450-30E SchweiBbrenner wassergekiihlt, 450 A, 3 m Gewicht 155 kg 0020-04-0068 BTW450-30E SchweiBbrenner wassergekiihlt, 450 A, 3 m
0020-04-0069 BTW450-40E SchweiBbrenner wassergekuhit, 450 A, 4 m 0020-04-0069 BTW450-40E SchweiBbrenner wassergekuhlt, 450 A, 4 m
0020-04-0070 BTW450-50E SchweiBbrenner wassergekuhit, 450 A, 5 m 0020-04-0070 BTW450-50E SchweiBbrenner wassergekuhlt, 450 A, 5 m
dandaarda d Dra O D egrie 0666-04-0003-SET Aluminium-Kit fir SchweiBbrenner BTW450, @ 1,2 mm dnaaraa d Dra O 0 egrie 0666-04-0003-SET Aluminium-Kit fir SchweiBbrenner BTW450, @ 1,2 mm
4-Rollen-Drahtvorschub 0666-04-0004-SET | Aluminium-Kit fiir SchweiBbrenner BTW450, @ 1,6 mm 4-Rollen-Drahtvorschub 0666-04-0004-SET | Aluminium-Kit fiir SchweiBbrenner BTW450, @ 1,6 mm
Drahtvorschubgeschwindigkeit | 1-18 m/min D dere Drahtvorschubgeschwindigkeit | 1-18 m/min » dere
Drahtdurchmesser 0,8-1,2 mm 0110-04-0002 Flaschendruckminderer Ar/CO,-Flow-Meter (0-30 ) Drahtdurchmesser 0,8-1,2 mm 0110-04-0002 Flaschendruckminderer Ar/CO,-Flow-Meter (0-30 )
Schutzart / Kiihlung IP 21 behd Schutzart / Kihlung IP 21 behd
0250-99-0012-10,5 | OTC MIG/MAG-SchweiBerhandschuh, Voll-/Spaltleder 0250-99-0012-10,5 | OTC MIG/MAG-SchweiBerhandschuh, Voll-/Spaltleder
0220-99-0001 Spezial-MIG-Zange universal, blau 0220-99-0001 Spezial-MIG-Zange universal, blau
Jera egrie 0222-99-0001 Handschild PVC, schwarz gera egrie 0222-99-0001 Handschild PVC, schwarz
Férdermenge max 2,5 |/min 0224-99-0002 Klarglas Férdermenge max 2,5 |/min 0224-99-0002 Klarglas
Forderdruck max 3,5 bar 0224-99-0001 Schutzglas, Klasse 9 Forderdruck max 3,5 bar 0224-99-0001 Schutzglas, Klasse 9
Kuhlleistung bei 40°C 1300 W 0226-99-0001 OTC Vision (Automatik-SchweiBhelm, Schutzstufen 4/9-13) Kdhlleistung bei 40°C 1300 W 0226-99-0001 OTG Vision (Automatik-SchweiBhelm, Schutzstufen 4/9-13)

* weitere Schlauchpaketlangen auf Anfrage

* weitere Schlauchpaketlangen auf Anfrage
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MIG/MAG stufengeschaltet

CPTX 400 Synergy

MIG/MAG stufengeschaltet

CPTX 330

Die Vielseitige
fur die Industrie

e |ndustriegerate flr das SchweiBen mit
gasgekuhltem OTC Brenner

e Sehr gute SchweiBeigenschaften
e Einfache Bedienung
¢ Robuster 4-Rollen-Antrieb

e Synergiesteuerung

e Drosselfunktion fUr beste SchweiBeigenschaften

e —

Il

I

Ild

1

Die Robuste
fur die Industrie

e |ndustriegeréte flr das Schweilen mit

gasgekuhltem OTC Brenner

e Sehr gute SchweiBeigenschaften

e Einfache Bedienung

e Robuster 4-Rollen-Antrieb

e Extrem zuverlassig

]

Il

D P 400 ergy, gasge Art. Nr. | Beschreibung D P 0 Art. Nr. | Beschreibung
Netzspannung (+ 15 %) 3x 400V /50 Hz 0004-04-0004* CPTX 400 SchweiBstromquelle inkl. integriertem Drahtvorschub Netzspannung (+ 15 %) 3x400V/50Hz 0004-04-0003* CPTX 330 SchweiBstromquelle inkl. integriertem Drahtvorschub
Nennleistung max 22,1 kVA 0020-04-0090 BT400-30E Brenner luftgekiihlt, 400 A, 3 m Nennleistung max 13,1 kVA 0020-04-0087 BT330-30E Brenner luftgekuihit, 330 A, 3 m
SchweiBstrom 30-380 A 0050-04-0004 Massekabel, 4 m, 70 mm2, 400 A, mit Klemme und DIX-Stecker Schweil3strom 30-300 A 0050-04-0003 Massekabel, 4 m, 50 mm?, 400 A, mit Klemme und DIX-Stecker
SchweiBspannung 15,5-33V 0110-04-0001 Druckminderer Ar/CO, SchweiBspannung 15,5-29 V 0110-04-0001 Druckminderer Ar/CO,
SchweiBstrom / 40% | 380 A (10 min / 40°C) * inkl. Adapter / GEE-Stecker 5-polig, 32 A SchweiBstrom / 35% | 300 A (10 min / 40°C) * inkl. Adapter / CEE-Stecker 5-polig, 32 A
Einschaltdauer 100% | 250 A (10 min / 40°C) Einschaltdauer 100% | 180 A (10 min / 40°C)
Schutzart / Kiihlung IP21/F B bung Schutzart / Kihlung IP21/F B Je
Schaltstufen 3x 10 eiBbre Schaltstufen 23 x 10 eiBbrenne
MaBe Lx B xH 1085 x 700 x 1200 mm 0020-04-0090 BT400-30E Brenner luftgekihlt, 400 A, 3 m MaBe Lx B x H 841 x 535 x 765 mm 0020-04-0084 BT280-30E Brenner luftgekiihlt, 280 A, 3 m
Gewicht 105 kg 0020-04-0091 BT400-40E Brenner luftgekiinlt, 400 A, 4 m Gewicht 88 kg 0020-04-0085 BT280-40E Brenner luftgekiihit, 280 A, 4 m
0020-04-0092 BT400-50E Brenner luftgekuhlt, 400 A, 5 m 0020-04-0086 BT280-50E Brenner luftgekuhlit, 280 A, 5 m
D dere r— - o Brahtvo er— 0020-04-0087 BT330-30E Brenner luftgekiiit, 330 A, 3 m
andaraa a g Dra O 0 egrie 0110-04-0002 Flaschendruckminderer Ar/CO,-Flow-Meter (0-30 I) 0020-04-0088 BT330-40E Brenner luftgekihlt, 330 A, 4 m
4-Rollen-Drahtvorschub eiBzubehd — 4-Ro||en-prahtvorsohub 0020-04-0089 BT330-50E Brenner luftgekiihit, 330 A, 5 m
P X Drahtvorschubgeschwindigkeit | 1-18 m/min
Drahtvorschubgeschwindigkeit | 1-18 m/min 0250-99-0012-10,5 | OTC MIG/MAG-SchweiBerhandschuh, Voll-/Spaltleder Druckminderer
Drahtdurchmesser 0,6-1,2 mm
Drahtdurchmesser 0,8-1,2 mm 0220-99-0001 Spezial-MIG-Zange universal, blau
Schutzart / Kiihlung IP 21 0222-99-0001 Handschild PVC, schwarz SchweiBzubehor
0224-99-0002 Klarglas gera egrie 0250-99-0012-10,5 | OTC MIG/MAG-SchweiBerhandschuh, Voll-/Spaltleder
0224-99-0001 Schutzglas, Klasse 9 Férdermenge max 2,5 I/min 0220-99-0001 Spezial-MIG-Zange universal, blau
0226-99-0001 OTC Vision (Automatik-SchweiBhelm, Schutzstufen 4/9-13) Férderdruck max 3,5 bar 0222-99-0001 Handschild PVC, schwarz
Kuhlleistung bei 40°C 1300 W 0224-99-0002 Klarglas
0224-99-0001 Schutzglas, Klasse 9
0226-99-0001 OTC Vision (Automatik-SchweiBhelm, Schutzstufen 4/9-13)

CPTX 400 Synergy / CPTX 330
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MIG/MAG stufengeschaltet

MIG/MAG stufengeschaltet

CPTX 270 CPTX 180

Das Einstiegsmodell
far die Werkstatt

Werkstattgerate flr das SchweiBen mit
gasgekuhltem OTC Brenner

Die Universelle
fur die Werkstatt

e Werkstattgerate flir das Schweien mit
gasgekuhltem OTC Brenner

e Sehr gute SchweiBeigenschaften

e Einfache Bedienung

e Robuster 4-Rollen-Antrieb

D P 0 Art. Nr. | Beschreibung D P 80 Art. Nr. | Beschreibung
Netzspannung (+ 15 %) 3x 400V /50 Hz 0004-04-0002* CPTX 270 SchweiBstromquelle inkl. integriertem Drahtvorschub Netzspannung (+ 15 %) 1x230V /50 Hz 0004-04-0001* CPTX 180 SchweiBstromquelle inkl. integriertem Drahtvorschub
Nennleistung max 11 kVA 0020-04-0084 BT280-30E Brenner luftgektihit, 280 A, 3 m Nennleistung max 6,9 kVA 0020-04-0081 BT250-30E Brenner luftgekuhlt, 250 A, 3 m
Schweil3strom 30-250 A 0050-04-0002 Massekabel, 4 m, 35 mm2, 300 A, mit Klemme und DIX-Stecker SchweiBstrom 25-170 A 0050-04-0001 Massekabel, 4 m, 25 mm2, 200 A, mit Klemme und DIX-Stecker
SchweiBspannung 15,5-26,5V 0110-04-0001 Druckminderer Ar/CO, SchweiBspannung 15,2-22,5V 0110-04-0001 Druckminderer Ar/CO,
SchweiBstrom / 30% | 250 A (10 min / 40°C) * inkl. Adapter / CEE-Stecker 5-polig, 382 A SchweiBstrom / 20% | 170 A (10 min / 40°C) * inkl. Adapter und SCHUKO-Stecker
Einschaltdauer 100% | 130 A (10 min / 40°C) Einschaltdauer 100% | 80 A (10 min/ 40°C)
Schutzart / Kiihlung IP21/F B eibung Schutzart / Kihlung IP21/F B Je
Schaltstufen 1x10 bre Schaltstufen 6 brenne
MaBe L x B x H 841 x 535 x 765 mm 0020-04-0084 BT280-30E Brenner luftgektihlt, 280 A, 3 m MaBe Lx B x H 733 x 427 x 638 mm 0020-04-0081 BT250-30E Brenner luftgektihit, 250 A, 3 m
Gewicht 76 kg 0020-04-0085 BT280-40E Brenner luftgekiihit, 280 A, 4 m Gewicht 48 kg 0020-04-0082 BT250-40E Brenner luftgekiihit, 250 A, 4 m
0020-04-0086 BT280-50E Brenner luftgekuhlt, 280 A, 5 m 0020-04-0083 BT250-50E Brenner luftgekuhlit, 250 A, 5 m
0020-04-0087 BT330-30E Brenner luftgekunlt, 330 A, 3m 0020-04-0084 BT280-30E Brenner luftgekihit, 280 A, 3 m
andarda 5 a Drahtvo b intearie 0020-04-0088 BT330-40E Brenner luftgekuihit, 330 A, 4 m andarda 3 g Drahtvo b integrie 0020-04-0085 BT280-40E Brenner luftgekihit, 280 A, 4 m
4-Rollen-Drahtvorschub 0020-04-0089 BT330-50E Brenner luftgekuhit, 330 A, 5m 4-Rollen-Drahtvorschub 0020-04-0086 BT280-50E Brenner luftgekhlit, 280 A, 5 m
Drahtvorschubgeschwindigkeit | 1-18 m/min Druckminderer Drahtvorschubgeschwindigkeit | 1-18 m/min Druckminderer
Drahtdurchmesser 0,6-1.2 mm Flaschendruckminderer Ar/CO,-Flow-Meter (0-30 | Drahtdurchmesser 0,6-0,8 mm

0250-99-0012-10,5

SchweiBzubehdr

OTC MIG/MAG-SchweiBerhandschuh, Voll-/Spaltleder

0220-99-0001

Spezial-MIG-Zange universal, blau

0222-99-0001

Handschild PVC, schwarz

0224-99-0002

Klarglas

0224-99-0001

Schutzglas, Klasse 9

0226-99-0001

QOTC Vision (Automatik-SchweiBhelm, Schutzstufen 4/9-13)

Einfache Bedienung

Robuster Drahtvorschub

Sehr gute SchweiBeigenschaften

0250-99-0012-10,5

SchweiBzubehdr

OTC MIG/MAG-SchweiBerhandschuh, Voll-/Spaltleder

0220-99-0001

Spezial-MIG-Zange universal, blau

0222-99-0001

Handschild PVC, schwarz

0224-99-0002

Klarglas

0224-99-0001

Schutzglas, Klasse 9

0226-99-0001

OTC Vision (Automatik-SchweiBhelm, Schutzstufen 4/9-13)

CPTX 270/ CPTX 180




PLASMA

We bee F 300 P

Plasmaschweif3en
in Perfektion

¢ Hohe Reproduzierbarkeit durch digitale Regelung sédmtlicher
Parameter

¢ Vielseitig einsetzbar: Mikroplasmaschweissen,
Plasmasoftarcschweissen, Plasma-Keyholeschweissen,
(Plasmapulverauftragschweissen)

e Der Einsatz von codierten Brennern verhindert
Fehlbedienungen und deren Uberlastung (Beschadigung)

e SerienmaBig eingebaute Massendurchflussregler ermdglichen
stabilen Gasfluss und Gasslope

e GroBRe Auswahl an Plasmabrennern

Netzspannung (+ 10 %) 3 x 400V /50-60 Hz
Nennleistung max 14,5 KVA
SchweiBstrom 0,5-300 A
SchweiBspannung 10-37 V
Eﬂ;‘gﬁﬁfgﬂ;‘r/ 100% | 300 A (10 min / 40°C)
Schutzart / Kihlung IP23/F

Schaltstufen stufenlos

MaBe Lx B x H 710 x 395 x 835 mm
Gewicht 95 kg

Standardausstattung

Plasmagas/Schutzgas: Gaspreflow/postflow; upslope; downslope;
Kraterfuller; Punktschweissen; Jobspeicher 100 Jobs; Zindverfahren
Hochfrequenz, Pulsschweissen, Kaltdraht, Datenaufzeichnung

Kuhlgerat
RuckkUhler extern

Art. Nr. | Beschreibung

0004-04-0043 WB-F300P Plasma-SchweiBstromquelle
Kuhleinheit auf Anfrage
0043-04-0002 Spezial-Kuhlflissigkeit (10 )
PTW-1001 Plasma-SchweiBbrenner Torch PTW-1001
0050-04-0011 Massekabel, 70 mm?, 5 m, 600 A, mit Klemme und DIX-Stecker
0070-05-0002 CEE-Stecker 5-polig, 32 A
SELB-000001 Vormontage

Praziser Gasfluss
Die bei OTC serienmaBig eingebauten elektronischen Gasregler
sorgen fUr einen Verbesserung der Plasmalichtbogenstabilitat.

Digitaler Gaszahler

Kaltdrahtvorschub-Gerat TPNO2
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WIG AC/DC

DA 300 P

Die WIG-Oberklasse
fur die Industrie

e AC/DC-Hybrid-Puls-WIG-SchweiBmaschine:
Die Bedeutung von ,héchster Qualitat” und
seinfacher Handhabung“ wird neu definiert

e \erbesserung der SchweiBnahtqualitat durch
eine Vielzahl an Funktionen

e Stromregelung Uber Brennertaster

® \erbessertes SchweiBen von Diinnblech durch
,Silent Pulse“-Funktion

* Hochkonzentrierter Lichtbogen verbessert das
SchweiBen von I-StoB3- und Kaltdrahtanwendungen

* Hervorragende Zindeigenschaften durch Hochfrequenz-
oder Lift-Start

¢ Robustes Bedienfeld fur den Einsatz in rauer Umgebung

Typ | DA 300 P
Netzspannung (+ 15%) 3x 400V /50 Hz
Nennleistung max 13,2 KVA
SchweiBstrom 4-300 A
SchweiBspannung 10-30V

SchweiBstrom / 40% | 300 A (10 min / 40°C) *
Einschaltdauer 100% | 190 A (10 min / 40°C)
Schutzart / Kihlung IP21S/F

Schaltstufen stufenlos

MaBe LxB xH 395 x 710 x 762 mm
Gewicht 44 kg

Pulsfrequenz 0,1-500 Hz
AC-Hybridfrequenz 0,1-50 Hz

*40% / 200 A ED bei AC-Sinus; 40% / 250 A ED bei Elektrode

Standardausstattung

Gaspreflow/postflow; upslope; downslope; AC-Balance; AC-Hybrid;
Kraterflller; Punktschweissen; Jobspeicher 50 Jobs; Zindverfahren
Hochfrequenz oder Liftarc

gerat 4 0
Netzspannung 2 x 400V
Fordermenge max 2,5 1/min
Forderdruck max 3,5 bar
Kuhlleistung bei 40°C 1300 W
MaBe LxB xH 640 x 250 x 300 mm
Gewicht 10 kg

& m __-g‘

9 o0ggzm

Art. Nr. | Beschreibung

0004-04-0025

DA-300P WIG-AC/DC-Digital-Puls-Inverter-SchweiBstromquelle

0020-04-0020

CS310A/4m WIG-Brenner wassergekiihlt, 300 A, 4 m

0042-04-0001

4H/IF Kihigerat, 250 mm

0043-04-0001

Spezial-Kuhlfltissigkeit (10 I)

0040-04-0001

Fahrwagen

0050-04-0010

Massekabel, 50 mm?, 5 m, 600 A, mit Klemme und DIX-Stecker

0110-04-0001

Druckminderer Ar/CO,

SELB-000001

Vormontage

0041-04-0001

0020-04-0020

Werkzeugkasten, 250 mm
e

CS310A/4m WIG-Brenner wassergekihlt, 300 A, 4 m

0020-04-0021

CS310A/8m WIG-Brenner wassergekuhlt, 300 A, 8 m

0020-04-0022

SR9/4m WIG-Brenner gasgekuhlit, 110 A, 4 m

0020-04-0026

0022-04-0001

Fernregler

WIG-Ventil-Schweibrenner gasgekuhit, 180 A, 4 m

KM-2868 FuBregler

0021-04-0002

K5048B00 Fernregler, analog

0021-04-0003

E-2452 Fernregler englische Version, digital

0025-04-0003

0050-04-0030

K5422C00 Digitale CAN-I/F-Karte fur Fernregler

BKCAN-0410 CAN-Interface-Verbindungskabel, 10 m

0050-04-0031

82612-9001
0071-04-0001

BKCAN-0420 CAN-Interface-Verbindungskabel, 20 m

Steckverbindung

0070-05-0002 CEE-Stecker 5-polig, 32 A

(gasgekuhlt) WIG-Brenner Adapter-Set
4730-001 Buchse 2-polig

0100-04-0001

9/16"-Uberwurfmutter, rechts

0101-04-0001

0071-04-0001

82612-9002 (wassergekuhlt) WIG-Brenner Adapter-Set

Schlauchtlle fir 1/4", 4 mm

4730-001 Buchse 2-polig

0100-04-0001

9/16"-Uberwurfmutter, rechts

0101-04-0001

Schlauchtlle fir 1/4", 4 mm

0102-04-0001

0023-04-0001

1 Klemme, 10,5 mm

E2475 USB-Daten-Transfer-Stick
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WIG AC/DC

DTX 3000

Die Leistungsstarke auch
zum SchweiBen von Aluminium

¢ Digitale Einstellung aller SchweiBparameter mit Amperemeter

und Voltmeter

® |ntegriertes Monitoringsystem
e Mobglichkeit der Speicherung von SchweiBparametern (JOBS)

e Einstellbare Arc Force Funktion fir die Wahl der besten

Lichtbogen-Dynamik

¢ Einstellbare Hot Start Funktion zur Verbesserung des Start-

verhaltens bei schwierigen Elektroden

¢ |ntegrierte Anti-Stick Funktion
e Geeignet flr CEL-Elektroden

Netzspannung (+ 20 %) 400 V

Nennleistung max 300 A

SchweiBstrom 5-300 A

SchweiBspannung 18-30 V

SchweiBstrom / 35% | 300 A (10 min / 40°C)
Einschaltdauer 60% | 250 A (10 min / 40°C)

Schutzart / Kiihlung IP23/F

Schaltstufen stufenlos

MaBe LxB xH 465 x 185 x 390 mm

Gewicht 19 kg

Pulsfrequenz 0,5-2000 Hz
Gaspreflow/postflow; upslope; downslope; AC-Balance; AC-Hybrid;
Kraterflller; Punktschweissen; Jobspeicher; Ztindverfahren Hochfre-
quenz oder Liftarc

Art. Nr. | Beschreibung

0004-04-0054

DTX 3000 AC/DC SchweiBstromquelle

WIG AC/DC

DTX 2200

Die Universelle auch

zum SchweiBBen von Aluminium

¢ |ntegrierte innovative PFC Leistungsfaktorkorrektur

¢ Digitale Steuerung der SchweiBparameter

e Mdglichkeit der Speicherung von SchweiBparametern (7 JOBS)

e Hohe Einschaltdauer (220 A bei 30 %)

¢ Hohe Zuverlassigkeit bei Verwendung mit Stromgeneratoren

e FUr Netz-Kabellangen Uber 100 m geeignet

e Ausgezeichnete SchweiBeigenschaften im WIG- und
MMA-Bereich mit jeder Art von Elektroden

* Hochfrequenz-Lichtbogenbildung, prazise und effizient auch
aus der Ferne

e Energiesparfunktion durch Betrieb des Lufters und des Kuhl-
gerates nur bei Bedarf

¢ Die Verwendung des WIG-Brenners mit Up/Down-Funktion
ermoglicht die Fernsteuerung der SchweiBparameter sowie
der gespeicherten Jobs direkt vom Brenner

e Automatische Diagnose-Funktion zur Fehlersuche

e |P 23 Schutzklasse

e Mdglichkeit der Aktivierung der VRD-Funktion

e Geeignet fur CEL-Elektroden

p D 00 AC/D
Netzspannung (+ 20 %) 230V
Nennleistung max 220 A
SchweiBstrom 5220 A
SchweiBspannung 16-28 V

30% | 220 A (10 min / 40°C)

SchweiBstrom / 60% | 180 A (10 min / 40°C)

0022-04-0002

0042-04-0011 HR 23 Kuhlgerat, 400V

0040-04-0011 Trolley VT 100

0020-04-0020 CS310A / 4 m WIG-Brenner wassergekuhlt, 300 A, 4 m
0043-04-0001 Spezial-Kuhlflussigkeit fur Wasserkuhlgerat (10 1)
0050-04-0010 Massekabel 50 mm?, 5 m, 600 A mit Klemme und DIX-Stecker
0110-04-0001 Druckregler Ar/CO,

SELB-000001 Vormontage

PSR 7 Fusspedal, 5-m-Kabel

0071-04-0041

A6 WIG Brenner-Kit

Einschaltdauer

100% | 140 A (10 min / 40°C)
Schutzart / Kihlung IP23/F
Schaltstufen stufenlos
MaBe Lx B x H 465 x 185 x 390 mm
Gewicht 15,5 kg
Pulsfrequenz 0,5-2000 Hz

AC-Hybridfrequenz

Standardausstattung

Gaspreflow/postflow; upslope; downslope; AC-Balance; AC-Hybrid;

0022-04-0003

CD 6/8 Handfernregler, 8-m-Kabel

Kraterfuller; Punktschweissen; Jobspeicher; ZUndverfahren Hochfre-

quenz oder Liftarc

Art. Nr. | Beschreibung Basis-Set

0004-04-0053

DTX 2200 AC/DC SchweiBstromquelle

0042-04-0010

HR 22 Kihigerat, 230V

0040-04-0011

Trolley VT 100

0020-04-0024

WIG Brenner 180 A, gasgekihlt, 4 m

0050-04-0002

Massekabel, 4 m, 35 mm2, 400 A, mit Klemme und DIX-Stecker

0110-04-0001

Druckregler Ar/Co2
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WIG DO

We bee T 500 P

Prazise Einstellung und
Lichtbogenstabilitat auch im

unteren Schwei3strombereich

e Hohe Dynamik bis 500 A

¢ Variable und prézise Einstellung von 2 bis 500 A
in 0,1-A-Schritten (bis max. 10 A)

e Synergiefunktion flr verschiedene Nahtgeometrien

e Durch die Welding-Control-Funktion werden Fehler
frih erkannt

D 00 P
Netzspannung (= 15%) 3 x 400V /50-60 Hz
Nennleistung max 19,3 kVA
SchweiBstrom 2-500 A
SchweiBspannung 10-36 V
SchweiBstrom / 60% | 500 A (10 min / 40°C)
Einschaltdauer 100% | 287 A (10 min / 40°C)
Schutzart / Kiihlung IP23S/F
Schaltstufen stufenlos

MaBe Lx B xH 710 x 395 x 640 mm
Gewicht 62 kg

Pulsfrequenz 0,1-999 Hz

Standardausstattung

Gaspreflow/postflow; upslope; downslope; Synergicmode;
Kraterfliller; Punktschweissen; Jobspeicher 100 Jobs; Zindverfahren
Hochfrequenz oder Liftarc; Synergie; Stromregelung Uber Brenner

gera 0
Netzspannung 2 x 400V /50 Hz
Foérdermenge max 2,5 1/min
Forderdruck max 3,5 bar
KUhlleistung bei 40°C 1200 W
MaBe LxB xH 756 x 380 x 184 mm
Gewicht 31 kg

Art. Nr. | Beschreibung

0004-04-0042

WB-T500P WIG-Digital-DC-Puls-Inverter-SchweiBstromquelle

0020-04-0020

CS310A/4m WIG-Brenner wassergekuhlt, 300 A, 4 m

0020-04-0020

Beschreibung
SchweiBbrenner
CS310A/4m WIG-Brenner wassergekuhlt, 300 A, 4 m

0042-04-0004

Kihlgerét fir WB

0043-04-0001

Spezial-Kuhlfltissigkeit (10 I)

0040-04-0008

Fahrwagen

0020-04-0021

0021-04-0006

CS8310A/8m WIG-Brenner wassergekuhlt, 300 A, 8 m
Fernregler
K5416Z00 Fernregler analog fur WB

0050-04-0011

Massekabel, 5 m, 70 mm?, 600 A, mit Klemme und DIX-Stecker

0110-04-0001

Druckminderer Ar/CO,

SELB-000001

Vormontage

0021-04-0004

0050-04-0030

E-2454 Fernregler englische Version, digital
Verbindungskabel
BKCAN-4010 CAN-Interface-Verbindungskabel, 10 m

0070-05-0002

CEE-Stecker 5-polig, 32 A

0050-04-0031

BKCAN-4020 CAN-Interface-Verbindungskabel, 20 m

0050-04-0032

BKCAN Stecker

T500P
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WIG DC

DT 300 PII

Die Premiumklasse
fur die Industrie

e DC-Puls-TIG-SchweiBmaschine, ausgestattet mit der
neuesten digitalen Technologie

e Kompakt und leicht
e Hervorragendes Startverhalten und stabiler Lichtbogen

e Einfachste Bedienung

D DT 300 P
Netzspannung (+ 15%) 3 x 400 V / 50-60 Hz
Nennleistung max 11,5 KVA
SchweiBstrom 4-300 A
SchweiBspannung 10-30V

SchweiBstrom / 40% | 300 A (10 min / 40°C) *
Einschaltdauer 100% | 190 A (10 min / 40°C)
Schutzart / Kihlung IP21S/F

Schaltstufen stufenlos

MaBe LxBxH 640 x 250 x 395 mm
Gewicht 30 kg

Pulsfrequenz 0,1-500 Hz

*40% / 250 A ED bei Elektrode

Standardausstattung

Gaspreflow/postflow; upslope; downslope; Synergicmode;
Kraterflller; Punktschweissen; Jobspeicher 50 Jobs; Zindverfahren
Hochfrequenz oder Liftarc;

0041-04-0001 Werkzeugkasten, 250 mm

eiBbre
0020-04-0020 CS310A/4m WIG-Brenner wassergekuhlt, 300 A, 4 m
0020-04-0021 CS310A/8m WIG-Brenner wassergekuhlt, 300 A, 8 m
0020-04-0022 SR9/4m WIG-Brenner gasgekuhlt, 110 A, 4 m
0020-04-0026 WIG-Ventil-SchweiBbrenner gasgekuhlt, 180 A, 4 m
0022-04-0001 KM-2868 FuBregler
0021-04-0002 K5048B00 Fernregler, analog

gerat 4 0 0021-04-0003 E-2452 Fernregler englische Version, digital
Netzspannung 2 x 400V 0025-04-0003 | K5422C00 Digitale CAN-I/F-Karte fir Fernregler
Fordermenge max 2,5 I/min erbindungskabe
Férderdruck max 3,5 bar 0050-04-0030 | BKCAN-0410 CAN-Interface-Verbindungskabel, 10 m
Kuhlleistung bei 40°C 1300 W 0050-04-0031 | BKCAN-0420 CAN-Interface-Verbindungskabel, 20 m
MaBe L x B xH 640 x 250 x 300 mm Steckverbindung
Gowioh 10kg

Art. Nr. | Beschreibung

0004-04-0026 DT-300PII WIG-Digital-DC-Puls-Inverter-SchweiBstromquelle
0020-04-0020 CS310A/4m WIG-Brenner wassergekuhlt, 300 A, 4 m
0042-04-0001 4H/IF Kuhlgerat, 260 mm

82612-9001 (gasgekiihlt) WIG-Brenner Adapter-Set
0071-04-0001 4730-001 Buchse 2-polig

0100-04-0001 9/16"-Uberwurfmutter, rechts

0101-04-0001 | Schlauchtille fiir 1/4", 4 mm

82612-9002 (wassergekiihlt) WIG-Brenner Adapter-Set

0071-04-0001 4730-001 Buchse 2-polig

0043-04-0001 Spezial-Kuhlflissigkeit (10 1)

0100-04-0001 9/16"-Uberwurfmutter, rechts

0040-04-0001 Fahrwagen

0101-04-0001 | Schlauchtille fiir 1/4", 4 mm

0050-04-0010 Massekabel 50 gmm?, 5 m, 600 A, mit Klemme und DIX-Stecker
0110-04-0001 Druckminderer Ar/CO,
SELB-000001 Vormontage

0102-04-0001 1 Klemme, 10,5 mm
0

0023-04-0001 E2475 USB-Daten-Transfer-Stick

WIG DC

DTX 2200

Die Wirtschaftliche
fur das Handwerk

¢ |ntegrierte innovative PFC Leistungsfaktorkorrektur

¢ Digitale Einstellung aller SchweiBparameter

e Hohe Zuverlassigkeit bei Verwendung mit Stromgeneratoren
e Fir Netz-Kabellangen tber 100 m geeignet

e Ausgezeichnete SchweiBeigenschaften im WIG- und
MMA-Bereich mit jeder Art von Elektroden

e Energiesparfunktion durch Betrieb des LUfters und des Kuhl-
gerates nur bei Bedarf

¢ |ntegrierte VRD-Funktion

e Mdglichkeit der Speicherung von SchweiBparametern (7 JOBS)
e Automatische Diagnose-Funktion zur Fehlersuche

e |P 28 Schutzklasse

Typ | DTX 2200 DC
Netzspannung (+ 20 %) 230V

Nennleistung max 230 A

SchweiBstrom 5-260 A
SchweiBspannung 16-27 V
SchweiBstrom / 60% | 230 A (10 min / 40°C)
Einschaltdauer 100% | 200 A (10 min / 40°C)
Schutzart / Kihlung IP23/F

Schaltstufen stufenlos

MaBe LxBxH 465 x 185 x 390 mm
Gewicht 17,5 kg

Pulsfrequenz

Standardausstattung

Gaspreflow/postflow; upslope; downslope; Synergicmode;
Kraterflller; Punktschweissen; Jobspeicher ; ZUndverfahren Hochfre-
quenz oder Liftarc

Art. Nr.
0004-04-0051

| Beschreibung Basis-Set
DTX 2200 WIG SchweiBstromquelle

0042-04-0010

HR 22 Kihlgeréat, 230V

0020-04-0025

ErgoTig 20 WIG Brenner wassergekuhlt, 250 A, 4 m

0050-04-0003

WIG Brenner 180 A, gasgekiihlt, 4 m

0050-04-0002

Massekabel 4 m, 25 mm2, 400 A, mit Klemme und DIX-Stecker

0110-04-0001

Druck-Regler Argon
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WIG DC

DTX 2600

Die Wirtschaftliche
fur die Industrie

e SerienmaBig ausgestattet mit Puls-Funktion
e Ausgezeichnete WIG-SchweiBeigenschaften

e Hervorragende Zindeigenschaften durch Hochfrequenz-
oder Lift-Start

e Energiesparfunktion durch Betrieb des LUfters und des Kuhl-
gerétes nur bei Bedarf

¢ Die Verwendung des WIG-Brenners mit Up/Down-Funktion
ermdbglicht die Fernsteuerung der SchweiBparameter direkt
vom Brenner

* Robustes Bedienfeld fur den Einsatz in rauer Umgebung

e Schrages Frontbedienfeld, leicht ablesbar, anpassbar und
gut sichtbar von allen Richtungen zuganglich

e Reduziertes Gewicht und GroBe
e |P 23 Schutzklasse
e Geeignet flr CEL-Elektroden

Netzspannung (+ 20 %) 400 V

Nennleistung max 220 A

SchweiBstrom 5-260 A

SchweiBspannung 18-30V

Schwel / 30% | 220 A (10 min / 40°C)

E;g‘gﬁ;i}gg 60% | 190 A (10 min/ 40°C)
100% | 160 A (10 min / 40°C)

Schutzart / Kihlung IP23/F

Schaltstufen stufenlos

MaBe Lx B xH 465 x 185 x 390 mm

Gewicht 14 kg

Pulsfrequenz

Standardausstattung

Gaspreflow/postflow; upslope; downslope; Synergicmode; Kraterfiller;
Punktschweissen; Jobspeicher; Zindverfahren Hochfrequenz oder

Liftarc

WIG DC

DTX 202

Das Leichtgewicht
fur Werkstatt und Baustelle

e Hervorragende Zindeigenschaften durch Hochfrequenz-
oder Lift-Start

e \erbessertes SchweiBen von Dinnblechen
¢ Niedriger Energieverbrauch und hocheffiziente Struktur
¢ Robustes Bedienfeld flr den Einsatz in rauer Umgebung

e Schrages Frontbedienfeld, leicht ablesbar, anpassbar und
gut sichtbar von allen Richtungen

e |P 28 Schutzklasse

¢ Die Verwendung des WIG-Brenners mit Up/Down-Funktion

ermoglicht die Fernsteuerung der SchweiBparameter direkt
vom Brenner

e Geeignet fur CEL-Elektroden

D D 0
Netzspannung (+ 20 %) 230V
Nennleistung max 230 A
SchweiBstrom 5-200 A
SchweiBspannung 14-26,5V
SchweiBstrom / 60% | 140 A (10 min / 40°C)
Einschaltdauer 100% | 120 A (10 min / 40°C)
Schutzart / Kihlung IP23/F
Schaltstufen stufenlos
MaBe LxBxH 390 x 135 x 300 mm
Gewicht 7,5 kg
Pulsfrequenz

Art. Nr. | Beschreibung

0004-04-0052 DTX 2600 WIG SchweiBstromquelle
0042-04-0011 HR 23 Wasserkiihlgerat, 400 V

0040-04-0011 Trolley VT 100

0043-04-0001 Spezial-Kuhlflissigkeit fir Wasserkuhlgerat (10 |)

0020-04-0025

0022-04-0002

WIG Brenner wassergekuhlit, 300 A, 4 m

PSR 7 Fusspedal, 5-m-Kabel

Standardausstattung

0071-04-0041

A6 WIG Brenner-Kit

0022-04-0003

CD 6/8 Handfernregler, 8-m-Kabel

Gaspreflow/postflow; upslope; downslope; Synergicmode;
Kraterflller; Punktschweissen; Jobspeicher 50 Jobs; Ziindverfahren

Hochfrequenz oder Liftarc

Art. Nr. | Beschreibung

0040-04-0050

DTX 202 WIG SchweiBstromquelle

0020-04-0023

WIG Brenner 180 A, gasgekiihlt, 4 m

0050-004-0001

Massekabel 4 m, 25 mm2, 200 A, mit Klemme und DIX-Stecker

0110-04-0001

Druck-Regler Ar/Co,

DTX 2600/ DTX 202
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Eiand

DTX 1600 (MMA) / DTX 2000gen (MMA)

E-Hand

DTX 2500 (MMA)

Das Komplettset -
auspacken und schweif3en

¢ |InverterschweiBgerat, DC
e E-Hand und WIG-Liftarc-Schweif3en

Die zuverlassige Begleitung
auf der Baustelle

¢ Einfaches Bedienkonzept

e Stabiler Lichtbogen flr optimale SchweiBergebnisse
e Tragbar mit Schulterriemen

* Arc Force, Hot Start, Anti-Stick-Funktion

e Geringes Gewicht

e Extrem zuverlassig

Netzspannung (+ 15 %) 3 x 400V /50-60 Hz 0004-04-0011 DTX 2500 MMA-SchweiBstromquelle gasgekiinit Netzspannung (x 15 %) 1x 230V /50-60 Hz
Nennleistung max 10,4 KVA 0050-04-0021 SchweiBkabel, 35 mm2, 200 A, 5 m (mit Stecker) Nennleistung max 8,4 kVA
SchweiBstrom 5-250 A 0050-04-0003 Massekabel, 4 m, 50 mm?, 400 A, mit Klemme und DIX-Stecker SchweiBstrom 5-200 A
Leerlaufspannung 85V Leerlaufspannung 0V
SchweiBspannung 20,2-30V SchweiBspannung 20,2-30V DTX 2000gen E-Hand-SchweiBstromauelle
SchweiBstrom / 35% | 250 A (10 min / 40°C) SchweiBstrom / 25% | 200 A (10 min / 40°C) 0004-04-0037 inkl. Koffer, Massekabel, SchweiBkabel, mit HandschweiBschild
Einschaltdauer 100 % 170 A (1 0 min/ 40°C) Einschaltdauer 100 % 160 A (1 0 min / 4000) und Hammer
Schutzart / Kihlung IP23S/F 0250-99-0012-10,5 | OTC MIG/MAG-SchweiBerhandschuh, Voll-/Spaltleder Schutzart / Kiihlung IP23S/F
Schaltstufen stufenlos 0220-99-0001 Spezial-MIG-Zange universal, blau Schaltstufen stufenlos
MaBe L x B x H 480 x 225 x 480 mm 0223-99-0002 Schlackehammer, 360 g, gerader PVC-Griff, rot MaBe L x B x H 330 x 130 x 200 mm
Gewicht 24 kg 0221-99-0001 Drahtbiirste Gewicht 7,5 kg
0222-99-0001 Handschid PVC, schwarz 0004-04-0036 o ;gggrE&igg@ggﬁg@ﬁ;ﬁggﬁ:ﬁgf
0224-99-0002 Klarglas

0224-99-0001

Schutzglas, Klasse 9

0226-99-0001

OTC Vision (Automatik-SchweiBhelm, Schutzstufen 4/9-13)

Netzspannung (+ 15 %)

1x230V/50-60 Hz

SchweiBstrom 5-160 A

Leerlaufspannung 80V 0250-99-0012-10,5 | OTC MIG/MAG-SchweiBerhandschuh, Voll-/Spaltieder
SchweiBspannung 20,2-30 V 0220-99-0001 Spezial-MIG-Zange universal, blau

SchweiBstrom / 25% | 160 A (10 min / 40°C) 0223-99-0002 Schlackehammer, 360 g, gerader PVC-Griff, rot
Einschaltdauer 100% | 105 A (10 min / 40°C) 0221-99-0001 Drahtbrste

Schutzart / Kiihlung IP23S/F 0222-99-0001 Handschild PVC, schwarz

Schaltstufen stufenlos 0224-99-0002 Klarglas

MaBe Lx B x H 330 x 130 x 200 mm 0224-99-0001 Schutzglas, Klasse 9

Gewicht 4,2 kg 0226-99-0001 OTC Vision (Automatik-SchweiBhelm, Schutzstufen 4/9-13)
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Zubehor / Optionen

Drahtvorschub

Verbindungsschlauchpakete Schnittstellen

Interfacekabel

SchweiBbrenner MIG/MAG

Primaranschliisse

Multifunktionsbrenner MIG/MAG

Druckminderer

SchweiBbrenner WIG Geratewagen

| Zubehér / Optionen




Zubehor / Optionen

Kiihimodule

Schlackehammer

Kuhlflissigkeit Drahtbiirsten

Schubfacher

SchweiBhelme/-schilde

/

Massekabel Spezialzangen

Elektrodenhalter mit Kabel
Gouging-Kit

Daten-Transfer-Systeme

Zubehdr / Optionen




Zubehor / Optionen  BI UE Torch I/

Der neue CO,/MAG SchweiB3brenner
reduziert die Belastung des Schweif3ers
um ein Vielfaches!

¢ Easy-grip“ Brenner-Griff

Hitzeresistent! _ | * Flexibles Kabel fiir einen reibungslosen Umgang

Die neue Struktur des Griffes ist derart
hitzeresistent, das sie selbst
Stundenlanges SchweiBen zuldsst.

¢  Hitzeresistenter“ Brenner-Griff

¢ . Benutzerfreundlicher“ SchweiBBbrenner

e Kann bequem der Arbeitsumgebung und dem
Anwendungsbereich angepasst werden

¢ Verbessert bedeutend die Wartung

Geringe Ermiidung! e e Erhaltlich in einer umfangreichen Produktpalette
Ergonomischer ,easy-grip* Griff

Benutzerfreundlich!
Leicht zu demontieren und
anpassbar auf zahlreiche Formen

| BLUE Torch Il



Zubehor / Optionen - BJ YE Torch Il

TN 1] a H .
»,Easy-grip“ Brenner-Griff Flexibles Brenner-Kabel (Large-sized handle type)
SchweiBarbeiten sind anstrengend. Lange SchweilBarbeiten fuhren Ein starres Kabel bedeutet fir den Bediener eine unnétige Belastung bei der Positionseinnahme.
zu einer physischen Belastung des Bedieners. OTC DAIHEN verwendet fur den BLUE TORCH Il ein flexibleres Kabel, als bisher fir den konventio-
nellen Blue Torch.
OTC DAIHEN hat einen ergonomischen Griff entwickelt, welcher sich der Hand anpasst.
¢ Kontaktflache zwischen Hand und Griff wurde be- Halten des Griffes, was gleichzeitig eine Verbesse-
deutend verbessert.Dank dieser Verbesserung des rung der Stabilitat bedeutet.

Griffes bendtigt der Bediener weniger Druck zum

Herkdmmlicher Brenner-Griff BLUE TORCH Ill Brenner-Griff

BLUE TORCH Il Y Herkémmlicher Brenner

Herkémmlicher BLUE TORCH Il

Kontaktflache ungefdhr Brenner

1,7-fach vergréBert

flexibler!

Der weiBBe Bereich reprédsentiert den Kontakt mit der Handfldche. Wird diese Fldche vergréBert, kann der
Bediener den Griff mit groBer Leichtigkeit bedienen.

Bis zu 14% Bewegungen
des Bedieners werden
dadurch reduziert

Der Griff ist rund und erméglicht bei geringem Kraft-
aufwand einen stabilen Hallt. Perfekte
Zudem gewdhrleistet der Griff geringe Ermiidungser- Passform
scheinungen, sowie stabile und miihelose SchweiB-
verfahren lber ldngere Zeitrdume.

Verringert das Problem, dass der Brenner vom Kabel Optimal austarierter Brenner
wahrend des SchweiBverfahrens gezogen wird.

| BLUE Torch Il
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Zubehor / Optionen - BJ YE Torch Il

s,Hitzeresistenter®“ Brenner-Griff

Stundenlange SchweilBvorgange bedeuten nicht nur eine strengung flir den Bediener, sondern kénnen sogar eine

héhere Temperatur im Brenner-Griff oder eine hdhere An- Unterbrechung des SchweiBvorgangs erzwingen.

OTC DAIHEN entwickelte einen Griffstruktur, die einen Anstieg der Brennertemperatur reduziert.

OTC DAIHEN hat eine Bauweise gefunden, die die Ubertragung von Hitze, welche im Inneren des
Griffes entsteht, reduziert.

Griff eines herkémmlichen Brenners Griff des BLUE TORCH Il

Bis zu 20% der
Temperaturiibertragung
reduziert!

Bis zu 70% der
Temperaturiibertragung
reduziert!

Es ist auBerst unwahrscheinlich, dass dieser Griff heil3 wird, dadurch werden

muhelose und lange SchweiBarbeiten ermdglicht.

Individualisierbar fir jeden
Anwendungsbereich

Standard-Griff

Geteilter Aufbau
fur eine einfache
Demontage

Langer Taster

Entworfen, um eine ein-
fache Bedienung des
Auslésers, unabhéngig
der SchweiBposition, zu
gewadhrleisten.

Schmaler-Griff

Entworfen, um Bedie-
nern mit kleinen Héanden
einen festen Griff zu er-
maglichen.

Sicherheits-Griff

Pistolen-Griff

Enworfen, um ein md-
heloses SchweilBen in
Jeglichen Positionen zu
ermaglichen.

Die abgerundete Form
des Brenner- Kérpers
ermaglich eine einfache
Handhabung in Wannen-
position.

Sicherheits-Griff

Entworfen, um den
Brenner-Taster vor
versehentlichem Aus-
I6sen zu schutzen.
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Zubehor / Optionen - BJ YE Torch Il

Die Wartung von SchweiBbrenner-Komponenten oder deren Austausch war sehr zeitaufwendig

Wartungsfreundlich

Wassergekuhlte Brenner

Brenner-Typ

Nennstrom

MAG
PULSE

Kiihlung

Einschalt-

dauer

Kabellange

Art und Durchmesser der Elektrode

¢ Geteilter Aufbau des Griffes ermdglicht eine leichte Montage und Demontage BTW450-30E | 450 A 450 A 350 A wassergekihlt | 100 % 3 08-1,6mm | 12-16mm | 1,0-1,6mm
des Brenner-Schalters BTWA450-40E | 450 A 450 A 350 A wassergekihlt | 100 % 4m 08-16mm | 12+1,4mm | 1,2-1,6mm
. . . .. BTW450-50E 450 A 450 A 350 A assergekihlt | 100 % 5m 0,8-1,6mm | 1,2mm 1,2-1,6 mm
* Sperzielle Taster-Baugruppen fur einen mihelosen Austausch —— ’
3 3 “ . 3 : BTW500-30E 500 A 450 A 400 A wassergekihlt | 100 % 3m 08-16mm | 1,2-16mm | 1,2-1,6mm
e Gemeinsame Ausloser-Komponenten fur klein- und groB3formatige Griffe BTWS0040E | 500A | 450A | 400A | wassergekiit | 100% e 08-1.6mm | 124 1.4mm | 1.2 mm
BTW500-50E 500 A 450 A 400 A wassergekihit | 100 % 5m 0,8-1,6mm | 1,2mm 1,2-1,6 mm
Kleiner Handgriff GroBer Handgriff
Max. Nenn- Einschalt- Draht- s . . -
Brenner-Typ strom (DC) dauer durchmesser Kabelldange Gewicht Griff-Typ Kiihlung
BTW450-30E 450 A 100 % 1,2-1,6mm 3m 3,3 kg Sicherheitsgriff | wassergekuhlit
BTW450-40E 450 A 100 % 1,2-1,6mm 4m 4,0kg Sicherheitsgriff wassergekuhit
BTW450-50E 450 A 100 % 1,2-1,6 mm 5m 4,6 kg Sicherheitsgriff | wassergekuhit
BTW500-30E 500 A 100 % 1,2-1,6mm 3m 3,3 kg Sicherheitsgriff | wassergekihit
: i BTW500-40E 500 A 100 % 1,2-1,6 mm 4m 4,0 kg Sicherheitsgriff | wassergekuhlt
: Klemme
: Klemme : : : BTW500-50E 500 A 100 % 1,2-1,6mm 5m 4,6 kg Sicherheitsgriff | wassergekuhlt
: farca . Griff (Untersesite) Verschlussring BT250-30E 250 A 100% 10-12mm | 3m 25 kg Sicherheitsgriff | wassergekiihit
Griff (Unterseite) Schraube
BT250-40E 250 A 100 % 1,0-1,2mm 4m 2,9kg Sicherheitsgriff wassergekuhlt
e | sen Sie die Schraube, die die Unter- e Offnen Sie den Verschlussring, und BT250-50E 250 A 100 % 1,0-1,2 mm 5m 3,3 kg Sicherheitsgriff | wassergekiihlt
seite des Griffes fixiert, und demontieren demontieren Sie die Ausldser-Klemme BT280-30E 280 A 100 % 1,0-1,2mm 3m 2,9kg Sicherheitsgriff | wassergekuhlt
Sie die Ausldser-Klemme. BT280-40E 280 A 100 % 1,0-1,2mm 4m 3,4 kg Sicherheitsgriff | wassergekuhit
BT280-50E 280 A 100 % 1,0-1,2mm 5m 3,9kg Sicherheitsgriff wassergekuhlt
Brenner-Taster-Austausch-Zeit BT330-30E 330 A 100 % 1,2-1,6 mm 3m 3,2kg Sicherheitsgriff | wassergekuhit
bis zu 85% reduziert BT330-40E 330 A 100 % 1,2-1,6mm 4m 3,8 kg Sicherheitsgriff | wassergekihlt
BT330-50E 330 A 100 % 1,2-1,6mm 5m 4,4 kg Sicherheitsgriff | wassergekuhlit
BT400-30E 400 A 100 % 1,2-1,6 mm 3m 3,6 kg Sicherheitsgriff wassergekuihlt
BT400-40E 400 A 100 % 1,2-1,6 mm 4m 4,3 kg Sicherheitsgriff | wassergekuhit
Taster-Baugr uppe BT400-50E 400 A 100 % 1,2-1,6 mm 5m 5,0 kg Sicherheitsgriff | wassergekiinit

e FUr groB3formatige, sowie kleinformatige Griffe
¢ Ermoglicht einen Austausch der gesamten Baugruppe
¢ \lerbesserte Staubdichte (kleinformatige Griffe)

Fedér

Taéter

BTWA450-30E, 40E, 50E  BTW500-30E, 40E, 50E  BT250-30E, 40E, 50E

e

ey

BT280-30E, 40E, 50E

BT330-30E, 40E, 50E

BT400-30E, 40E, 50E
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Zubehor / Optionen - BJ YE Torch Il

Aufbau der Kuhlung des neuen Brenners Der neue intelligente Brenner BTW450D
»High-value-added* torch als Erweiterung des ,,Blue Torch Il

BTW450-Serie BTW500-Serie

¢ |Indirekt-wassergekuhlte Dise ¢ Direkt-wassergekuhlte Dise

Gleicher Aufbau wie bisherige WTW401.
OTC DAIHEN zielt auf

Ihre Bediirfnisse:
Einstellung und Kontrolle von
SchweiB-Parametern
»per Hand“ direkt am Brenner

Alle Schweif3-Parameter per Hand bedienen

Funktionen

Die Diisenspitze kann

ausgetauscht werden. Einstellung und Kontrolle von
Aufgebaut, sodass beim SchweiB-Parametern
Austausch kein Wasser Auslesung von SchweiB-Bedingungen
austreten kann o

Hinweisung auf

* Der gelbe Punkt gibt den Ruckflusspunkt des Kiihlwassers an Fehlfunktionen und Warnungen

Sie kénnen alle Parameter am Handgriff bedienen.

| BLUE Torch Il



Zubehor / Optionen

Parameterdarstellung fur
Datensicherung und Daten-
auswertung (EN 1090)

e Wireless (WLAN) Monitoring

Welbee Bedienfeldoperationen

Grafische Darstellung von Strom und Spannung

Parametereinstellungen

Wartungsinformationen (Fehlermeldungen, Fehlersuche/Backup)

SchweiBparameterdatenbank

SchweiBergebnismonitor

Grafische Darstellung von Strom und Spannung
Hellblau = Strom, Griin = Spannung, Rot = max. Limit

Es kénnen obere und untere
Grenzwerte fUr die Parameter eingestellt werden.

LLLLLL)

E!H!Hp#

Anzeige der gewdahlten Schwei3datei
Hellblau = Strom

Grtin = Spannung

Gelb = Setting

Zugriffspunkt
Hub

ﬂl
W/ Es konnen mehrere SchweiBstrom-

quellen angeschlossen werden.

©S: Android 4.0 (oder héher)
Anzeige: 10" (oder 77)

WLAN: IEEE802.11b/g
Speicher: 16 GB (1 GB RAM)

Prozesszugriff auf dem Silbertablett

Ein einfacher Tablet-PC gentigt und das Aufsichtspersonal hat
die Mdglichkeit, im WLAN-Modus die gesamte Maschine mit
allen Funktionen zu Uberwachen und gegebenenfalls zu Uber-
nehmen. Mithilfe eines Tablet-PCs oder vergleichbarer Gerate
lassen sich sédmtliche Frontpanel-Operationen durchfiihren,
grafische Monitoreinstellungen anzeigen, Wartungsfunktionen
nutzen, SchweiBparameter-Datenbankbearbeitungen vorneh-
men und SchweiBergebnisse kontrollieren.

Bei der Analyse von SchweiBproblemen bekommt eine externe
Uberwachungsinstanz auch aus der Entfernung sofortigen Zu-
griff auf den laufenden Prozess. Diese Mdéglichkeit ist gerade fur
HandschweiBmaschinen noch véllig neu.

Qualitatssicherung
Netzwerk (LAN)

o Andern von SchweiBparametern
e Kopieren von SchweiBparametern
e Sichern von SchweiBparametern

SchweiBiiberwachung (optional)

Unter Verwendung eines optionalen Moduls kénnen groBe Da-
tenmengen Uber den USB-Anschluss oder Uber ein Netzwerk
aufgezeichnet werden. Die Logger-Funktion ermdglicht es,
detaillierte Informationen zur Analyse der Produktion aufzu-
zeichnen. Diese Daten kdnnen beliebig zur Qualitatssicherung,
Ruckverfolgung und Fehleranalyse verwendet werden.

Systemanforderungen
e Fir Windows 7 / Vista: Pentium 4, 1 GHz oder mehr,
RAM 1 GB oder mehr, Bildaufldsung 1.024 x 768 oder mehr
e Fir Windows XP / 2000: Pentium M, 1 GHz oder mehr,
RAM 512 MB oder mehr, Bildauflésung 1.024 x 768 oder mehr
Eine LAN-Verbindung (festes Kabel) ist notwendig.

Aufzeichnungsparameter
e Eingestellter SchweiBstrom
e Eingestellte Spannung

e Schweistrom

e SchweiBspannung

e Drahtférdergeschwindigkeit
e Startsignal

e Eingangsspannung

¢ Motorstrom

e Signal Drahteinfadeln

e WPS Innentemperatur

e | Ufterdrehzahl
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Mechanisierte Losungen

J; DAIHEN
VARSTRO)

Mechanisierungslosungen fliir die SchweiBtechnik

DAIHEN VARSTROJ mit Sitz in Slowenien ist eine Tochtergesellschaft der OTC DAIHEN EUROPE GmbH.
Ca. 200 Mitarbeiter produzieren SchweiBstromquellen, Standardmechanisierungen wie Dreh-Kipptische,

Rollenbdcke, Spannbéanke, als auch kundenspezifische Losungen und Roboteranlagen.

Rollenbock-Drehvorrichtungen RBD

¢ Antriebseinheit mit frequenzgeregeltem AC-Motor inkl. Mitlaufeinheit
e Steuergerat

® Schnellverstellung Uber Bolzen

Optionen:

- Synchron angetriebene Rollen

- Inkrementalgeber zur Anzeige der Istgeschwindigkeit

p : D D A B »
RBD 0,5 500 0,1-1,3 90 3200 1710 385 280 250 250
RBD 1,5 1500 0,1-1,3 90 3200 1720 385 280 250 250
RBD 3,0 3000 0,2-1,5 105 3200 1960 500 500 250 150
RBD 5,0 5000 0,2-1,4 140 4000 2340 10 500 360 250
RBD 10 10000 0,1-1,0 250 5500 2950 715 550 370 300
RBD 15 15000 0,2-1,6 190 4700 2780 920 860 405 350
RBD 20 20000 0,1-1,2 340 5460 3540 920 1000 405 =

Vertikal-Rund-SchweiBBvorrichtung VRS

e RundschweiBvorrichtung mit Brennerstativ
e SchweiBverfahren MIG/MAG, WIG, Plasma
® Hohenverstellung tber Trapezspindel

e Einfache Steuerung mit Start-Stopfunktion
und Anfahrverzégerung

e Schnittstelle zu SchweiBstromquelle

o Geschwindigkeitsregler, Uberlappsteuerung

Traglast (kg) | MaBe Bx T x H (mm) | Hub (mm)
VRS-250 250 1755 x 1250 x 2100 750
VRS-350 350 1755 x 1250 x 2100 750

Langsnaht-Spannbank LSB

LangeschweiBmaschine mit pneumtischem Spannsystem flr
Bleche und Rohre bestehend aus Grundmaschine, Unterholm,
Unteranschlagschiene aus Cu, wassergekUhlt mit Formiergas:
Mittenanschlag/Spannschloss: Fahrbahn mit Fahrwerk und
stufenlos regelbarem AC-Getriebemotor: SPS Steuerung mit
Visualisierungsdisplay:

Optionen:

- Schlossverriegelung alternativ

- Manuelle Verriegelung

- Pneumatische Verriegelung

max. SchweiBlange mm

Verfahren

. 3 mm/ 11/16/14
BURNER POZITION: - mm SPEED: - Wl 04:07:38 PM

X2 0 mm X3 0 mm
xt[ omm / \
i PROG NUMBER: 0 X4 0mm

WELDING SPEED: '—9 mm/min
DELAY MOVE: s

CRATER-FILL: 0 ms

TIME INCITEMENT: 0 ms
SPEED RETURN: 0 mm/min

1635

720 |

Blechdicke

‘ Bauteildurchmesser mm
mm

LSB-1250 MIG/MAG, WIG 3 100-800
LSB-1250 1250 Plasma max. 5 100-800
LSB-1500 1500 MIG/MAG, WIG max. 3 150-800
L.SB-1500 1500 Plasma max. 5 150-800
LSB-1750 1750 MIG/MAG, WIG max. 3 175-800
LSB-1750 1750 Plasma max. 5 175-800
L.SB-2000 2000 MIG/MAG, WIG max. 3 200-800
L.SB-2000 2000 Plasma max. 5 200-800
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Mechanisierte Losungen

Dreh-Kipptische P

Vorrichtung zum stufenlosen Positionierungen von Bauteilen.

P-30

 Uber Klemmhebelarretierung einstellbarer Kippbereich Optionen:
- Drehzahlregelung

- Rechts-Linkslauf

¢ |ntegrierte Steuerung
FuBpedal fur Start-Stop
¢ Drehantrieb mit Gleichstromgetriebemotor

Positionierer P-30
#350

378

260

Positionierer P-30 kompakt

| Drehgeschwindigkeit | Kippwinkel
150, 200, 250 0,6-8,0 .
FED 300/ 4 x 90° min-1 e

P-100

o Uber Klemmhebelarretierung einstellbarer Kippbereich Optionen:

e Hohenverstellung der Arbeitshthe Uber Klemmarretierung - Drehzahlregelung

* Drehantrieb mit Frequenzumrichter — geregeltem - Rechts-Linkslauf
AC-Getriebemotor - Uberlappung

¢ FuBpedal fur Start-Stop - Anlaufverzégerung

Abstand (mm) —
Belastungsdiagramm P-30 K

Positionierer P-100

330-780

620x870

1000

Kraft (dN) —

Abstand (mm) —
Belastungsdiagramm P-100

A (mm) | Drehgeschwindigkeit | Kippwinkel
150, 200, 250 o
P-100 300/ 4 x 90° 0,2-2,0 110 450

P-250

o Uber Getriebe mit Handrad stufenlos einstellbarer Kippbereich

Positionierer P-250
9500

e Drehantrieb mit Frequenzumrichter — geregeltem AC-Getriebemotor

® FuBpedal flir Start-Stop

Optionen: LE S

- Anlaufverzdgerung
- Uberlappung
Links-Rechtslauf
- Drehzahlregelung

800

630

956 | 600

—
M Y

400 600
Abstand (mm) —
Belastungsdiagramm P-250

| Geschwindigkeit min
0,1-1,0

P-250 @ 1560, 250, 350, 450 / 4 x 90°

P-500-5000

o Uber motorisches Getriebe stufenlos einstellbarer Kippbereich

e Drehantrieb mit Frequenzumrichter — geregeltem AC-Getriebemotor
e FuBpedal flir Start-Stop

Optionen:

- Anlaufverzdgerung

- Uberlappung

- Links-Rechtslauf

- Drehzahlregelung

Drehgeschw.

Max. Belastung daN MaBe B x T x H (mm) Drehteller (mm) min-1 Kippwinkel
P-500 500 1030 x 1300 x 875 230-750 / 4 x 90° 0,1 -1,0 100°
P-1000 1000 1060 x 1800 x 950 150-850 / 4 x 90° 0,1 -1,0 100°
P-2000 2000 1150 x 1800 x 950 150-900 / 4 x 90° 0,1 -1,0 100°
P-3000 3000 1240 x 2200 x 1100 150-990 / 4 x 90° 0,1 -0,9 100°
P-5000 5000 2000 x 3707 x 1653 1500 x 1500 0,25-2,0 100°

Belastung bei vertikaler Drehtellerstellung und 200 mm Schwerpunktabstand
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SynchroFeed

Der servomotorisch geregelte Kurzlichtbogen fur beste SchweiBergebnisse

Der SynchroFeed-Prozess

Der bekannte OTC AC-Servo-Roboterbrenner erméglicht be-
reits eine hochprazise Drahtflhrung. Die Weiterentwicklung
dieses Systems zum SynchroFeed Verfahren vergréBert den
Arbeitsbereich des spritzerfreien SchweiBens von dlinnsten
Blechen bis zu dicken Materialstarken und steigert die Wirt-
schaftlichkeit der Produktion mit héherer Schwei3geschwin-
digkeit, erhéhter Abschmelzleistung und gleichzeitig drastisch
reduzierter Warmeeinbringung.

PDT-Prozess AC-Servoantrieb
mit Highspeed mit Drahtpuffer
(We bes)
Prozessor

Synchrofeed

Funktionsprinzip

Optimiert den Forderprozess ¥
Hochgeschwindigkeitssynchronisierung zwischen
Prozesskontrolle und Drahférderung

Hochgeschwindigkeitsregelung des Lichtbogens durch den
OTC (Welbee) Prozessor

Durch den OTC Peak-Dip-Transfer (PDT) Prozess wird

ein kontrollierter Tropfenibergang in der Kurzschlussphase
realisiert. Der PDT Prozess ist ein prazise gesteuerter Kurzlicht-
bogen, der erst unter Einsatz des schnellen Welbee
Prozessors maglich wird.

Hochprazise Synchronisation von
SchweiBstrom und Drahtzufuhrsystem

Das servoangetriebene Drahtzufuhrsystem wird mit einer
zyklisch retraktierenden, geregelten Drahtbewegung durch den
intelligenten Drahtpuffer harmonisiert und ist in den

PDT Prozess vollintegriert.

Hoéhere SchweiBgeschwindigkeit

Durch den hochdynamischen Regelprozess SynchroFeed wird
eine groéBere Drahtfordermenge maéglich. Folglich wird die Ab-
schmelzleistung auch im Bereich des Ubergangslichtbogens
erhéht und die SchweiBgeschwindigkeit kann deutlich gestei-
gert werden.

e N
MAG

- Synchrofeed /
— Konventionell / o

i

Durchschn.Drahtfordergeschwindigkeit (m/min)

SchweiBstrom (A)

Vorteile

Erweiterte Parametertoleranz

Der SynchroFeed Prozess reagiert auf Veranderungen des
SpaltmaBes sowie der Brennerpositionierung zur SchweiBnaht
wesentlich toleranter als andere geregelte Kurzlichtbogenpro-
zesse. Somit kdnnen SchweiBfehler aufgrund von Bauteiltole-
ranzen drastisch reduziert werden.

e Spritzerreduzierung

¢ Minimale Wéarmeeinbringung

e Stabile DrahtfUhrung

e Hohe SchweiBgeschwindigkeit

* Reduzierte Nahtbreite

e Erhohte Materialeinbringung

e Schnellere Lichtbogenlangenregelung

e Spritzerfreie Zindung in 100 ms

Geregelter modifizierter
Konventioneller Kurzlichtbogen Kurzlichtbogen Synchrofeed
2 2t 2
Spalt Spalt Spalt
(mm) (mm) (mm)
0 0 0
-1 0 1 -1 0 1 -1 0 1
Brennerposition (mm) Brennerposition (mm) Brennerposition (mm)

Minimalste Spritzerbildung

Beim Vergleich von SchweiBungen mit unterschiedlichen Lichtbdgen erweist sich SynchroFeed als das spritzerdrmste Verfahren.

Synchrofeed

Geregelter modifizierter Kurzlichtbogen
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Das komplette SchweiBsystem

fur automatisierte Prozesse

Das OTC System verbindet die Ent-
wicklung von SchweiBrobotern und
neuen SchweiBprozessen zu einer
perfekt aufeinander abgestimmten
Gesamtlésung. Die zueinander ent-

wickelten Komponenten fuhren zu

Synchrofeed

optimalem Bedienkomfort, der das
Drahtpuffer L-11610:

Die sinusformige Puffereinheit mit
kinderleicht macht. Encoder zur dynamischen Regelung
der Drahtmenge synchronisiert die
AC-Servo-Antriebseinheiten.

Einrichten des SchweiBprozesses

Push-Feeder-Einheit AFS-2301:

Die AC-Servo-Antriebseinheit in
kompaktem Design bildet mit dem
Pull-Brenner eine Einheit und ist fur den
Einsatz an Spulen und Drahtfassern
geeignet.

SchweiBmaschine (Welbee] P 500 L:
Digitale Inverter-SchweiBstromquelle mit
integriertem Welbee Prozessor. Die von
OTC entwickelte einzigartige Welbee
basiert auf der zukunftsweisenden
Nanotechnologie. Welbee ermdoglicht
eine HochqualitatsschweiBung mithilfe
der prézisen Regelung des Strom-/
Spannungsverlaufs Uber ultraschnelle
Regelkreise.

A

Il

il

IHEN EUROPE Gst"

Roboter FD-B6:

Sechsachsiger Hohlarmroboter

mit integrierter LeitungsfUhrung zur
Optimierung von Stérkonturen und
Verbesserung der Zuganglichkeit bei
komplexen Bauteilen.

Hochleistungswechselhalsbrenner
AFPS-2503:

Brenner mit integriertem Schocksensor,
AC-Servo-Antriebssystem als
Pull-Einheit: voll integriert in die
sechste Achse des Roboters,
kompaktes Design zur Verringerung
der Storkonturen und fir héchsten
Bedienkomfort.

Robotersteuerung FD-11:
Kompakte, modular aufgebaute
Steuerung, mit der bis zu

54 Achsen vollsynchron
geregelt werden kénnen. Die
Robotersteuerung verbindet
dabei die Komponenten des
SynchroFeed-Systems zu einer
homogenen Gesamtldsung.

Wireless Teach Pendant (WiTP): ')))
Das kabellose Programmierhandgerat
WITP ermdglicht die Programmierung

von Roboterbewegungen und
SchweiBparametern an bis zu funf
Systemen. Dabei gewahrleistet es
eine maximale Bewegungsfreiheit,
kombiniert mit maximalem
Bedienkomfort.
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Hocheffizientes Dickblech-SchweiBBverfahren

Der OTC DAIHEN D-Arc-Prozess Konventionelle Mehrlagen-SchweiBung Vorteile

Der neue D-Arc-Prozess von OTC erméglicht das einlagige SchweiBen dicker Bleche mit hoher Effizienz. CO,, 1,6-mm-Massivdraht, Ll * Geringere Nahtvorbereitung durch einseitige
300 A, 30V, SchweiBge- Anfasung
20 mm

Tief in der Schmelze erzeugter GRS ALl
Lichtbogen - Sl Ao e Starke Reduzierung der Prozesszeit durch

einlagige SchweiBung

Der von OTC entwickelte, einzigartige
LS| SchweiBprozessor ,,Welbee*
kontrolliert und regelt den D-Arc
HochleistungsscchweiBprozess.

¢ Immense Einsparung beim Gasverbrauch
Hochgeschwindigkeitsdrahtférdersystem ¢ \Weniger Drahtverbrauch

bis max. 100 m/min : : :
¢ \erringerte Nacharbeit durch geringeren

Verzug

Stromverlaufsregelung entwickelt fiir

. . b SchweiBzeit in min pro Meter Naht Nahtvorbereitungsflache in mm?
Hochleistungsstromquelle bis zu max. : 20 150
1.000 A ' il Anzahl der Lagen: 6 Lagen
' ‘Der OTC Welbee-Prozessor Spaltflache: 123,5 mm?2 '3 .
- Verzug; 74 10 ca. 80% ca. 70%
Reduktion Reduktion

50

. n |
D'ArC'SChwelﬁung ‘ Konventionell D-Arc 4 Konventionell D-Arc
Weiterentwicklung der Dickblech-SchweiBung gsoé'/g'iémvméhs:sjg:m’ < T Verzug in Grad Kosten in Euro pro Meter Naht

) ) WEl ¥ mm

20 mm ~

schwindigkeit 30 cm/min

Der rotierende, oszillierende Lichtbogen erzeugt hohe maximale Materialeinbringung bei kontrolliertem Warmeeintrag und reduzierter

Nahtvorbereitung. Spal R 4 ca. 85% i ca. 85%
Reduktion 8 Reduktion
SRS ETEED 10y 2
70 % geringerer GroBe N Kleine - % -
Aufwand bei Fase _1 Fase \ : : g :f 5 3 Konventionell D-Arc ? Konventionell D-Arc
Nahtvorbereitung \ Sod e :
und Drahtverbrauch Ty £ ’
\ = S 20 mm
NSRS | D-Arc-SchweiBmuster
80 % Zeit- und % Mehrlagen- Einlagen- AR /
Gaseinsparung schwei3en schweil3en \ k>

Anzahl der Lagen: 1 Lage
Spaltflache: 38,5 mm?

85 % reduzierter GroBer Kleiner Verzug: 1°
Schwei3verzug Verzug Verzug Ermaoglicht optimale Wurzelausbildung ohne Gegenschweiung

SchweiBsystem D-Arc
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Das komplette SchweiBsystem

fur Dickblechanwendungen

Das OTC System verbindet die Ent-

wicklung von SchweiBrobotern und D 'A r C

neuen SchweiBprozessen zu einer

Drahtvorschiibe DF-PL und DF-PS:
Fordersystem aus zwei
vollsynchronisierten Drahtvorschiben,
die eine Drahtvorschubgeschwindigkeit
von bis zu 100m/min ermdglichen.
Das System gewahrleistet die fur den
Prozess essenzielle, gleichmaBige
Drahtforderung.

perfekt aufeinander abgestimmten
Gesamtlésung. Die zueinander ent-
wickelten Komponenten fuhren zu

optimalem Bedienkomfort, der das

Einrichten des SchweiBprozesses
Brenner DTWH 6500 S:

650 A Hochleistungswechsel-
halsbrenner mit integriertem

kinderleicht macht.

Schocksensor und 650 A / 100% ?!l: : i
E::f::::l?;:i;l "vdvf'ﬂssergekuhlt mit ’ " ﬂ & %, Robotersteuerung FD-11:
| < Kompakte, modular aufgebaute
'\ : Steuerung, mit der bis zu
54 Achsen vollsynchron
geregelt werden kdnnen. Die
o Drahtvorschub DF-PS Robotersteuerung verbindet

o . ; kS dabei die Komponenten des
g SynchroFeed-Systems zu einer
homogenen Gesamtldsung.

Roboter FD-V20:
Sechsachsiger SchweiBroboter mit
einer Traglast von 20 kg.

SchweiBmaschine Welbee DPS:
In diesem System werden zwei
digitale Inverter SchweiBmaschinen
mit integriertem Welbee Prozessor
parallel geschaltet. Die von OTC
entwickelte, einzigartige ,Welbee*“
basiert auf der zukunftweisenden
Nanotechnologie. Welbee ermdglicht = |
eine HochqualitatsschweiBung mit O'C DAIHEN EUROPE ot
Hilfe der prézisen Regelung des
Strom-/Spannungsverlaufs Uber
ultraschnelle Regelkreise.

Externes Hochleistungskiihlgerat:
Zur stabilen Temperaturregelung durch
integrierte Ruckkuhlung.

(Ohne Abb.)
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FD-Serie
Schweil3roboter

FD-H5 " g ' FD-V20

FD-Vo6L

FD-B6

FD-V8
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SchweiB3fertige Robotersysteme

in 4 Standardausfuhrungen

An dieser Stelle méchten wir lhnen Anregungen zu méglichen Konfigurationen aus spezifischen

Komponenten einer schweiB3fertigen Kompaktzellen-Anlage liefern. Diese beinhalten:

e SchweiBroboter (Knickarmroboter)

e SchweiBstromquelle (SchweiBtechnik)
e SchweiBbrennersystem

e Festtisch oder Roboterpositionierer

¢ Roboter- und Anlagensteuerung

* Maschinengestelle

e Sicherheitseinhausung

Beispiel einer Kompaktzellen-Anlage Typ 01:

6-Achs-SchweiBroboter Typ: FD-V6

SchweiBtechnik: Digital-Inverter-SchweiBmaschine zum
MAG-SchweiBen, Typ: Welbee (optional: MIG, WIG und Plasma)

OTC MIG/MAG-SchweiBbrennersystem Typ: RT-Serie
Festtische

Robotersteuerung Typ: FD-11

Beispiel einer Kompaktzellen-Anlage Typ 02:

SchweiBroboter-Anlage mit 180°-Takttisch
6-Achs-SchweiBroboter Typ: FD-V6

SchweiBtechnik: OTC Digital-Inverter-SchweiBmaschine zum
MAG-SchweiBen, Typ: Welbee (optional: MIG, WIG und Plasma)

OTC MIG/MAG-SchweiBbrennersystem Typ: RT-Serie
Elektrischer 180°-Takttisch Typ: RST-250
Robotersteuerung Typ: FD-11

1800

e —

@ 1700

21

&

1800
2197

Beispiel einer Kompaktzellen-Anlage Typ 03:

SchweiBroboter-Anlage mit 2 Horizontalwendern
6-Achs-SchweiBroboter Typ: FD-V6
Steuererweiterung inkl. Software, Synchromotion

SchweiBtechnik: OTC Digital-Inverter-MAG-SchweiBmaschine zum
MAG-SchweiBen, Typ: Welbee (optional: MIG, WIG und Plasma)

OTC MIG/MAG-SchweiBbrennersystem Typ: RT-Serie
Drehpositionierer Typ: A2PB252-E
Robotersteuerung Typ: FD-11

Beispiel einer Kompaktzellen-Anlage Typ 04:
SchweiBroboter-Anlage mit 2-Stationen-Horizontalwende-
Positionierer

6-Achs-SchweiBroboter Typ: FD-V6

Steuererweiterung inkl. Software, Synchromotion

SchweiBtechnik: OTC Digital-Inverter-SchweiBmaschine zum
MAG-SchweiBen, Typ: Welbee (optional: MIG, WIG und Plasma)

OTC MIG/MAG-SchweiBbrennersystem Typ: RT-Serie
Horizontalwende-Positionierer Typ: HP-1500
Robotersteuerung Typ: FD-11
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Robotersysteme




Vom Testergebnis zum Erfolgserlebnis

Service / Dienstleistungen

Es gibt immer
ein Vorher und
ein Nachher

Sie wissen selbst, wie es in lhrem Ge-
schaft 1auft, wenn es nicht so lauft, wie
es laufen soll. Wenn nicht rechtzeitig
Uber Pravention nachgedacht wird, ist
der Arger schon vorprogrammiert. Unse-
ren Serviceauftrag sehen wir deshalb in
der Aufrechterhaltung einer Rundum-Zu-
friedenheit im Produktionsalltag. Fir die
einwandfreie Leistung unserer Systeme
sind dabei flankierende MaBnahmen wie
Personalschulungen und Wartungen we-
sentliche Faktoren.

Schulungen

Montage

Vom Testergebnis zum
Erfolgserlebnis

Streng genommen beginnt alles mit der Auslegung: Be-
sonders kombinierte Schwei- und Handlingaufgaben
sind oft an individuelle Kriterien geknlipft, sodass erst
Uber eine aussagekraftige Versuchsreihe ein stabiler
Prozess abgebildet werden kann. OTC bietet in seiner
Europa-Zentrale die entsprechende Infrastruktur und
das partnerschaftliche Engagement, um auch bei auBer-
gewohnlichen Prozessanforderungen detaillierte Tests
durchzufUhren.

SchweiBvorfiihrung SchweiBstromquellen-Test OTC Zentrallager in Ménchengladbach
am Roboter

| Service / Dienstleistungen
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